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Mole Antonelliana, costruita nel 1863
Monumento simbolo della moderna attuale citta di Torino
(Julia Augusta Taurinorum), fondata dai Romaninel 28 a.c.
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PER UN CONTINUO MIGLIORAMENTO

[l personale impiegato a tempo pieno nella qualita e nella ricerca & altamente qualificato, continuamente aggiornato e rappresenta
il 10% delle maestranze impiegate nella nostra Societa.

Fin dal lontano 1993 manuale e procedure della qualita seguono costantemente I'evolversi delle norme di riferimento.

Le molteplici visite ricevute dagli ispettori dell’Ente di certificazione confermano il progressivo adeguamento alle prescrizioni del-
la norma ISO 9001 ed il continuo miglioramento del livello del Sistema di gestione per la qualita.
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NUOVI PRODOTTI - PROCESSI

Lutilizzo delle normative internazionali per la produzione dei raccordi standard

nelle diverse serie ci permette di ottenere il massimo della sicurezza, ma naturalmente
il nostro impegno & anche volto a nuovi prodotti, nuove soluzioni, nuove applicazioni,
per migliorare la tecnologia esistente, come qui di seguito & ben indicato, con
innovazioni di processo e di prodotto:

1. Incremento delle pressioni di esercizio della raccorderia DIN 2353 in acciaio al carbonio:
I'identificazione del raccordo (diritto 0 sagomato) con le prestazioni maggiorate, avverra a mezzo della lettura sui marchi di rin-
tracciabilita dell’anno di produzione, a partire dal 2013.

2. Nuovo processo di zincatura ecologica, con incremento della resistenza alla corrosione, pagina 24;
3. Nuovo processo antinquinamento da polveri e residui da lavorazioni, pagina 24;

4. Nuovo “Terminale a gomito orientabile compatto”, pagine 48 - 49;

5. Nuovo “Adattatore diritto maschio compatto” a norma ISO 8434-6 Tabella 10 Fig.9, pagina 163;

6. Nuova serie di raccordi per tubi flessibili “C4”, pagine 293 + 333;

7. Nuova serie di raccordi per tubi flessibili ad alte prestazioni “Interlock”, pagine 334 + 346;

8. Nuova connessione rapida, pagina 347.

PER UN CONTINUO MIGLIORAMENTO
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“GAMMA PRODOTTI”
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ALCUNI SETTORI DI IMPIEGO




PALAZZINA UFFICI DI VOLPIANO (TO)
Sede legale della CAST S.p.A.
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PRODOTTO IN ACCIAIO AL CARBONIO
E IN ACCIAIO INOSSIDABILE
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INDICE FIGURATIVO - RACCORDI DIN 2353 - IS0 8434-1
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INDICE FIGURATIVO - RACCORDI DIN 2353 - IS0 8434-1
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8 100002 100022-83 M 100062 205
10 100003 100023-83 M 100063 206
12 100004 100024-83 M 100064 207
L 15 100000 100005 100025-83 M 100065 208
18 100006 100026-83 M 100066 209
22 100007 100027-83 M 100067 210
28 100008 100028-83 M 100068 211
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25 100018 100038-83 M 100078 217
30 100019 100039-83 M 100079 218
38 100020 100040-83 M 100080 219
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ESEMPI DI ORDINAZIONE (Acciaio al carhonio)
ESEMPI DI ORDINAZIONE (Acciaio inossidabile)

B3 ANELLO STANDARD

e Desiderando un raccordo diritto di estremita per
tubo @ 18 mm con filetto da 1/2” gas cilindrico in
acciaio al carbonio, ordinare: 100309

B3 ANELLO STANDARD

e Desiderando un raccordo diritto di estremita per
tubo @ 18 mm con filetto da 1/2” gas cilindrico in
acciaio inossidabile, ordinare: 110309

B4 ANELLO BREVETTATO

e Desiderando un raccordo diritto di estremita per
tubo @ 18 mm con filetto da 1/2” gas cilindrico in
acciaio al carbonio con tenuta elastomerica piana
in NBR sul filetto terminale, ordinare: 100509.4

e Desiderando la guarnizione in VITON®, aggiunge-
re una “V” dopo il numero quattro finale.

B4 ANELLO BREVETTATO

e Desiderando un raccordo diritto di estremita per
tubo @ 18 mm con filetto da 1/2” gas cilindrico in
acciaio inossidabile con tenuta elastomerica piana
in VITON® sul filetto terminale, ordinare: 110509.4
e Desiderando la guarnizione in NBR, aggiungere
una “N” dopo il numero quattro finale.

CORPO rer B3 - B4

e Desiderando il solo corpo in acciaio al carbonio
aggiungere al codice raccordo completo il numero
.1 finale, ordinando: 100309.1

CORPO PerB3-B4

e Desiderando il solo corpo in acciaio inossidabile
aggiungere al codice raccordo completo il numero
.1 finale, ordinando: 110309.1

CONSEGNE

1
Serie
DIN 2353

Materiale acciaio
al carbonio

L
=

Diritto di estremita
gas cilindrico

=S

——l U]

|

Tubo @ 18 mm Filetto 1/2” gas cilindrico

1
Serie
DIN 2353

Materiale acciaio
al carbonio

Diritto di estremita
gas cilindrico

iy

—

Tubo @ 18 mm Filetto 1/2” gas cilindrico

Nuovo anello con tenuta elastomerica B4

1
Serie
DIN 2353

Materiale acciaio
al carbonio

Diritto di estremita
gas cilindrico

03 09

—

Tubo @ 18 mm Filetto 1/2” gas cilindrico

Corpo raccordo diritto di estremita

e | raccordi CAST S.p.A. vengono consegnati nelle configurazioni indicate nelle tabelle del catalogo.
e Articoli disponibili con ordinazione programmata: articoli di basso consumo con consegna entro 90gg.
e Articoli disponibili su richiesta: articoli non previsti a magazzino, contattare I’'Uff. Commerciale.

VITON® & un marchio registrato della DuPont Dow Elastomers
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ANELLO STANDARD A DOPPIO TAGLIENTE MONTATO
SU TUTTA LA PRODUZIONE CAST,
ASSIGURA TENUTA ED AFFIDABILITA.

PRODOTTO IN ACCIAIO AL CARBONIO
E IN ACCIAIO INOSSIDABILE
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SCHEMA DI PRINCIPIO

[l raccordo CAST a norme 1SO 8434-1/DIN 2353 & un raccordo meccanico del tipo ad anello tagliente con doppio graffaggio sul
tubo trafilato a freddo senza saldature.

Lanello “B3” permette di realizzare rapidamente delle tubazioni smontabili, evita le saldature, i filettaggi e gli svasamenti, sempli-
ficando al massimo la realizzazione di complessi impianti oleodinamici. Durante il serraggio provocato dal dado, I'anello si defor-
ma secondo I'alesaggio del cono a 24° del raccordo e penetra nel tubo in acciaio, determinando due profonde incisioni, di cui la
prima, visibile per il sollevamento di un bordo esterno sul diametro del tubo, garantisce I'ermeticita e I'antisfilamento dell’anello
dal tubo, la seconda (non visibile) contribuisce a distribuire equamente le forze su tutto I'anello, evita che le vibrazioni raggiunga-
no la prima incisione e arresta ad un valore predeterminato il graffaggio del tubo.

SISTEMA Prescrizioni
DI GIUNZIONE di riferimento:
DIN 2353
» Tubo E 235
EN 10305-4
Dado
DIN 3870
Anello tagliente
DIN 3861-B
‘H\
Forma della sede
Marchi di DIN 3861
rintracciabilita:
(AasT _
Logo del Produttore
eT= Corpo raccordo
Stabilimento DIN 3901
di produzione
° 3 = . . .
Anno di fabbricazione Sede
e CE = di tenutelilmetallo
o su metallo
Prodotto nella CEE DIN 3852-1B/2B
50 =
Tipo di acciaio
Impiegato Estremita filettata
e 01 = DIN 3852
N° di colata

dell’acciaio impiegato
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CARATTERISTICHE TECNICHE

Il raccordo CAST garantisce una perfetta tenuta del circuito, indipendentemente dal fluido usato, purché non vengano impiegati
fluidi corrosivi e vengano rispettate le pressioni nominali dei raccordi.

Sono costruiti in tre serie, che vengono impiegate a seconda delle condizioni di esercizio richieste.

Serie “LL” molto leggera, adatta per basse e medie pressioni di esercizio, massimo 100 bar.

Serie “L” leggera, per impianti con pressioni medio elevate, massimo 500 bar.

Serie “S” pesante, per impieghi gravosi, con alte temperature ed una pressione massima di 800 bar.

Vibrazioni nella norma non alterano le prestazioni del raccordo che, anche al massimo dei valori prescritti, mantiene le sue carat-
teristiche ottimali, quale raccordo di assoluta garanzia.

Prima del montaggio sul tubo metallico

Dopo il montaggio sul tubo metallico

Campo di forza Superfici di pressione Punti di tenuta
——————————— T 1-2-3
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NUOVO ANELLO TAGLIENTE A SEI TENUTE.
BREVETTO INDUSTRIALE INTERNAZIONALE Nr.864061 oe. 10/03/99
AFFIANCA E NON SOSTITUISCE L'ANELLO STANDARD
ATTUALMENTE IN USO.

PRODOTTO IN ACCIAIO AL CARBONIO E IN ACCIAIO INOSSIDABILE.
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SCHEMA DI PRINCIPIO

Il raccordo CAST a norme 1SO 8434-1/DIN 2353 & un raccordo meccanico del tipo ad anello tagliente con doppio graffaggio sul
tubo, trafilato a freddo e senza saldature.

“B4” & un nuovissimo tipo di anello a doppio tagliente, deformabile a doppio graffaggio, con doppia guarnizione elastomerica.
Si assembla secondo le tecniche conosciute ed & perfettamente intercambiabile con tutti i tipi di anelli impiegati sui raccordi con
cono a 24° conforme alle normative ISO 8434-1/DIN 2353.

L'anello permette di realizzare rapidamente delle tubazioni smontabili, evita le saldature, i filettaggi e gli svasamenti, semplifican-
do al massimo la realizzazione di complessi impianti oleodinamici. Durante il serraggio provocato dal dado, I'anello si deforma
secondo l'alesaggio del cono a 24° del raccordo e penetra nel tubo in acciaio, determinando due profonde incisioni, di cui la pri-
ma, visibile per il sollevamento di un bordo esterno sul diametro del tubo, garantisce I'ermeticita e I'antisfilamento dell’anello dal
tubo, la seconda (non visibile) contribuisce a distribuire equamente le forze su tutto I'anello, evita che le vibrazioni raggiungano la
prima incisione e arresta ad un valore predeterminato il graffaggio del tubo.

SISTEMA Prescrizioni
DI GIUNZIONE di riferimento:
DIN 2353
. Tubo E 235
EN 10305-4
Dado
DIN 3870
0-Ring di tenuta
l AST
Anello tagliente
DIN 3861-B
Guarnizione piana
di tenuta (AST
. Forma della sede
Marchi di
rintracciabilita: DIN 3861

Corpo raccordo

(AsT _

Logo del Produttore “
T =

Stabilimento

di produzione DIN 3901
;\gnzo di fabbricazione Sede

guarnizione piana
e CE = DIN 3852-11E
Prodotto nella CEE
*50 =
Tipo di acciaio
impiegato
01 = Estremita filettata
N° di colata DIN 3852

dell’acciaio impiegato



CARATTERISTICHE TECNICHE

Il raccordo CAST montato con “B4” garantisce una perfetta tenuta del circuito, indipendentemente dal fluido usato, purché non
vengano impiegati fluidi corrosivi e vengano rispettate le pressioni nominali dei raccordi. | manufatti su cui vengono montati gli
anelli “B4” vengono costruiti in due serie, che vengono impiegate a seconda delle condizioni di esercizio richieste.

Serie “L” leggera, per impianti con pressioni medio elevate, massimo 500 bar.

Serie “S” pesante, per impieghi gravosi, con alte temperature ed una pressione massima di 800 bar.

Vibrazioni nella norma non alterano le prestazioni del raccordo che, anche al massimo dei valori prescritti, mantiene le sue carat-
teristiche ottimali, quale raccordo di assoluta garanzia.

Quando il sistema raccordo, anello, dado, tubo, viene realizzato, la guarnizione piana a geometria variabile viene compressa tra la
testata dell’anello tagliente e il frontale del corpo raccordo. La pressione meccanica a cui viene sottoposta la guarnizione piana a
geometria variabile crea una deformazione a freccia verso I'esterno, aumentandone il diametro. La deformazione porta il materiale
compresso della guarnizione a riempire le spire del filetto del dado di unione libere dall’accoppiamento di chiusura con il corpo
raccordo, ottenendo il bloccaggio del dado ed impedendone I'autosvitamento da vibrazione.

Quando I'operatore sblocca con la chiave il dado di unione, la guarnizione piana a geometria variabile rientra nelle sue dimensioni
iniziali, liberando i filetti del dado prima impegnati, permettendo lo svitamento anche manuale del dado stesso.

Prima del montaggio sul tubo metallico

Dopo il montaggio sul tubo metallico

Campo di forza Superfici di pressione Punti di tenuta
___________ TR 1-2-3-4-5-6
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CONTENUTO INNOVATIVO

Da molti anni il mercato chiede, con sempre maggior forza, componenti per 'impiantistica oleodinamica che garantiscano tre
sostanziali fattori: . .

SICUREZZA DEL GRAFFAGGIO, FUNZIONALITA DEL MONTAGGIO, ERMETICITA DELLE TENUTE.

Questi elementi, ormai indispensabili per la sicurezza dell’ambiente del lavoro (d. Igs 81/2008), per la responsabilita sui prodotti
(D.P.R. 224-CEE 85/374) e per tutto il sistema di garanzia ambientale ed ecologico, ci hanno portato alla realizzazione del nuovo
anello “B4”, che risolve alla fonte i problemi sopra indicati.

ORIGINALITA DEL PRODOTTO

Loriginalita del prodotto consiste nell'aver utilizzato la struttura dell’anello preesistente, inserendo nella parte interna un 0-RING,
per ottenere una nuova tenuta sul tubo impiegato e sul diametro esterno una guarnizione piana a geometria variabile che ha per-
messo di ottenere altre due nuove tenute.

Il nuovo anello di graffaggio “B4” supera le tecniche note e risolve il problema delle piccole perdite di tenuta, i trafilamenti, le
trasudazioni e I'autosvitamento del dado di unione del sistema. Lintroduzione del nuovo anello ha permesso comunque di non
rinunciare al doppio graffaggio sul tubo in acciaio ed alla possibilita di esaminare visivamente, per ovvi motivi di sicurezza, I'avve-
nuto corretto graffaggio tra I'anello e il tubo in acciaio, mantenendo altresi I'attuale sistema di montaggio, perfettamente funzio-
nale e ormai consolidato nella conoscenza degli utilizzatori del prodotto.

ERMETICITA

“B4” risolve nel seguente modo il problema della ermeticita totale:

* Sul diametro esterno del tubo in acciaio, con la doppia incisione di graffaggio e con un 0-RING posto all'interno dell’anello, che
realizza una prima tenuta con materiale elastomerico, prima non esistente.

* Nella sede conica a 24° del corpo raccordo, con I'aumento della zona di contatto metallo su metallo e con una guarnizione piana
a geometria variabile, posta staticamente sul diametro esterno dell’anello di graffaggio, che, compressa tra la testa dell’anello e il
frontale del corpo raccordo, realizza una seconda tenuta con materiale elastomerico, prima non esistente.

* Nella filettatura del dado di unione del sistema, con una guarnizione piana a geometria variabile che, compressa tra la testa
dellanello e il frontale del corpo raccordo, va a riempire i filetti del dado di unione liberi da impegni di graffaggio del sistema di
giunzione, realizzando una terza tenuta con materiale elastomerico, prima non esistente.

* In buona sostanza, “B4” realizza ben sei punti di tenuta, di cui tre metallo su metallo e tre a mezzo di due guarnizioni elastome-
riche morbide (la guarnizione piana a geometria variabile realizza due tenute), ottenendo un prodotto che garantisce ermeticita
totale senza possibilita di trafilamenti, anche in situazioni di lavoro particolarmente gravose.
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DEFINIZIONE DELLE MISURE DEL CONO A NORMA DIN 3861

DIAMETRO DEI FILETTI A NORMA DIN 3853
Valide per gli anelli B3-B4-BP

24°
M
d4
42
|
| L8
L3 —
T
‘
d1_|
Serie (m:g;%) prubo | flEtO | gg | gpen | gaer |13 | Lges
4 M8x 3 4 5 8 4
LL 100 6 | mMioxi | 45 | 6 | 75 | 8 | 55
8 | w2 6 8 | 95 | 9 | 55
6 | Mi2xi5 | 4 6 | 81 | 10 7
8 | Maxis | 6 8 | 101 | 10 7
250 10 | miexis | 8 10 | 123 | 1 7
12 | misxds | 10 | 12 | 143 | 11 7
15 | M22xis | 12 | 15 | 173 | 12 7
L o 18 | M26x15 | 15 | 18 | 203 | 12 | 75
2 | Maox2 | 19 | 22 | 243 | 14 | 75
28 | M3ex2 | 24 | 28 | 303 | 14 | 75
10 | 35 | Masx2 | 30 | 35 | 38 | 16 | 105
22 | Msax2 | 36 | 42 | 45 | 16 | 11
6 | Miaxis | 4 6 | 81 | 12 7
8 | Miexi5 | 5 8 | 101 | 12 7
630 10 | wexs | 7 10 | 123 | 12 | 75
12 | mooxis | 8 12 | 143 | 12 | 75
14 | M22xis | 10 | 14 | 163 | 14 8
s 16 | M2axis | 12 | 16 | 183 | 14 | 85
400 20 | M3k | 16 | 20 | 229 | 16 | 105
25 | M3ex2 | 20 | 25 | 279 | 18 | 12
”50 30 | M2 | 25 | 30 | 33 | 20 | 135
38 | Msx2 | 32 | 38 | 41 | 22 | 16

[AST =




ISTRUZIONI GENERALI VALIDE PER B3 - B4 - BP

e Prima di iniziare il premontaggio controllare che i penetratori o i blocchetti temperati siano efficienti. Il controllo deve essere
eseguito anche nel corso del premontaggio (ogni 30-50 serraggi). A tale scopo impiegare I'apposito tampone di controllo 2..,
sostituire quando non conforme.

e Per tutta la fase di serraggio & indispensabile che il tubo sia in battuta con lo spallamento interno del corpo raccordo; se questo
non si verifica, I'anello avanza con il tubo anziché inciderlo, creando un accoppiamento difettoso che va necessariamente rifatto,
in quanto non funzionale. Il tubo non deve girare con il dado durante la fase di serraggio; la rotazione dell’anello su se stesso, a
serraggio avvenuto, non & sinonimo di difetto, ma dimostra esclusivamente la corretta elasticita dell'anello. Bisogna sempre con-
trollare che il tubo sia stato correttamente inciso. Se l'incisione non copre I'80% del fronte dell’anello tagliente, I'incisione non &
funzionale e va rifatta. Le pressioni indicate nel catalogo sono valide esclusivamente per tubi di acciaio.

* Nel caso si desideri impiegare dei tubi a parete sottile, tubi particolarmente malleabili, oppure delle tubazioni in RILSAN o simi-
lari, & possibile farlo, a condizione di inserire nella parte terminale del tubo, oggetto del serraggio, la relativa boccola di rinforzo.
Senza l'inserimento della boccola di rinforzo non & possibile impiegare i materiali di cui sopra. In questo caso, valutare bene le
pressioni di esercizio.

* Prima dell’allacciamento del tubo premontato all'impianto a bordo macchina, & necessario verificare I'allineamento tra il tubo e
il raccordo. | raccordi non devono essere usati per correggere il difettoso allineamento, né per esercitare azione di supporto alle
tubazioni. Le tubazioni lunghe o fortemente sollecitate devono essere obbligatoriamente fissate con staffe, al fine di evitare ecces-
sive vibrazioni. Un cattivo allineamento puo compromettere la funzionalita del sistema.

* La corretta lubrificazione dei componenti interessati al serraggio & una condizione indispensabile al buon funzionamento del
sistema: olio minerale o torquentension per raccordi al carbonio, composto antigrippaggio al nichel, Chesterton o similari, per
raccordi in acciaio inossidabile.

* | raccordi e le valvole di questo catalogo tecnico possono essere utilizzati esclusivamente per collegamenti fluidodinamici. Le
pressioni indicate sono valide soltanto per tubi in acciaio.

 Non é consentito accoppiare componenti in acciaio al carbonio con componenti in acciaio inossidabile.

NORMA DI UTILIZZAZIONE VALIDA PER B3 - B4 - BP

RACCORDO IN ACCIAIO AL CARBONIO

e Per una corretta utilizzazione e relativa resa tecnica del raccordo in carbonio & indispensabile impiegare tubi di alta qualita.
L'utilizzazione di un tubo non corrispondente alle caratteristiche indicate pud compromettere, in modo sostanziale, la funziona-
lita dello stesso raccordo. La nostra societa consiglia di usare esclusivamente: tubi calibrati, trafilati a freddo senza saldatura,
normalizzati con gas inerte, in materiale E235 secondo EN 10305-4 (ST 37.4 secondo DIN 1630/DIN 2391). La massima durezza
consentita misurata sul diametro esterno del tubo & di 75 HRB.

e Tutti i tubi in carbonio con diametro superiore ai 10 mm devono essere premontati con la relativa macchina di premontaggio; in
mancanza di essa, bisognera impiegare i blocchetti temperati, da chiudere in morsa per un premontaggio manuale. E importante
lubrificare il filetto, il dado e I'anello. Qualora non si disponesse di blocchetti di premontaggio temperati, & possibile utilizzare dei
normali raccordi ricavati da barra: & necessario sostituire il raccordo impiegato ad ogni serraggio effettuato. Bisogna porre parti-
colare cura nel premontaggio dei particolari come riduzioni e portagomma a codolo, in quanto ricavati da materiali crudi e quindi
soggetti a resistenze maggiori rispetto alle incisioni fatte sui tubi ricotti; questi particolari devono sempre essere premontati su
coni a 24° temperati (per tutti i diametri).

RACCORDO IN ACCIAIO INOSSIDABILE

e Per una corretta utilizzazione e relativa resa tecnica del raccordo in acciaio inossidabile & indispensabile impiegare tubi di alta
qualita. Lutilizzazione di un tubo non corrispondente alle caratteristiche indicate pud compromettere in modo sostanziale la
funzionalita dello stesso raccordo. La nostra societa consiglia di usare esclusivamente: tubi calibrati e lucidati, trafilati a freddo
senza saldatura, in materiale 1.4571 secondo UNI EN 10216-5 oppure ASTM A269. La massima durezza consentita misurata sul
diametro esterno del tubo & di 85 HRB. Si possono utilizzare anche tubi elettrouniti, a condizione che essi rispettino le tolleranze
meccaniche delle Norme sopra citate e la relativa durezza, per raccordi a norma SAE J514, BS 5200, SAE J1453.

* E tassativo che tutti i tubi in acciaio inossidabile vengano premontati con la relativa macchina di premontaggio; in mancanza di
essa, bisognera impiegare i blocchetti temperati per eseguire un premontaggio manuale. In questo secondo caso bisogna accer-
tarsi che il banco e la relativa morsa dove viene chiuso il blocchetto siano ben fissati, in modo che non possano muoversi sotto lo
sforzo del momento torcente praticato sul dado nella fase di premontaggio. Non & consentito eseguire montaggi o premontaggi
direttamente sul raccordo in acciaio inossidabile.

[AST =



ASSICURAZIONE DELLA QUALITA SECONDO UNI EN ISO 9001:2008

[l Sistema Assicurazione della Qualita & conforme alla norma UNI EN 1SO 9001:2008, attestato (N.90/94/S) rilasciato dall’Ente
certificatore RINA riconosciuto a livello Europeo dall’lQNET.

La CAST S.p.A. ha ottenuto 'omologazione dei suoi prodotti con i seguenti registri:

-Germanischer Lloyd per raccordi in acciaio al carbonio con anello “B3” standard;

-RINA per i raccordi in acciaio al carbonio e in acciaio inossidabile con anello “B3” standard e anello “B4” brevettato;

-DNV per i raccordi in acciaio al carbonio e in acciaio inossidabile con anello “B3” standard e anello “B4” brevettato, JIC 37° a
norma SAE J514, ORFS a norma SAE J1453 e per i raccordi per tubo flessibile trecciati della serie 80. CAST S.p.A. rispetta inte-
gralmente la normativa di riferimento.

A richiesta dell’ente acquirente, il nostro Servizio Qualita rilascia i certificati di origine relativi ai materiali impiegati nella costruzio-
ne dei particolari oggetto della fornitura. Esempio: Documento 3.1.

| tecnici della Qualita sono a Vostra disposizione in qualsiasi momento per offrire la loro consulenza, per guidarVi nella visita delle
nostre strutture e doumentarVi sul sistema di rintracciabilita adottato, su tutte le gamme di nostra produzione.

SALA METROLOGICA-PROVE

Una sala metrologica attrezzata a regola d’arte con microscopi matallografici, proiettori di profili, durometri, profilometri, micro-
durometri, micrometri, piani di riscontro, comparatori, tamponi per le diverse serie di filettature, ecc., e una sala prove, attrezzata
con tre banchi, per prove statiche e dinamiche, sino ad una pressione di 4000 bar, garantiscono gli strumenti necessari per la
ricerca, lo sviluppo, il controllo della qualita e la sicurezza della nostra produzione.

[l personale altamente specializzato e formato, assicura I'aggiornamento tecnologico allo stato dell’arte e I'uso delle conoscenze e
dei mezzi in modo ottimale, finalizzato al rispetto dell’etica aziendale.

COLLAUDO COMPONENTI SU TUTTE LE GAMME PRODOTTE

| raccordi CAST, oltre ai normali controlli dimensionali fatti durante la lavorazione di macchina, ai controlli percentuali sui pro-
dotti finiti, alle prove pratiche di tenuta e di fatica, subiscono un collaudo di accoppiamento tra le varie parti che li compongono:
tale controllo & fatto sull'intera produzione. A richiesta dell’ente acquirente, il nostro Servizio Collaudo rilascia il certificato delle
prove eseguite: tenuta statica a bassa e alta pressione, tenuta dinamica ad alta pressione (massima di esercizio+ 33%) secondo
ISO 19879, 1SO 6803 e ISO 1402. A richiesta del Committente, sono previsti collaudi e relative certificazioni da parte di diversi
Enti Terzi tra cui: RINA-DVGW-Lioyd’s Register of Shipping-Det Norske Veritas-Germanischer Lloyd-American Bureau of Shipping
(Da specificare in fase d’ordine).

FATTORI DI SICUREZZA

* Gli anelli “B3”, “B4” e "BP”risolvono il problema della sicurezza, in quanto il doppio graffaggio e I'autobloccaggio delle incisioni sul
tubo in acciaio (ottenuto a mezzo di una particolare geometria dell’anello) determinano automaticamente valori di assoluta garanzia
funzionale tra I'anello, il tubo in acciaio e il corpo raccordo. Infatti, se da una parte andiamo ad aumentare la sicurezza dell’ancorag-
gio, dall'altra poniamo un preciso limite meccanico all’incisione del tubo, avendo la certezza di una corretta funzionalita.

* Le pressioni nominali di esercizio (bar) riportate nel catalogo rappresentano le pressioni massime consentite (inclusi i picchi
di pressione). Per utilizzare caratteristiche superiori ai valori indicati bisogna eseguire delle prove relative all'impiego previsto, in
accordo con il costruttore.

* || fattore di sicurezza 4:1 deve intendersi con carico statico, con la temperatura ai valori indicati e secondo le pressioni richiama-
te nel Catalogo CAST S.p.A. (serie DIN, JIC, BS e ORFS) per quanto riguarda la connessione tubo. Lo stesso fattore di sicurezza
4:1 vale per i terminali cilindrici con tenuta elastomerica.

« Per le valvole e per i terminali a filettatura conica o cilindrica con tenuta metallo su metallo il fattore di sicurezza é di 2,5:1.

* Resta inteso che l'affidabilita dei nostri manufatti viene garantita soltanto se I'interconnessione dei collegamenti é realizzata inte-
ramente con i nostri prodotti e si rispettano integralmente le prescrizioni indicate.

Prova distruttiva con tubo in acciaio al carbonio 28x3.
Il tubo é scoppiato a 1050 bar, senza registrare perdite o trasudamenti nei punti di tenuta.
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DATI GENERALI
e ACCIAI IMPIEGATI PER TUTTE LE SERIE

Nel contesto della ricerca e sviluppo e del continuo miglioramento, la nostra societa ha preso in esame le tematiche del miglior
utilizzo delle materie prime per la realizzazione delle nostre produzioni. Gli acciai impiegati sono tutti di primissima qualita e ven-
gono acquistati esclusivamente da acciaierie Europee di primaria importanza. Tutti i lotti utilizzati dispongono della documentazio-
ne di collaudo 3.1 riportante, numero di colata, caratteristiche chimiche e caratteristiche meccaniche. Quanto precede é valido sia
per gli acciai al carbonio, che per gli acciai inossidabili. Le norme di riferimento della materia prima abitualmente impiegate, sono
in linea di principio le seguenti: UNI EN 10087, UNI EN 10083-2, UNI EN 10025, UNI EN 10088-3 ed altre ancora.

* TEMPERATURE DEGLI ACCIAI AMMESSE

Acciaio al carbonio da -40°C a +120°C secondo ISO 8434
Acciaio inossidabile da -60°C a +200°C secondo IS0 8434

* RIDUZIONE DELLA PRESSIONE

La riduzione della pressione di esercizio sui raccordi in acciaio inossidabile 1.4571 deve essere applicata in funzione della tempe-
ratura di esercizio riscontrata, secondo la norma 1SQO 8434. _ .
In caso di sistema con pitl componenti i parametri devono essere calcolati sul componente pit debole.

Tipo di acciaio impiegato Temperatura di esercizio Riduzione della pressione di esercizio
1.4571 > 50°C - 4%
1.4571 >100°C -11%
1.4571 >200°C -20%
¢ GUARNIZIONI E 0-RING

Le guarnizioni e gli o-ring utilizzati per le tenute sui filetti terminali e sui coni sono in NBR ed hanno una temperatura di esercizio
compresa tra -35°C e +100°C. Per temperature piu elevate si possono utilizzare guarnizioni e o-ring in VITON® con temperatura di
esercizio compresa tra -25°C e +200°C.

Le guarnizioni in NBR impiegate nelle valvole e per le tenute terminali hanno una durezza di 85+5 shore, mentre quelle in VITON®
hanno una durezza di 80+5 shore.

Gli o-ring in NBR e in VITON® hanno una durezza di 805 shore, ad esclusione di quelli utilizzati sulla tenuta lato tubo dei raccordi
ORFS che hanno una durezza di 90+5 shore.

Le guarnizioni e gli o-ring, cosi come i prodotti sui quali vengono montati, devono essere gestiti secondo la norma DIN 7716
(Requisiti per 'immagazzinamento di prodotti in gomma e cauccil).

e TENUTE SULLE FILETTATURE TERMINALI

Per ottenere il massimo della prestazione il filetto maschio conico deve essere accoppiato con la filettatura femmina conica. |l
filetto maschio cilindrico deve essere accoppiato con la filettatura femmina cilindrica. E possibile praticare 'accoppiamento di una
filettatura maschio conica con una filettatura femmina cilindrica, ma questa combinazione & tecnicamente valida solo in presenza
di impianti ove siano richieste prestazioni medio basse e mai in presenza di applicazioni ad alta pressione. In caso di avvitamento
di filettature cilindriche su dei materiali relativamente teneri & consigliabile usare la tenuta dotata di guarnizione piana, che garan-
tisce una perfetta ermeticita anche in presenza di una coppia di serraggio relativamente bassa.

VITON® & un marchio registrato della DuPont Dow Elastomers
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e TRATTAMENTO DI FINITURA PER L'ACCIAIO AL CARBONIO

Tutti i raccordi, le valvole e i componenti della Cast S.p.A., subiscono un trattamento superficiale di protezione del tipo: Zincatura
Fe/Zn 7 IV-Fe/Zn8 b/c 1 B UNI ISO 2081-4520, piu sigillante FINIGARD 460, equivalente ad una zincatura Elettrolitica Catodica
con cromo trivalente. Il raccordo funge da catodo (negativo), lo zinco che si deposita funge da anodo (positivo), lo spessore
depositato & nell’ordine di 8£12 ym.

Per poter raggiungere la resistenza delle 400 ore +15% ai sali bianchi e, di 750 ore +15% ai sali rossi, viene applicato un sigillan-
te che, oltre a garantire la prestazione richiesta, facilita il montaggio.

Il sigillante ha il compito di riempire tutte le micro intercapedini esistenti nel trattamento di zincatura, che rappresentano parte
iniziale dei focolai di corrosione. Sigillando queste micro difettosita, il trattamento di zincatura migliora significativamente le sue
prestazioni protettive, ai valori precedentemente indicati.

La resistenza alla corrosione di questo nuovo tipo di zincatura aumenta notevolmente rispetto alla precedente. L'aspetto visivo si
presenta gradevole, di un colore argento con sfumature paglierine. E ecologicamente conforme alle vigenti leggi Europee sui rifiu-
ti pericolosi ed anche secondo la norma Europea EVL, in quanto utilizza il Cromo Trivalente (Crlll), nel rispetto delle vigenti leggi a
tutela della salute delle persone e sul principio precauzionale a salvaguardia dell’lambiente in cui viviamo.

L'identificazione della zincatura di cui sopra, avverra a mezzo della lettura dei marchi di rintracciabilita dell’anno di produzione, a
partire dal 2013. Da questa data in avanti & tutto “nuova zincatura”.

e TRATTAMENTO DI FINITURA PER L'ACCIAIO INOSSIDABILE

Tutti i raccordi e le valvole subiscono un trattamento di lucidatura chimica meccanica che elimina ogni traccia di 0ssido o bave
dovute alla lavorazione, senza peraltro alterare o intaccare il materiale stesso. A questo fa seguito un lavaggio per eliminare ogni
residua impurita. Il particolare, al termine di dette lavorazioni, assume un aspetto brillante che ben si addice alle applicazioni
industriali oleodinamiche.

e TRATTAMENTI TERMICI PER GLI ANELLI DI ACCIAIO INOSSIDABILE

[l trattamento di indurimento superficiale degli anelli taglienti in acciaio inossidabile, riduce parzialmente la caratteristica di ama-
gneticita tipica di questo acciaio. Una lieve magneticita & quindi scontata e non evidenzia una difettosita.

e TRATTAMENTO ANTINQUINAMENTO

e La CAST S.p.A, nel contesto del “Continuo Miglioramento”, ha messo a punto un sistema operativo per evitare che all’interno
delle proprie produzioni venga a determinarsi una contaminazione da polveri o da residui di lavorazioni che possano in qualche
modo compromettere la funzionalita del componente e, danneggiare gli attuatori (valvole, cilindri, ecc) dell’intero circuito.

* In estrema sintesi, tutta la produzione di raccordi CAST S.p.A., dopo i vari controlli e trattamenti subiti nel corso dell’intero ciclo
produttivo, subisce un’ultima lavorazione/controllo, per 'annullamento dei micro bolli sulle filettature, I'inserimento di eventuali
0-Ring o guarnizioni, la pulizia di polveri, bave o sfridi di lavorazione e la tappatura del componente, per conservare sino all’utiliz-
z0, il risultato ottenuto con queste operazioni.

* Le norme di riferimento che la CAST S.p.A. utilizza per il controllo del grado di pulizia della propria raccorderia, sono le seguen-
ti: 1ISO 16232-3 e IS0 16232-10.

* Per le manichette flessibili e i tubi rigidi in acciaio, & consigliato il flussaggio, prima della messa in opera a bordo macchina o
dell’esecuzione dell'impianto.

* LUBRIFICAZIONE DEI FILETTI IN ACCIAIO INOSSIDABILE

4

RACCORDI IN ACCIAIO INOSSIDABILE COMPOSTO ANTI-GRIPPAGGIO AL NICHEL

- Le particolari caratteristiche di questo tipo di acciaio (tenace ma - Il composto anti-grippaggio al nichel, sottoposto a forte pressione, forma
dolce) impongono delle attenzioni che & assolutamente necessario “milioni di sfere di nichel” che rotolano libere tra le parti in contatto.
rispettare se non si vogliono problemi. - Consente un serraggio piu sicuro ed un piu agevole sbloccaggio, € utilizza-
- Una di queste & una corretta lubrificazione, da eseguire su tutti i bile all'aperto e in ambienti chiusi.

componenti in fase di premontaggio e di montaggio a bordo macchina. - Protegge le filettature dall’'usura e dal rischio di rottura, inibisce la formazio-
- Impiegate quindi sempre il giusto lubrificante per realizzare degli ne di ruggine e la corrosione.

impianti funzionali e sicuri per poter montare e smontre il sistema sen- - Il nichel riveste le superfici combacianti impedendone la fusione o la salda-
za sforzi, grippaggi e a costi contenuti. tura, non lascia depositi carboniosi, ma soltanto puro nichel colloidale.

- Conforme alla specifica Mil. 907 D.

- Approvato dal Ministero dell’Agricoltura degli Stati Uniti (USAD).

- Confezione da 227 gr. Art. 82356.

NIB Non usare su sistemi con 0ssigeno o in presenza di ammoniaca o ace-
tilene.
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e TUBI IN ACCIAIO AL CARBONIO DA IMPIEGARE PER TUTTE LE SERIE

e Per i tubi in acciaio al carbonio consigliamo di utilizzare tubi calibrati, trafilati a freddo senza saldatura, normalizzati con gas
inerte, in materiale E235 secondo EN 10305-4 (ST 37.4 secondo DIN 1630/DIN 2391).

e La durezza massima consentita misurata sul diametro esterno del tubo & 75HRB.

e | e pressioni indicate nella tabella sottostante sono valide generalmente con un carico costante e con temperatura compresa tra
i -40°C e + 120°C.

ol Pre[s)ﬂlnne Pre[s"s'i‘nne Toll Pre[s)f'iqone Pre[s"s'i‘one
BTubo 403054 SPESSOTE g3 agqgy Peso BTubo ENq0305.4 SPESSOE  opi3i pgqzy Peso
(e mm (o slglico dingmico Kg/m mm stglicu dinﬁmico Kg/m
ar ar ar ar
4 401 0,5 313 274 0,047 20 2 @9 282 249 0,888
4 - 1 522 502 0.075 20 25 353 305 1,079
6 1 389 374 0,123 20 +0,08 3 373 358 1,258
6 +0,1 1,5 549 528 0,166 20 3,5 426 410 1,424
6 2 692 665 0.197 20 4 478 460 1.578
8 1 333 289 0,222 22 1,50 192 174 0,758
8 401 1,5 431 441 0,240 22 20 256 228 0,986
8 - 2 549 528 0,296 22 +0.08 2.5 320 280 1,202
8 25 658 632 0.339 22 = 3 385 329 1,406
10 1 282 249 0,222 22 40 441 424 1,766
10 1,5 373 358 0,314 22 56 532 512 2,367
10 +0,1 2 478 460 0,395 25 2 226 202 1,134
10 25 576 553 0,462 25 25 282 249 1,387
10 3 666 641 0,518 25 40.08 3 338 294 1,628
12 1M 235 210 0,271 25 - 4 394 379 2,072
12 1,5 353 305 0,388 25 45 437 420 2,275
12 4008 2 409 393 0,493 25 50 478 460 2.466
12 = 25 495 476 0,586 28 20 201 182 1,282
12 3 576 553 0,666 28 25 252 224 1,572
12 35 651 627 0.734 28 +0,08 3 302 265 1.850
14 1,5 302 265 0,462 28 4 0 403 343 2,368
14 2 403 343 0,592 28 56 434 417 2.836
14 +0,08 2.5 434 417 0,709 30 2 @9 168 171 1,381
14 3 507 487 0,814 30 2,5 235 210 1,695
14 3.5 576 553 0.906 30 +0,08 3 282 249 1,998
15 1,5 282 249 0,499 30 4 376 323 2,565
15 +0.08 2 376 323 0,641 30 50 409 393 3.083
15 - 250 409 393 0,771 32 3@ 265 235 2,146
15 3 478 460 0.888 32 0,15 406 353 305 2,762
16 16 176 161 0,370 32 56 387 372 3.329
16 1,5@9) 264 234 0,536 35 2 161 147 2,189
16 +0,08 2 353 305 0,691 35 +0.15 2,5 201 182 2,004
16 2,5 386 372 0,832 35 = 3 242 216 2,367
16 3 452 435 0.962 35 4 322 281 3.058
18 16 157 143 0,419 38 3 @3 223 200 2,589
18 150 235 210 0,610 38 +0,15 4 297 261 3,354
18 +0.08 2 313 274 0,789 38 5 371 319 4.069
18 - 2,5 392 335 0,956 42 +02 @ 3 201 182 2,885
i i R

(1) Tubi a cui bisogna mettere la boccola di rinforzo solamente per raccordi a norma DIN 2353
(2) Da utilizzare solamente per raccordi a 37° norma IS0 8434-2/SAE J514

(3) Da utilizzare solamente per raccordi ORFS norma ISO 8434-3/SAE J1453

(4) La CAST S.p.A., per sua scelta tecnica, costruisce la sede tubo @42L con tolleranza B11.

PRESSIONI DI CALCOLO

Il calcolo della pressione con sollecitazioni statiche & eseguito secondo DIN 2413-1 con carico unitario di snervamento K= 235N/mm?.

Per tubi con rapporto tra diametro esterno/interno >1,35 il calcolo & eseguito secondo DIN 2413-111, ma con carico unitario di snervamento K= 235N/mm2,
Il calcolo della pressione con sollecitazioni dinamiche € eseguito secondo DIN 2413-111 con resistenza alla fatica permanente K= 226N/mm2.

Fattore di sicurezza S=1,5

Coefficiente di riduzione c¢= 0,8 per @ tubo 4mm, c= 0,85 per @ tubo 6-8mm, ¢= 0,9 per @ tubo >8mm.

Corrosione: per il calcolo della pressione non viene considerato alcun fattore di correzione.
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* TUBI IN ACCIAIO INOSSIDABILE DA IMPIEGARE PER TUTTE LE SERIE

e Per i tubi in acciaio inossidabile consigliamo di utilizzare tubi calibrati e lucidati, trafilati a freddo senza saldatura, in materiale
1.4571 secondo UNI EN 10216-5 oppure ASTM A269.
e La durezza massima consentita misurata sul diametro esterno del tubo & 85 HRB.
e L e pressioni indicate nella tabella sottostante sono valide generalmente con un carico costante e con temperatura compresa tra

i -60°C e +200°C .
@Tubo Tolleranza Spessore Pressione @Tubo Tolleranza Spessore Pressione
= EN 10305-1 p DIN 2413- Peso Kg/m e EN 10305-1 p DIN 2413- Peso Kg/m
mm statico (bar) mm statico (bar)
4 Ny 05 326 0,048 20 209 294 0,902
4 - 1 544 0.076 20 2,9 368 1,095
6 1 406 0,125 20 +0,08 3 389 1,277
6 +0,1 1,5 572 0,169 20 3,9 444 1,446
6 2 721 0.200 20 4 498 1,602
8 1 347 0,225 22 1,50 200 0,764
8 01 1,5 449 0,244 22 20 267 1,001
: T 7 AL S S R —
10 1 294 0,225 22 4 459 1,802
10 1,5 389 0,319 22 5@ 555 2.402
10 +0,1 2 498 0,401 25 2 M 236 1,151
10 2,5 601 0.469 25 2, 294 1,408
10 3 694 0.526 25 3 352 1,653
12 10 245 0.275 o5 | *008 4 411 2.104
12 1,5 368 0,394 25 4,5 456 2,310
Ploem |4 |0 e i
12 - 2,5 5 ,595 28 .
12 3 601 0,676 28 2,9 263 1,596
12 35 679 0.745 28 +0,08 3 315 1,878
14 1,5 315 0,469 28 40 420 2,403
14 2 420 0,601 28 50 452 2.878
A . R Sl ol |
14 3 , 30 , .
14 3.5 601 0.920 30 +0,08 3 294 2,028
15 15 294 0,507 30 4 392 2,604
15 2 392 0,651 30 5@ 426 3.110
15 | *0.08 250 426 0.782 32 30 275 2177
15 3 498 0.902 32 +0,15 4 368 2,803
16 16 183 0,373 32 5® 403 3.378
16 1,5 @3 275 0,544 35 2 M 168 2,222
16 +0,08 2 368 0,702 35 2,5 210 2,034
16 25 402 0.845 35 | =015 3 252 2.403
16 3 471 0.977 35 4 336 3.104
18 168 163 0,423 38 3 @3 232 2,628
18 1,50 245 0,619 38 +0,15 4 310 3,405
18 +008 2 326 0,801 38 5 387 4,131
] O B AT 5] =029 |3 780 | 5500
18 40 544 1,401 '
(1) Tubi a cui bisogna mettere la boccola di rinforzo solamente per raccordi a norma DIN 2353
(2) Da utilizzare solamente per raccordi a 37° norma 1SO 8434-2/SAE J514
(3) Da utilizzare solamente per raccordi ORFS norma ISO 8434-3/SAE J1453
(4) La CAST S.p.A., per sua scelta tecnica, costruisce la sede tubo @42L con tolleranza B11.

PRESSIONI DI CALCOLO

[l calcolo della pressione con sollecitazioni statiche & eseguito secondo DIN 2413-1 con carico unitario di snervamento K= 245N/mm?.
Per tubi con rapporto tra diametro esterno/interno > 1,35 il calcolo é eseguito secondo DIN 2413-111, ma con carico unitario di
snervamento K= 245N/mm?.

Le pressioni con sollecitazioni dinamiche secondo DIN 2413-111 non sono indicate in quanto nella UNI EN 10216-5 non viene
fornito il valore K della sollecitazione di fatica permanente. Raccomandiamo per il calcolo secondo DIN 2413-111 di assumere un
valore K= 190N/mm?2.

Fattore di sicurezza S=1,5

Coefficiente di riduzione ¢= 0, 9

Corrosione: per il calcolo della pressione non viene considerato alcun fattore di correzione.

* L'insufficiente spessore della cartella del tubo o la mancanza di rigidita trasversale dei tubi (acciaio particolarmente malleabile)
possono creare problemi di graffaggio dell’anello al tubo con relative perdite di tenuta e drastico indebolimento del fattore di
sicurezza. In fase di scelta dei tubi da impiegare bisogna tenere in debito conto anche di quest’ultimo aspetto. Una buona regola &
quella di far si che il cedimento (strozzatura sul @ interno del tubo) non superi di 3/10 di mm sino al @ esterno 16mm e di 4/10 di

mm. nelle misure superiori.
®
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ESTREMITA CON FILETTO GAS CILINDRICO

= = -
‘1 B ISO 1179-3
DIN 3852-2 g ‘i" g FORMA H
FORMA A \ o
ISO 1179—-4 ISO 1179-2 ISO 1179-3
FORMA B FORMA E FORMA G
(ex DIN 3852-2) (ex DIN 3852-11)
D‘A
o D3 -
Rameds @’/\ -
e \L EBNRMsASSXZ_Z
G A IS0 1179—1
D4 min Coppia [Nm] *1§%
Serie @ Tubo F'(;Ztsm D3  forma forma nll-;x nl;lzn rli-t torAma foera forEma toréna toera foera forma
A/B/E G/H (tappi 1076..) (tappi 1078..)
6 G1/8 198 15 172 | 1 8 |75 - 20 20 10 20 10 20
8-10 G1/4 1132 20 20,7 [ 15| 12 [10,2 - 45 45 25 45 25 45
12 G3/8 [16,7] 23 245 2 12 1104 - 70 70 40 70 40 70
L 15-18 G1/2 21 28 296 [ 25| 14 [13,1 - 130 85 75 85 75 85
22 G3/4 1265 33 369 | 25| 16 |135 - 170 170 120 170 120 170
28 G1 3331 M 461 [ 25| 18 [14,7 - 330 330 230 330 230 330
- 35 G114 | 42 51 54 | 251 20 [147 - 510 430 300 430 300 430
= 42 G11/2 [479] 56 605 [ 25| 22 [147 - 600 510 360 510 360 510
6-8 G1/4 [132] 20 20,7 [ 15[ 12 [10,2 - 55 55 25 55 25 55
10-12 G3/8 |16,7] 23 245 | 2 | 12 1104 - 85 80 40 80 40 80
14-16 G1/2 21 28 296 [ 25| 14 [131 - 150 110 75 110 75 110
S 20 G3/4 |265| 33 36,9 | 25| 16 |135 - 280 170 120 170 120 170
25 G1 33,3 4 461 [ 25| 18 [14,7 - 330 330 230 330 230 330
30 G114 | 42 51 54 |25 20 [147 - 510 430 300 430 300 430
38 G112 |479| 56 605 | 25| 22 |147 - 680 510 360 510 360 510
6 G1/8 98| 15 17,2 1 8 |75 20 - 20 - 20 - 20
o 8-10 G1/4 1132 20 20,7 [ 15[ 12 [10,2 35 - 45 - 45 - 45
] 12 G3/8 [16,7] 23 24,5 2 12 10,4 70 - 70 - 70 - 70
o |14-15-16 G1/2 21 28 296 | 25| 14 [13,1 85 - 85 - 85 - 85
o - G5/8 23 31 - 25116 | - 105 - - - - - -
o 18-20 G3/4 [265] 33 369 | 251 16 [13,5] 120 - 170 - 170 - 170
> 25 G1 33,3 41 461 | 25| 18 [147] 180 - 330 - 330 - 330
2 30-32 G114 | 42 51 54 |1 25| 20 [14,7] 260 - 430 - 430 - 430
38 G112 [479] 56 60,5 | 25| 22 [14,7] 290 - 510 - 510 - 510
- G2 59,7 69 733 | 3 | 24| - 380 - 640 - 640 - 640
6 G1/8 98| 15 17,2 1 8 |75 - - 20 - 20 - 20
8-10 G1/4 [132] 20 20,7 [ 15[ 12 [10,2 - - 55 - 55 - 55
12 G3/8 |16,7] 23 245 | 2 | 12 1104 - - 80 - 80 - 80
[ 14-15-16 G1/2 21 28 296 |1 251 14 |13,1 - - 110 - 110 - 110
S 18-20 G34 |265| 33 369 | 25] 16 [135 - - 170 - 170 - 170
22-25 G1 33,3 41 461 | 25| 18 [14,7 - - 330 - 330 - 330
28-30-32| G114 42 51 54 251 20 |14,7 - - 430 - 430 - 430
35-38 G112 |479| 56 605 | 25| 22 (147 - - 510 - 510 - 510
Prestazioni: Tenuta forma A:  Tenuta forma B: Tenuta forma E:  Tenuta forma G:  Tenuta forma H:
-capacita in pressione buona buona ottima ottima ottima
-caratteristiche di tenuta buona buona ottima ottima ottima
-uso di sigillante aggiuntivo no no no no no
-fattore di sicurezza 2,5:1 2,51 4:1 4:1 4:1

Note: | valoririportati nelle tabelle di serraggio sono dati indicativi, ricavati da prove pratiche eseguite nel laboratorio di Casalgrasso (CN),
che possono variare in funzione dei materiali e delle tolleranze dei componenti impiegati.
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ESTREMITA CON FILETTO METRICO CILINDRICO

= E|
S 1
2\ ‘
R M M w“
‘p £
Y -
DIN 3852-2 DIN 3852-1 ISO 9974-2 ISO 6149-2/3 ISO 6149-2/3
FORMA A FORMA B FORMA E FORMA G FORMA H
ISO 9974-3 (ex DIN 3852-11) con rondella con rondella
di ritegno di ritegno

D4

. D3
Ramax3.2 ‘?/\
AN T

L1

I i DIN 385)(2—1
FORMA
M ISO 9974—1
_ D4 min Coppia [Nm] *'§*
Serie @ Tubo Ialelfrti‘coo D3  forma forma lrlf;x nlilzn rli-f for“ma tuera turéna furEma forma forma foera
A/B/E G/H (tappi 1077..) (tappi 1079..)
6 M10x1 10 15 16 1 8 [ 76 - 20 20 10 20 10 20
8 M12x1,5 | 12 18 19 |15 12 |97 - 30 30 20 30 20 30
10 M14x1,5 | 14 20 21 15112 [ 97 - 45 45 35 50 35 50
12 M16x1,5 | 16 23 24 1.5 | 12 {102 - 60 55 40 55 40 55
15 M18x1,5 | 18 25 26 2 12 1109 - 80 70 45 70 45 70
L 18 M22x1,5 | 22 28 29 251 14 | 12 - 130 120 90 120 90 120
22 M26x1,5 | 26 33 - 2,5 | 16 - - 180 170 120 - 120 -
22 M27x2 | 27 33 35 25| 16 [13.8 - - - 120 170 120 170
28 M33x2 | 33 | 41 43 | 25| 18 [13.8 - 330 330 230 330 230 330
= 35 M42x2 | 42 | 51 52 [ 25| 20 [138 - 470 430 300 430 300 430
S 42 M48x2 | 48 | 56 57 | 25| 22 |153 - 600 510 360 510 360 510
6 M12x1,5 | 12 18 19 15112 | 97 - 40 40 20 40 20 40
8 M14x1,5 | 14 20 21 15| 12 [ 97 - 55 55 35 55 35 55
10 M16x1,5 | 16 23 24 151 12 1102 - 80 70 40 70 40 70
12 M18x1,5 | 18 25 26 2 12 1109 - 105 85 45 85 45 85
S 14 M20x1,5 | 20 | 27 28 2 | 14 | 12 - 150 120 85 120 85 120
16 M22x1,5 | 22 28 29 251 14 | 12 - 170 130 90 130 90 130
20 M27x2 | 27 33 35 25| 16 [13.8 - 200 170 120 170 120 170
25 M33x2 | 33 | 41 43 [ 25| 18 [1338 - 390 330 230 330 230 330
30 M42x2 | 42 | 51 52 | 25| 20 [13.8 - 510 430 300 430 300 430
38 M48x2 | 48 56 57 25| 22 1153 - 680 510 360 510 360 510
6 M10x1 10 15 16 1 8 [ 76 20 - 20 - 20 - 20
8 M12x1,5 | 12 18 19 15112 [ 97 30 - 30 - 30 - 30
10 M14x1,5 | 14 20 21 15112 [ 97 45 - 45 - 45 - 45
o 12 M16x1,5 | 16 23 24 15| 12 {102 60 - 55 - 55 - 55
o [14-15-16] M18x15 | 18 25 26 2 |12 [109] 80 - 70 - 70 - 70
5 |14-15-16] M20x1,5 | 20 27 28 2 14 | 12 105 - 105 - 105 - 105
@ [14-15-16| M22x1.5 | 22 28 29 25| 14 | 12 130 - 120 - 120 - 120
. - M26x1,5 | 26 | 33 - 251 16 | - 160 - - - - - -
~ 18-20 M27x2 | 27 33 35 25| 16 [13.8 - - 170 - 170 - 170
o - M30x1,5 | 30 | 37 - 25| - - 190 - - - - - -
S 22-25 M33x2 | 33 | 41 43 [ 25| 18 [138 - - 330 - 330 - 330
- M38x1,5 | 38 45 - 2,5 - - 230 - - - - - -
28-30-32| M42x2 | 42 | 51 52 [ 25| 20 [13,8 - - 430 - 430 - 430
- M45x1,5 | 45 53 - 2,5 - - 280 - - - - - -
35-38 M48x2 | 48 56 57 25122 [153 - - 510 - 510 - 510
6 M10x1 10 15 16 1 8 [86 - - 20 - 20 - 20
8-10 M12x1,5 | 12 18 19 15112 [ 97 - - 40 - 40 - 40
8-10 M14x1,5 | 14 20 21 15112 [ 97 - - 55 - 55 - 55
» 12 M16x1,5 | 16 23 24 15|12 (11,2 - - 70 - 70 - 70
v 14-15-16 | M18x1,5 | 18 25 26 2 12 1124 - - 85 - 85 - 85
g 14-15-16 | M22x1,5 | 22 28 29 25114 | 14 - - 130 - 130 - 130
18-20 M27x2 | 27 | 33 35 | 25|16 |163 - - 170 - 170 - 170
22-25 M33x2 | 33 | 41 43 [ 25| 18 [163 - - 330 - 330 - 330
28-30-32 | M42x2 | 42 51 52 255120 |16,8 - - 430 - 430 - 430
35-38 M48x2 | 48 | 56 57 125122 [193 - - 510 - 510 - 510
Prestazioni: ‘ Tenuta forma A:  Tenuta forma B:  Tenuta forma E:  Tenuta forma G:  Tenuta forma H:
-capacita in pressione buona buona ottima ottima ottima
-caratteristiche di tenuta buona buona ottima ottima ottima
-uso di sigillante aggiuntivo no no no no no
-fattore di sicurezza 2,5:1 2,5:1 4:1 41 41

Note: | valoririportati nelle tabelle di serraggio sono dati indicativi, ricavati da prove pratiche eseguite nel laboratorio di Casalgrasso (CN), che possono
variare in funzione dei materiali e delle tolleranze dei componenti impiegati.
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ESTREMITA CON FILETTO METRICO CILINDRICO (ISO 6149)

Lrif

ISO 6143-2/3 ‘ ISO 6149-2/3
D2
D5 M
Ramax3.2
_ xx} Q{ b ISO 61491
i
M
Pressione massima : +10%
Seris esercizio (bar) gt filto D2 o 18 L4 L g Coppla [Nm]
1S0 6149 1S0 6149 Metrico  min max min rif 1S0 6149 1S0 6149
DIRITTO _ ORIENTABILE DIRITTO  ORIENTABILE
315 315 6 M10x1 16 [111] 16 1 10 | 86 | 12 15 15
315 315 8 Mi12x15] 19 [138 1] 24 | 15 [115]111] 15 25 25
315 315 10 M14x15] 21 [158 1 24 | 15 [115]111] 15 30 30
315 250 12 M16x15| 24 [ 178 | 24 | 15 13 [ 116 | 15 35 35
L 315 250 15 M18x15| 26 [ 198 1| 24 2 1451123 | 15 40 40
315 250 18 M22x15| 29 [238 1] 24 2 1551134 | 15 55 55
160 160 22 M27x2 | 34 1294 | 31 2 19 [ 158 | 15 85 85
160 160 28 M33x2 | 43 [354 1] 31 | 25 19 [ 158 | 15 140 140
160 160 35 M42x2 52 14441 31 25 11951158 | 15 180 180
= 160 160 42 M48x2 | 57 1504 (31|25 1] 22 [173] 15 230 230
o 630 400 6 Mi12x15] 19 [138 1] 24 | 15 [115]111] 15 30 30
630 400 8 M14x15] 21 [158 1 24 | 15 [115]111] 15 40 40
630 400 10 M16x15| 24 [178 | 24 | 15 13 | 116 | 15 50 50
630 400 12 M18x1,5] 26 | 198 | 2.4 2 145|123 | 15 60 60
S 400 400 14 M20x15| 27 [218 1] 24 2 1451134 | 15 70 70
400 400 16 M22x1,5| 29 | 238 24 2 155134 | 15 85 85
400 400 20 M27x2 34 (294 1] 3.1 2 19 [ 158 | 15 150 150
400 315 25 M33x2 43 1354 ] 3.1 2.5 19 [ 158 | 15 260 260
250 250 30 M42x2 | 52 14441 31 | 25 | 195([158 | 15 280 280
250 200 38 M48x2 | 57 [504 1 31 | 25 | 22 [173] 15 360 360
400 315 6 M10x1 16 1111 ] 1.6 1 10 8.6 12 15 15
400 315 8-10 Mi12x15| 19 [138 [ 24 | 15 [ 115 [ 111 ]| 15 25 25
= 350 315 8-10 M14x15] 21 [158 11 24 | 15 [115]111] 15 30 30
o 315 250 12 Mi16x1,5| 24 (1781 24 | 15 13 116 | 15 35 35
2 315 250 14-15-16 [ M18x1,5| 26 | 198 | 24 2 1451123 | 15 40 40
. 315 250 14-15-16 [ M20x1,5| 27 | 218 | 2.4 2 1451134 | 15 50 50
°5 315 250 14-15-16 | M22x1,5] 29 | 238 | 2.4 2 1551134 | 15 55 55
P 200 160 18-20 M27x2 | 34 1294 | 31 2 19 [ 158 | 15 85 85
= 200 160 22-25 M33x2 43 [354 | 3.1 2.5 19 1158 [ 15 140 140
200 160 28-30-32 | M42x2 52 (444 1] 31 25 11951158 | 15 180 180
200 160 35-38 M48x2 | 57 1504 (31 |25 1| 22 [173] 15 230 230
630 400 6 10x1 16 1111 ] 1.6 1 10 9.6 12 15 15
630 400 8-10 M12x15] 19 [138 1 24 | 15 [115 1111 ] 15 30 30
630 400 8-10 M14x15| 21 [158 [ 24 | 15 [ 115 [ 111 ] 15 40 40
630 400 12 M16x15| 24 [178 1] 24 | 15 13 1126 | 15 50 50
e 630 400 14-15-16 | M18x1,5] 26 |1 198 | 2.4 2 1451123 | 15 60 60
S 400 400 14-15-16 [ M22x1,5| 29 | 238 | 24 2 155154 | 15 85 85
400 400 18-20 M27x2 34 (294 ] 3.1 2 19 1183 | 15 150 150
400 315 22-25 M33x2 43 1354 ] 3.1 2.5 19 1183 | 15 260 260
250 250 28-30-32 | M42x2 | 52 (4441 31 | 25 [195]| 188 15 280 280
250 250 35-38 M48x2 | 57 [504 1 31 | 25 [ 22 1213] 15 360 360
Prestazioni: Tenuta DIRITTO: Tenuta ORIENTABILE:
-capacita in pressione ottima ottima
-caratteristiche di tenuta ottima ottima
-uso di sigillante aggiuntivo no no
-fattore di sicurezza 4:1 4:1

Note: 1) Per ottenere la tenuta estremita secondo 1SO 6149 togliere dal raccordo standard la rondella di ritegno.
2) | valori riportati nelle tabelle di serraggio sono dati indicativi, ricavati da prove pratiche eseguite nel laboratorio di Casalgrasso (CN),
che possono variare in funzione dei materiali e delle tolleranze dei componenti impiegati.
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ESTREMITA CON FILETTO UNF/UN-2A

ISO 11926-2/3

Lrif

ISO 11926-2/3

D2
D5 M
Ramox3.2
\ I | T
- \x} Y{ 3 ISO 11926-1
—hd
U
) . D2 L3 L4 L . Coppia [Nm] *1§*
Serie @ Tubo Filetto UNF/UN min D5 L1 max min rif Z e T
6 7/16-20 UNF-2A 21 12,45 2,4 1,6 11,5 9,9 12 20 20
8-10 1/2-20 UNF-2A 23 14,05 2,4 1,6 11,5 9,9 12 25 25
12 9/16-18 UNF-2A 25 15,7 2,5 1,6 12,7 11,1 12 30 30
15-18 3/4-16 UNF-2A 30 20,65 2,5 2,4 14,3 12,5 15 45 45
L 18 7/8-14 UNF-2A 34 24 2,5 2,4 16,7 14,5 15 55 55
22 11/16-12 UN-2A 4 29,2 3,3 2,4 19 16,8 15 85 85
28 15/16-12 UN-2A 49 35,55 3.3 3,2 19 16,8 15 130 130
35 15/8-12 UN-2A 58 43,55 3,3 3,2 19 16,8 15 170 170
E 42 1 7/8-12 UN-2A 65 49,9 3.3 3.2 19 16,8 15 180 180
6-8 1/2-20 UNF-2A 23 14,05 2,4 1,6 11,5 9,9 12 25 25
10-12 9/16-18 UNF-2A 25 15,7 2,5 1,6 12,7 11,1 12 35 35
14-16 3/4-16 UNF-2A 30 20,65 2,5 2,4 14,3 12,5 15 60 60
S 16 7/8-14 UNF-2A 34 24 2,5 2.4 16,7 14,5 15 85 85
20 11/16-12 UN-2A 4 29,2 3,3 2,4 19 16,8 15 150 150
25 15/16-12 UN-2A 49 35,55 3.3 3,2 19 16,8 15 230 230
30 15/8-12 UN-2A 58 43,55 3,3 3,2 19 16,8 15 250 250
38 1 7/8-12 UN-2A 65 49,9 3.3 3.2 19 16,8 15 320 320
6 7/16-20 UNF-2A 21 12,45 2.4 1,6 11,5 9,9 12 20 20
8 1/2-20 UNF-2A 23 14,05 2,4 1,6 11,5 9,9 12 25 25
10 9/16-18 UNF-2A 25 15,7 2,5 1,6 12,7 11,1 12 30 30
o 12 3/4-16 UNF-2A 30 20,65 2,5 2.4 14,3 12,5 15 45 45
o |14-15-16 7/8-14 UNF-2A 34 24 2,5 2,4 16,7 14,5 15 55 55
s 18-20 11/16-12 UN-2A 4 29,2 3,3 2,4 19 16,8 15 85 85
25 15/16-12 UN-2A 49 35,55 3,3 3,2 19 16,8 15 130 130
30-32 15/8-12 UN-2A 58 43,55 3.3 3,2 19 16,8 15 170 170
38 17/8-12 UN-2A 65 49,9 3,3 3,2 19 16,8 15 180 180
6 7/16-20 UNF-2A 21 12,45 2,4 1,6 11,5 11,4 12 20 20
8-10 9/16-18 UNF-2A 25 15,7 2,5 1,6 12,7 12,2 12 35 55
12 3/4-16 UNF-2A 30 20,65 2,5 2,4 14,3 13,8 15 60 60
2 |14-15-16 7/8-14 UNF-2A 34 24 2,5 2,4 16,7 16,3 15 85 85
S 18-20 11/16-12 UN-2A 4 29,2 3,3 2,4 19 18,6 15 150 150
22-25 15/16-12 UN-2A 49 35,55 3,3 3,2 19 18,6 15 230 230
28-30-32 15/8-12 UN-2A 58 43,55 3,3 3,2 19 18,6 15 250 250
35-38 1 7/8-12 UN-2A 65 49,9 3,3 3,2 19 18,6 15 320 320
Prestazioni: Tenuta DIRITTO: Tenuta ORIENTABILE:
-capacita in pressione ottima ottima
-caratteristiche di tenuta ottima ottima
-uso di sigillante aggiuntivo no no
-fattore di sicurezza 4:1 4:1

Note:

| valori riportati nelle tabelle di serraggio sono dati indicativi, ricavati da prove pratiche eseguite nel laboratorio di Casalgrasso (CN),
che possono variare in funzione dei materiali e delle tolleranze dei componenti impiegati.
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ESTREMITA CON FILETTO GAS CONICO

DIN 3852-2 EN 10226-2
FORMA C (ex 1S07)
(ex DIN 2999)
& Re
V
— DIN 3852-2 EN 10226-2
~1 Y] FORMA Z S| (ex 1S07)
\/ ' (ex DIN 2999)
SN T L [ N
Filetto BSPT . Filetto BSPT
Serie @Tubo  (DIN38522 L1 L2 =D BTubo  en'10226-2) L
forma C) 6 R1/8 74
6 R1/8 55 8.5 8 R1/4 11
8-10 R 1/4 85 12,5 o 10 R 3/8 1,4
12 R 3/8 8,5 12,5 P> 12-14-15-16 R1/2 15
) 15-18 R1/2 10,5 16,5 = 182'520 RR3<4 18?
gg RR314 1_3 1_9 30-32 R 114 21,4
38 R1ip 214
35 R114 - - - R1/8 74
E 42 R11ne - - _ R1/4 1’1
6-8 R1/4 8,5 12,5 - R3/8 11,4
10-12 R3/8 8,5 12,5 ) R R1/2 15
14-16 R1/2 10,5 16,5 ] - R 3/4 16,3
S 20 R 3/4 13 19 4 - R1 19,1
25 R1 - - - R114 21,4
30 R11a - - R11p 21,4
38 R11p - - - R2 25,7
Prestazioni: Tenuta forma C: Prestazioni: Tenuta conica:
-capacita in pressione medio basse -capacita in pressione medio basse
-caratteristiche di tenuta medio basse -caratteristiche di tenuta medio basse
-uso di sigillante aggiuntivo Si -uso di sigillante aggiuntivo Si
-fattore di sicurezza 2,51 -fattore di sicurezza 2,51
ESTREMITA CON FILETTO METRICO CONICO
) Filetto
Serie @ Tubo metrico conico L1 L2 s
6 M10x1  keg 55 10 %
8 M12x1,5 keg 8,5 13,5 — N
L 10 M14x1,5 keg 8,5 13,5 =
12 M16x1,5 keg 8,5 13,5 DIN 38521
15 M18x1,5 keg 8,5 13,5 FORMA C
= 18 M22x1,5 keg 105 15,5 L
e 6 M12x1,5 keg 8,5 13,5 M keg
8 M14x1,5 keg 8,5 13,5
s 10 M16x1,5 keg 8,5 13,5 ‘
12 M18x1,5 keg 8,5 13,5 5 M
14 M20x1,5 keg 10,5 15,5 v
16 M22x1.5 keg 105 155 - DIN 3852- 1
19 FORMA 7
Prestazioni: Tenuta forma C: N
-capacita in pressione medio basse L \
-caratteristiche di tenuta medio basse

-uso di sigillante aggiuntivo Si
-fattore di sicurezza

2,5:1
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ESTREMITA CON FILETTO NPT/NPTF

yul g

ANSI/ASME B1.20.1

NPT
. NPT
o NPT _,
_ ANSI/ASME B1.20.1
|
[ DN
Serie @ Tubo Filetto NPT L1
6 1/8-27 NPT 11,6
8-10 1/4-18 NPT 16,4
12 3/8-18 NPT 17,4
L 15-18 1/2-14 NPT 22,6
22 3/4-14 NPT 23,1
28 1-11,5 NPT 27,8
35 11/4-11,5 NPT 28,3
= 42 1 1/2-11,5 NPT 28,3
6-8 1/4-18 NPT 16,4
10-12 3/8-18 NPT 17,4
14-16 1/2-14 NPT 226
S 20 3/4-14 NPT 231
25 1-11,5 NPT 27,8
30 11/4-11,5 NPT 28,3
38 112-11,5 NPT 28,3
- 1/8-27 NPT 11,6
- 1/4-18 NPT 16,4
- 3/8-18 NPT 17,4
= - 1/2-14 NPT 22,6
o - 3/4-14 NPT 23,1
2 - 1-11,5 NPT 27,8
- 11/4-11,5 NPT 28,3
- 11/2-11,5 NPT 28,3
- 2-11,5 NPT 29
Prestazioni: Tenuta conica:
-capacita in pressione medio basse
-caratteristiche di tenuta medio basse
-uso di sigillante aggiuntivo Si
-fattore di sicurezza 2,5:1

ANSI/ASME B1.20.3

. NPTF
o
_ ANSI/ASME B1.20.3
!
[ AN
Serie @ Tubo Filetto NPTF L1
6-8 1/8-27 NPTF 11,6
o 8-10 1/4-18 NPTF 16,4
& 12 3/8-18 NPTF 17,4
< 14-15-16 1/2-14 NPTF 226
:r; 18-20 3/4-14 NPTF 23,1
) 22-25 1-11,5 NPTF 27,8
- 28-30-32 11/4-11,5 NPTF 28,3
35-38 11/2-11,5 NPTF 28,3
Prestazioni: Tenuta conica:

-capacita in pressione
-caratteristiche di tenuta

-uso di sigillante aggiuntivo

-fattore di sicurezza

[AST =

medio basse
medio basse

Si
2,5:1




e PRESCRIZIONI DA RISPETTARE PER TUTTE LE SERIE

« Utilizzare esclusivamente prodotti e componenti CAST per effettuare la connessione desiderata nell’ambito della stessa cablatu-
ra, al fine di evitare contenziosi e danni alle cose e alle persone.

e Applicare integralmente le istruzioni generali, norme di utilizzazione, fattori di sicurezza, istruzioni di montaggio e pressioni di
esercizio del raccordo che si intende utilizzare nella messa in opera.

* Rispettare scrupolosamente il campo delle temperature indicate, le relative variazioni di pressione richiamate e restare nell’am-
bito dei valori prescritti in bar.

* Rispettare i valori di serraggio indicati e le istruzioni di montaggio, ben dettagliate e prescritte.

* Lubrificare, come indicato nelle istruzioni di montaggio, tutti i componenti con i prodotti segnalati.

* Nelle connessioni i tubi in acciaio al carbonio devono essere premontati prima di effettuare il montaggio a bordo macchina. Non
e consentito il montaggio in opera.

* Nelle connessioni i tubi in acciaio inossidabile devono essere premontati o svasati con attrezzi temperati prima di effettuare il
montaggio a bordo macchina. Non & consentito il montaggio in opera.

e Utilizzare esclusivamente tubi in acciaio al carbonio e inossidabile, richiamati alle pagine 25 e 26.

« Utilizzare boccole di rinforzo su tutti i tubi in acciaio con parete (cartella) sottile.

* Non & consigliato I'accoppiamento di componenti in carbonio con quelli inossidabili.

« VVerificare sempre che tutti i componenti da utilizzare siano esenti da difettosita.

* \erificare sempre il corretto allineamento del sistema, tubi, connessioni e attuatori.

* Controllare sempre visivamente il corretto graffaggio dell’anello sul tubo. Tassativo!

* Controllare al 100% il collassamento del foro raccordo (inserto) con i prescritti tamponi “P-NP” per accertare I'avvenuto corret-
to graffaggio tra tubo, inserto e boccola, per la serie 80.....

¢ Non & consentito utilizzare tubi, raccordi o effettuare connessioni non conformi.

* Non & consentito alterare in nessun modo i prodotti CAST.

* Rispettare scrupolosamente tutte le indicazioni contenute in questo Catalogo Tecnico Commerciale.

* In caso di dubbio attenersi sempre al principio di maggior prudenza.

[l mancato rispetto di una qualsiasi delle prescrizioni di cui sopra puo alterare la sicurezza funzionale dei manufatti e causa la per-
dita di tutti i diritti di garanzia.

Non & permesso mischiare e usare componenti provenienti da produzioni di differenti costruttori
di raccorderia oleodinamica. Fanno testo i marchi di rintracciabilita sul prodotto.

Non ¢ permesso all'utilizzatore eseguire modifiche o riparazioni sui raccordi oleodinamici di
nostra produzione, in difetto, il trasgressore si assumera tutte le responsabilita del suo operato e
gli eventuali danni provocati, all ‘ambiente, agli uomini e alle cose.

| fluidi sotto pressione possono causare gravi danni alle persone e alle cose, per tantoe
necessario usare sempre la massima attenzione, il rispetto totale delle prescrizioni e il principio
precauzionale della prudenza per se e per gli altri, al fine di evitare qualsiasi incidente.

o RESPONSABILITA DEL PRODOTTO- VALIDO PER TUTTE LE SERIE

II D.P.R. 224- GEE 85/347 recita : “ ... la responsabilita sara imputata alla parte che risultera essere stata negligente ...”.

Nel concreto il Produttore sara ritenuto responsabile in sede legale solo se il manufatto é effettivamente difettoso nel progetto o
nella esecuzione/produzione, per negligenza o dolo.

Per contro il Distributore che ha realizzato la vendita dovra aver provveduto ad accertare che il suo cliente sia effettivamente a
conoscenza di tutte le problematiche tecniche inerenti al prodotto stesso, quali ad esempio le istruzioni di montaggio, e che lo
utilizzi per delle applicazioni corrette.

Allo stesso modo I’Utilizzatore Finale sara chiamato in causa se, per negligenza, superficialita o dolo, non ha seguito scrupolosa-
mente le prescrizioni scritte del Produttore (Catalogo Tecnico Commerciale) che gli devono essere fornite come supporto tecnico
dal Distributore che ha venduto il prodotto. Qualora non ne foste in possesso potete richiederlo direttamente presso i nostri Uffi-
ci, che provvederanno in merito.

In virtt di tale norma di legge la CAST S.p.A. declina ogni responsabilitd qualora I'utilizzatore non applichi tassativamente ed
integralmente ISTRUZIONI GENERALI, NORMA DI UTILIZZAZIONE, FATTORI DI SICUREZZA, ISTRUZIONI DI MONTAGGIO, PRES-
SIONI DI ESERCIZIO cosi come una qualsiasi altra informazione tecnica chiaramente indicate in questo Catalogo Tecnico Com-
merciale e/o il prodotto sia stato modificato o alterato non dalla CAST S.p.A., in quanto il mancato rispetto di queste prescrizioni
imperative o le eventuali modifiche apportate possono alterare la sicurezza funzionale dei manufatti e causano la perdita dei diritti
di garanzia. Come da normativa citata é prevista una franchigia di 500,00 Euro.
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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO SECONDO DIN 3859-2 VALIDE PER B3 - B4 - BP

1. Prima di iniziare le operazioni di premontaggio accertarsi che tutti gli strumenti da impiegare siano perfettamente efficienti.

Sostituire quelli non conformi.

2. Il segmento di tubo dove ci si appresta ad eseguire il premontaggio deve avere una parte diritta di almeno due volte la lunghez-

za del dado (lunghezza H). La rotondita deve essere conforme alla norma DIN 2391.

3. Tagliare il tubo ad angolo retto impiegando I'appropriato seghetto (non usare tagliatubi a rullo). Controllare che il taglio sia sta-

to eseguito correttamente a 90°. Togliere leggermente le shavature interne ed esterne con I'apposito attrezzo shavatore.

4. Lubrificare con prodotti appropriati il cono a 24°, il filetto del corpo, I'anello tagliente ed il dad0. = m—y-

g. galzare il dado e I'anello tagliente sul tubo come illustrato; il diametro maggiore dell’anello tagliente deve essere rivolto verso il
ado.

6. Inserire il tubo nel cono a 24° sino ad appoggiarlo sulla battuta d’arresto dello stesso. Avvitare quindi con forza il dado a mano,

finché si sente che I'anello tagliente appoggia bene al dado. Avvitare successivamente il dado, impiegando una chiave, sino a che

lo spigolo tagliente dell’anello vada a contatto del tubo e ne impedisca la rotazione.

7. Tenendo il tubo contro il suo arresto ed evitando che esso ruoti su se stesso, avvitare il dado di serraggio di 3/4 di giro. In tal

modo lo spigolo tagliente dell'anello incide con la profondita necessaria la parte esterna del tubo e solleva un bordo davanti al suo

spigolo tagliente, nello stesso tempo anche il secondo tagliente graffa il tubo.

8. Svitare il dado e controllare che il tubo presenti tutt’intorno un bordo ben sollevato. Il bordo deve coprire '80% del fronte

dell’anello tagliente secondo DIN 3859 parte Il. Questo controllo & tassativo nell’interesse della sicurezza di tutti!!! Se il bordo sol-

levato non & soddisfacente, bisogna obbligatoriamente rifare il premontaggio.

9. Eseguito correttamente il premontaggio, cablare il tubo a bordo macchina, chiudere con una chiave finché si sente una certa

resistenza; da questo momento avvitare per un ulteriore 1/4 di giro facendo contrasto chiave contro chiave.

10. La norma IS0 19879 prevede un massimo di sei accoppiamenti della giunzione, da effettuarsi sulla stessa bocca connessione.

Ad ogni chiusura, incrementare di 15° il bloccaggio.

11. | premontaggi dei raccordi in acciaio inossidabile devono essere obbligatoriamente eseguiti con attrezzi temperati (Macchina/

Blocchetto).
| I | I |
= = |

Lunghez minima Taglio tubo con seghetto Controllo taglio Leggera shavatura

4 4

4 4
e

<

Inizio Premontaggio Controllo incisione Cablaggio
premontaggio 3/4 di giro tassativo finale 1/4 di giro
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PRESCRIZIONI PER L'INSTALLAZIONE DI TUBI RIGIDI

Per garantire un corretto cablaggio di un impianto oleodinamico realizzato con tubi rigidi (acciaio) per alte pressioni, & necessario
rispettare le prescrizioni di Norma e del costruttore di raccordi. Utilizzare esclusivamente tubi di qualita e i relativi raccordi, nello
scrupoloso rispetto delle pressioni di esercizio e delle temperature massime ammissibili. Montare in modo corretto i tubi prescel-
ti, utilizzando i collari adeguati alle dimensioni dei tubi. Non ancorare tubi a canaline elettriche o ad altri tubi o strutture di servi-
zio, ma ancorarli alle strutture a questo scopo predisposte.

Nell’impostazione del’impianto, & necessario tenere conto degli spazi per interventi manutentivi. Lo staffaggio dei tubi deve esse-

re effettuato secondo le tabelle di seguito indicate. E* importante curare il corretto allineamento tra: tubi, raccordi e attuatori. Un
impianto esteticamente ben strutturato & sinonimo di funzionalita e sicurezza.

Alcuni esempi di corretta installazione:

Ancorare bene i raccordi che ricevono i tubi Non vincolare in modo eccessivo i tubi che
su delle strutture fisse. devono sempre avere la possibilita di dilatarsi.

Non sovrapporre i tubi per facilitare I'intervento Non sottoporre i raccordi a tensioni derivanti
manutentivo. da un cattivo allineamento del tubo.
Q
Q
L %ﬁ
| 1
Attenersi per quanto piu possibile alla Attenersi per quanto piu possibile alla
tabella indicata. tabella indicata.
@ Tubo L @ Tubo L
(mm) (mt) (mm) (mt)
6-12 0,5 6-12 1,0
12-22 0,6 12-22 1,2
22-32 0,7 22-32 1,5
32-38 1,0 32-38 2,0
38-42 1,3 38-42 2.7
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VALVOLA DI RITEGNO CAST

SCHEMA DI PRINCIPIO

La valvola di ritegno Cast S.p.A. & impiegata in tutti i circuiti ove il fluido debba circolare unicamente in un solo senso e gli sia
impedito I'afflusso in senso contrario.

PER OTTENERE UNA PERFETTA ERMETICITA:

1. Accertarsi che le condotte da collegare alla valvola siano perfettamente pulite e che non abbiano residui di bave dovute al taglio
del tubo e alla preparazione dello stesso.

2. Togliere i tappi protettivi solo quando si & pronti al’assemblaggio della valvola, accertandosi che, nella fase di montaggio, non
entrino delle impurita nel corpo valvola.

CARATTERISTICHE TECNICHE

1. La valvola di ritegno Cast S.p.A. garantisce una perfetta tenuta del circuito, purché vengano rispettate le pressioni nominali
richiamate nel presente catalogo.

2. |l particolare profilo degli elementi interni al corpo valvola assicura un corretto passaggio del flusso, con una minima caduta di
pressione, dovuto alla particolare cura prestata a questo problema.

3. Valvola molto compatta con caratteristiche di particolare robustezza e affidabilita, la tenuta & del tipo ad otturatore piano,
metallo su metallo, con l'ausilio di una guarnizione elastomerica che garantisce I'ermeticita anche alle basse pressioni.

4. Un corpo base permette di cablare diversi tipi di valvola, applicando, di volta in volta, i terminali interessati al tipo di valvola
prescelto dall’utilizzatore, realizzando una facile gestione del magazzino.

5. La valvola puo’ essere utilizzata per il passaggio di oli minerali, carburanti, aria compressa, gas inerti. Specificare all’atto
dell’ordinazione se il fluido impiegato necessita di guarnizioni particolari.

6. La temperatura di esercizio & compresa tra -40°C e +120°C per 'acciaio al carbonio e tra -60°C e +200°C perl’acciaio inossida-
bile. Il limite varia a seconda delle guarnizioni impiegate.

DATI TECNICI

La massima velocita di flusso consigliata & di 5mt/sec.La pressione standard di apertura & di 1 bar, a richiesta si possono fornire
valvole con apertura sino a 3 bar, con intervalli di 0.5 bar.

COLLAUDO COMPONENTI

Tutte le valvole vengono provate sulla tenuta a bassa pressione e sul valore di apertura stabilito, le prove dinamiche ad alta pres-
sione vengono eseguite al valore massimo della pressione di esercizio piu il 33% della pressione stessa.
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COPPIE DI SERRAGGIO ANELLO TAGLIENTE B3, B4 e BP

Cono DIN 3861 per inox e carbonio

Montaggio di un anello B3 Montaggio di un anello B4
su corpo raccordo su corpo raccordo

. Filetto Manuale Manuale Macchina Macchina
Bond LCL metrico carbonio (Nm) inox (Nm)  carbonio (Kg) inox (Kg)
6 M12x1,5 20 30 1200 1400
8 M14x1,5 25 55 1400 1700
10 M16x1,5 30 85 2000 2200
12 M18x1,5 40 120 2100 2400
L 15 M22x1,5 60 130 2400 3300
18 M26x1,5 90 220 2500 3600
22 M30x2 170 320 2600 3800
28 M36x2 210 500 3000 6900
35 M45x2 360 970 5500 10000
42 M52x2 490 1110 6700 12500
6 M14x1,5 25 45 1200 1400
8 M16x1,5 30 55 1400 1700
10 M18x1,5 40 90 2000 2200
12 M20x1,5 50 105 2100 2400
s 14 M22x1,5 70 150 2400 3300
16 M24x1,5 80 180 2500 3600
20 M30x2 140 340 2600 6400
25 M36x2 230 530 5000 9300
30 M42x2 300 610 5500 10000
38 M52x2 430 850 6700 12500

Note:

| valori riportati nelle tabelle di serraggio sono dati indicativi, ricavati da prove pratiche eseguite nel laboratorio di Casalgrasso
(CN), che possono variare in funzione dei materiali e delle tolleranze dei componenti impiegati.

| valori espressi in Nm per le coppie di serraggio sul cono DIN 3861 rappresentano il momento torcente necessario per eseguire
un corretto premontaggio e sollevare un bordo tutto attorno al tubo che copre 1'80% del fronte dell'anello tagliente.

| valori espressi in Kg rappresentano i chilogrammi di spinta lineare necessari alla macchina di premontaggio impiegata per
eseguire correttamente i premontaggi richiesti e sollevare un bordo tutto attorno al tubo che copre 1'80% del fronte dell'anello
tagliente.

Eseguiti correttamente i premontaggi e controllato che tutti i componenti impiegati siano conformi, cablare a bordo macchina i

manufatti preparati chiudendo con una chiave finché si sente una certa resistenza; da questo momento avvitare per un ulteriore
1/4 di giro il dado di serraggio facendo contrasto chiave contro chiave.
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RACCORDI SPINATI SERIE 60.... DIN 2353

Conformi alla norma DIN 2353, cono 24° a norma DIN 3861, tenuta con o-ring DIN 3865.

Questa serie di raccordi a dado spinato con la tenuta sul cono a 24° garantita da un o-ring va incontro alle esigenze degli utilizza-
tori che richiedono sempre di pil: alte pressioni, ermeticita assoluta e ridotte coppie di serraggio.

Per le sue particolari caratteristiche tecniche questa serie di raccordi & particolarmente adatta ad applicazioni gravose, si presta a
tutte le combinazioni di montaggio a bordo macchina, garantisce una elevata sicurezza nell'ancoraggio del dado al corpo raccor-
do rendendo, con questo, perfettamente funzionale la tenuta della connessione preformata.

li limite di questa serie era ed & che la tenuta preformata con o-ring € limitata normalmente ad una sola connessione lasciando le
altre scoperte da questa ottima soluzione.

Necessitava quindi fare un ulteriore passo in avanti, incrementare la ricerca e trovare una soluzione che garantisse la doppia tenu-
ta: metallo su metallo piu’ la tenuta con guarnizione elastomerica su tutte le connessioni del raccordo.

[l problema & stato da noi risolto con il nuovo anello tagliente “B4” che garantisce la doppia tenuta (metallo e guarnizione) su tut-
te le connessioni del raccordo impiegato.

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO PER CONO SPINATO SERIE DIN 2353

1. Prima di iniziare le operazioni di montaggio accertarsi che tutti gli strumenti da impiegare siano perfettamente efficienti. Sosti-
tuire quelli non conformi.

2. Pulire bene dado, raccordo, tubo e lubrificare con i prodotti indicati.

3. Controllare I'allineamento delle parti, poi impiegando la chiave avvitare il dado spinato sino ad ottenere il contatto delle parti
coniche metallo su metallo.

4. Ripetuti montaggi e smontaggi non alterano in nessun modo la funzionalita del sistema che, ad ogni chiusura, dara sempre
una immediata tenuta che durera nel tempo.

5. Per la chiusura del dado spinato attenersi sempre alle coppie di serraggio indicate nelle rispettive tabelle.

COPPIE DI SERRAGGIO SUL CONO SPINATO Cono DIN 3861 per inox e carbonio

. Filetto Coppia 1§
Serie @ Tubo metrico (Nm)
6 M12x1,5 20
8 M14x1,5 35
10 M16x1.,5 40
12 M18x1,5 45
L 15 M22x1.,5 55
18 M26x1.,5 110
22 M30x2 130
28 M36x2 200
35 M45x2 220
42 M52x2 240
6 M14x1,5 40
8 M16x1.,5 45
10 M18x1.5 50
12 M20x1.,5 60
S 14 M22x1.,5 80
16 M24x1.,5 100
20 M30x2 160
25 M36x2 240
30 M42x2 260
Note: 38 M52x2 350

| valori riportati nelle tabelle di serraggio sono dati indicativi, ricavati da prove pratiche eseguite nel laboratono di Casalgrasso
(CN). che possono variare in funzione dei materiali e delle tolleranze dei componenti impiegati.

[ valori espressi in Nm per le coppie di serraggio sul cono spinato rappresentano il momento torcente necessario per eseguire un

corretto serraggio.
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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO VALIDE PER | RACCORDI ORIENTABILI

Filettatura Metrica IS0 6149 Filettatura Gas IS0 1179-3
Filettatura UNF/UN-2A 1SO 11926 Filettatura Metrica IS0 6149
con rondella di ritegno

1 Ghiera di bloccaggio
2 Rondella antiestrusione

3 0-ring

4 Rondella di ritegno

Lubrificare I'o-ring. /
Svitare la ghiera di bloccaggio e veri- /

f 7] ficare che la rondella antiestrusione
Sia posizionata come rappresentato in
@ figura. @Q
[ Il corretto posizionamento della ron- [

P della antiestrusione si pud ottenere B
quando_viene avvitato il raccordo
! orientabile nella sede femmina. !

/ Avvitare il raccordo fino a quando la /
/ rondella antiestrusione o quella di con- /
K g tenimento non siano a contatto con la

superficie lavorata, verificando il cor- K

retto posizionamento dell’o-ring nella

g7

propria sede.

/ . L. i
7 Mantenere il posizionamento del rac-
cordo e bloccare la ghiera con la chia-
Ve.
N

Svitare il raccordo fino ad un massimo
di un giro per ottenere I'orientamento
desiderato.

N.B. Per ottenere la tenuta di estremita secondo ISO 6149 togliere dal raccordo standard la rondella di ritegno.
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ANELLO MONOTAGLIENTE «BP> IN ACCIAIO INOSSIDABILE

Tipo: 1101..-BP
L1
— W@Tubo D1
Serie 1. Ordinazione
DIN [har] Anello BP ity ol o
110104-BP 6 9 9
110105-BP 8 9 11
250 110106-BP 10 9,5 13
110107-BP 12 9,5 15
L 110108-BP 15 9,5 18
160 110109-BP 18 9,5 22
110110-BP 22 10,5 26
110111-BP 28 11 32
100 110112-BP 35 13 4
110113-BP 42 13 48
110104-BP 6 9 9
110105-BP 8 9 11
630 110106-BP 10 9,5 13
110107-BP 12 9,5 15
s 110118-BP 14 10 19
110119-BP 16 10,5 21
400 110120-BP 20 12 26
110121-BP 25 12 32
250 110122-BP 30 13 36
110123-BP 38 13 44

ANELLO TAGLIENTE “BP”

Questo nuovo anello (pressione di esercizio secondo DIN 2353 / ISO 8434-1), grazie alla sua particolare configurazione geometri-
ca, con il tagliente ad angolo acuto, permette il cablaggio a bordo macchina in totale assenza di perdite, trafilamenti o trasudazio-
ni. Si pud montare su tutti i raccordi con imbocco DIN 3861.

METODO AD ELEMENTI FINITI

La progettazione nel campo dell'ingegneria meccanica e della costruzione diventa sempre piu sofisticata, con la conseguenza che

i calcoli relativi devono essere effettuati usando strumenti pit avanzati.

Il “Metodo ad elementi finiti “ & una delle tecniche numeriche utilizzate per risolvere i problemi di calcolo strutturale, fornisce rapi-

damente un’idea dello sforzo e della distribuzione di deformazione dell’elemento.

[l concetto principale su cui si basa questa metodologia & quello di suddividere il modello oggetto dell’analisi in triangoli e quindi

approssimare la soluzione usando I'interpolazione polinomiale.

—

>

RAPPRESENTAZIONE IN SEZIONE DELL'ANELLO CAST "BP"

B

RAPPRESENTAZIONE DL RETICOLO DEFORMATO

Deformazione

Max X:2.0500mm
Max Y:-0.480mm

RAPPRESENTAZIONE DELLE TENSIONI DI VON-MISES
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ANELLO TAGLIENTE B3 STANDARD

BREVETTO INTERNAZIONALE B4

Tipo: 1001.. Tipo:1001...4
L1 L1
{ [* @Tubo |D1 — |@Tubo |D2
= =
Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Anello B3 @ Tubo - = — Anello B4
100101 6 6 - -
LL 100 100 100102 7 8 - -
100103 7 10 - -
100104 9.5 10 10 100104.4
500 100105 9.5 12 12 100105.4
315 100106 10 10 14 14 100106.4
100107 12 10 16 16 100107.4
L 400 100108 15 10 19 20 100108.4
100109 18 10 23 23 100109.4
10011C 22 10,5 27 27 gg j
100111 28 1 33 33 100111.
250 160 100112 35 13 41 41 100112.2
100113 42 13 48 48 100113.4
100104 9,5 10 10 100114.4
800 100105 9.5 12 12 100115.4
630 100106 10 10 14 14 100116.4
100107 12 10 16 16 100117.4
S 630 10011 14 10 19 19 100118.4
10011 16 10.5 21 21 119.4
400 10012 20 12 26 26 100120.4
420 100121 25 12 32 32 100121.4
100122 30 13 36 38 100122.4
315 100123 38 13 48 48 100123.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
DADO DI SERRAGGIO -
Tipo: 1002.. l
- Lf‘(ﬂTubo
=
] cHI
Serie 10.... 11.... Ordinazione
DIN [bar] [bar] Dado @ Tubo m L1 CH1
100201 4 8x1 1 10
LL 100 100 100202 6 10x1 11,5 12
100203 8 12x1 12 14
100204 6 12x1,5 14,5 14
500 100205 8 14x1,5 14,5 17
315 100206 10 16x1.5 15,5 19
100207 12 18x1.5 15,5 22
L 400 10020¢ 15 22x1,5 17 27
10020¢ 18 26x1.5 18 32
10021C 22 30x2 20 36
100211 28 36x2 21 41
250 160 100212 35 45%2 24 50
100213 42 52x2 24 60
100214 6 14x1,5 16,5 17
800 100215 8 16x1.5 16,5 19
630 100216 10 18x1.5 17.5 22
100217 12 20x1,5 17,5 24
s 630 10021 14 22x1.5 205 27
10021 16 24x1.5 20.5 30
400 10022 20 30x2 24 36
490 100221 25 36x2 27 46
100222 30 42x2 29 50
315 100223 38 52x2 32,5 60

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 304, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 14.... .
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DIRITTO DI ESTREMITA

Filetto gas cilindrico
Tipo: 1003...1 Corpo

Tipo: 1003.. Anello B3

T

Tipo: 1003...4 Anello B4

.

CH2 CH2
— _ — L4 — (L4
CH1 = Lo |LT CH1 — ﬁ L2 CH1 = L2
‘ L3 L L3 L L3
G G G
60° 60° 60°
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo G L1 L2 L3 L4 CH1 CH2 Completo B4
1003041 100304 6 1/8 15,5 8,5 8 23 14 14 100304.4
1003051 100305 8 1/4 17 10 12 25 19 17 100305.4
315 315 100306.1 100306 10 1/4 18 I 12 26 19 19 100306.4
1003071 100307 12 3/8 195 | 12,5 12 27 22 22 100307.4
L 100308.1 100308 15 1/2 21 14 14 29 27 27 100308.4
1003091 100309 18 1/2 22 14,5 14 31 27 32 100309.4
100310.1 100310 22 3/4 24 16,5 16 33 32 36 100310.4
160 160 100311.1 100311 28 1 25 17,5 18 34 4 4 100311.4
1003121 100312 35 11/4 28 17,5 20 39 50 50 100312.4
100313.1 100313 42 1172 30 19 22 42 55 60 100313.4
1003141 100314 6 1/4 20 13 12 28 19 17 100314.4
100315.1 100315 8 1/4 22 15 12 30 19 19 100315.4
630 630 100316.1 100316 10 3/8 22,5 15 12 31 22 22 100316.4
1003171 100317 12 3/8 24,5 17 12 33 22 24 100317.4
S 100318.1 100318 14 1/2 27 19 14 37 27 27 100318.4
100319.1 100319 16 1/2 27 18,5 14 37 27 30 100319.4
400 400 1003201 100320 20 3/4 31 20,5 16 42 32 36 100320.4
100321.1 100321 25 1 35 23 18 47 4 46 100321.4
1003221 100322 30 11/4 37 23,5 20 50 50 50 100322.4
315 315 1003231 100323 38 1172 42 26 22 57 55 60 100323.4
100324.1* 100324* 6 1/4 17 10 12 | 245 19 14 100324.4*
100325.1* 100325* 8 1/8 16,5 9,5 8 24,5 14 17 100325.4*
100326.1* 100326* 8 3/8 18,5 11,5 12 | 26,5 | 22 17 100326.4*
100327.1* 100327* 8 1/2 19 12 14 27 27 17 100327.4*
100328.1* 100328* 10 1/8 17,5 10,5 8 25,5 17 19 100328.4*
L 315 315 100329.1* 100329~ 10 3/8 19,5 | 12,5 12 275 | 22 19 100329.4*
100330.1* 100330* 10 12 20 13 14 28 27 19 100330.4*
100331.1* 100331* 12 1/4 19 12 12 [ 265 | 19 22 100331.4*
100332.1* 100332* 12 1/2 20 13 14 | 275 | 27 22 100332.4*
100333.1* 100333* 15 3/8 20,5 | 135 12 | 285 | 24 27 100333.4*
100334.1* 100334* 18 3/4 22 14,5 16 31 32 32 100334.4*
630 630 100335.1* 100335* 12 1/2 25 17,5 14 | 335 | 27 24 100335.4*
100336.1* 100336* 14 3/8 26,5 | 185 12 [ 36,5 | 24 27 100336.4*
100337.1* 100337~ 16 3/8 26,5 18 12 | 365 | 27 30 100337.4*
400 400 100338.1* 100338* 20 1/2 31 20,5 14 42 32 36 100338.4*
100339.1* 100339* 25 3/4 35 23 16 47 4 46 100339.4*
100340.1* 100340* 30 1 37 23,5 18 50 46 50 100340.4*
) 100341.1* 100341* 8 3/8 22,5 | 155 12 | 30,5 | 22 19 100341.4*
630 630 100342.1* 100342* 10 1/4 22 14,5 12 [ 30,5 | 19 22 100342.4*
100343.1* 100343* 10 1/2 25 17,5 14 | 335 | 27 22 100343.4*
100344.1* 100344* 12 1/4 24 16,5 12 [ 325 | 22 24 100344.4*
400 400 100345.1* 100345* 16 3/4 29 20,5 16 39 32 30 100345.4*
100346.1* 100346* 20 1 33 22,5 18 44 4 36 100346.4*
315 315 100347.1* 100347* 38 11/4 42 26 20 57 55 60 100347.4*
315 315 100348.1* 100348* 15 3/4 22 15 16 30 32 27 100348.4*
100349.1* 100349* 22 1/2 24 16,5 14 33 32 36 100349.4*
160 160 100350.1* 100350 22 1 25 17,5 18 34 4 36 100350.4*
L 100351.1* 100351* 28 3/4 25 17,5 16 34 4 41 100351.4*
100352.1* 100352* 35 1 28 17,5 18 39 46 50 100352.4*
315 315 100353.1* 100353* 6 3/8 18,5 11,5 12 26 22 14 100353.4*
160 160 100354.1* 100354* 42 11/4 30 19 20 42 55 60 100354.4*
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con14.....

* Articoli disponibili su richiesta.

[AST =~




DIRITTO DI ESTREMITA
Filetto metrico cilindrico

Tipo: 1004...1 Corpo Tipo: 1004.. Anello B3

J(f,

Tipo: 1004...4 Anello B4

*7,

CH2 ‘ @ CH2 | @
— L4 — L4
CH1 = ? Lo L1 CH1 — ? L2 CH1 — ? Lo
L3 i L3 i L3
M M M
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo M U L2 L3 L4 CH1 CH2 Completo B4

100404.1 100404 6 10x1 15,5 8,5 8 23 14 14 100404.4

1004051 100405 8 12x1,5 17 10 12 25 17 17 100405.4

315 315 1004061 100406 10 14x1,5 18 1 12 26 19 19 100406.4
1004071 100407 12 16x1,5 | 195 | 12,5 12 27 22 22 100407.4

L 1004081 100408 15 18x1,5 | 20,5 | 13,5 12 29 24 27 100408.4
1004091 100409 18 22x15 | 22 14,5 14 31 27 32 100409.4

1004101 100410 22 26x15 | 24 16,5 16 33 32 36 100410.4

160 160 1004111 100411 28 33x2 25 175 18 34 4 4 100411.4
1004121 100412 35 42x2 28 17,5 20 39 50 50 100412.4

1004131 100413 42 48x2 30 19 22 42 55 60 100413.4

1004141 100414 6 12x1,5 20 13 12 28 17 17 100414.4

1004151 100415 8 14x1,5 22 15 12 30 19 19 100415.4

630 630 100416.1 100416 10 16x1,5 | 22,5 15 12 31 22 22 100416.4
1004171 100417 12 18x1,5 | 24,5 17 12 33 24 24 100417.4

S 1004181 100418 14 20x15 | 27 19 14 37 27 27 100418.4
100419.1 100419 16 22x15 | 27 18,5 14 37 27 30 100419.4

400 400 1004201 100420 20 27x2 31 20,5 16 42 32 36 100420.4
100421.1 100421 25 33x2 35 23 18 47 41 46 100421.4

1004221 100422 30 42x2 37 23,5 20 50 50 50 100422.4

315 315 1004231 100423 38 48x2 42 26 22 57 55 60 100423.4
100425.1* 100425* 8 18x1,5 | 18,5 11,5 12 | 26,5 | 24 17 100425.4*

100426.1* 100426* 10 16x1,5 | 195 | 12,5 12 275 | 22 19 100426.4*

100427.1* 100427* 10 18x1,5 | 195 | 12,5 12 275 24 19 100427.4*

100428.1* 100428* 10 22x1,5 | 21 14 14 29 27 19 100428.4*

315 315 100429.1* 100429* 12 14x1,5 | 195 | 12,5 12 27 19 22 100429.4*

L 100430.1* 100430* 12 18x1,5 | 19,5 | 12,5 12 27 24 22 100430.4*
100431.1* 100431* 12 22x1,5 21 14 14 | 285 | 27 22 100431.4*

100432.1* 100432* 15 16x1,5 20 13 12 28 24 27 100432.4*

100433.1* 100433* 15 22x15 | 22 15 14 30 27 27 100433.4*

100434.1* 100434* 18 18x1,5 | 21,5 14 12 | 30,5 | 27 32 100434.4*

160 160 100435.1* 100435* 22 22x1,5 24 16,5 14 33 32 36 100435.4*

630 630 100436.1* 100436* 12 22x15 | 25 17,5 14 | 335 | 27 24 100436.4*
100437.1* 100437* 16 18x1,5 | 26,5 18 12 | 365 | 27 30 100437.4*

S 400 400 100438.1* 100438* 20 22x1,5 | 31 20,5 14 42 32 36 100438.4*
100439.1* 100439* 25 27x2 35 23 16 47 4 46 100439.4*

100440.1* 100440* 30 33x2 37 23,5 18 50 46 50 100440.4*

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con14.....

* Articoli disponibili su richiesta.

[AST =«




DIRITTO DI ESTREMITA CON GUARNIZIONE PIANA
Filetto gas cilindrico

Tipo: 1005...1 Corpo

Tipo: 1005.. Anello B3

*,,

Tipo: 1005...4 Anello B4

*,

i
CH2 CH2 ‘ %
L4 L4
CH1 = }_4] Lo LT CH1 = Z] L CH1 - % Lo
L3 ! L3 \ L3
G G G
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN  [bar] [bar] Corpo CompletoB3 9 Tubo G L L2 L3 L4 CH1  CHZ  comnletoBa
100501.1 100501 4 1/8 13,5 9,5 8 20 14 10 -
LL 100 100 100502.1 100502 6 1/8 13,5 8 8 20 14 12 -
100503.1 100503 8 1/8 14,5 9 8 21 14 14 -
1005041 100504 6 1/8 15,5 8,5 8 23 14 14 100504.4
500 100505.1 100505 8 1/4 17 10 12 25 19 17 100505.4
315 100506.1 100506 10 1/4 18 11 12 26 19 19 100506.4
1005071 100507 12 3/8 19,5 12,5 12 27 22 22 100507.4
L 400 100508.1 100508 15 1/2 21 14 14 29 27 27 100508.4
100509.1 100509 18 1/2 22 14,5 14 31 27 32 100509.4
100510.1 100510 22 3/4 24 16,5 16 33 32 36 100510.4
250 160 100511.1 100511 28 1 25 17,5 18 34 4 4 100511.4
1005121 100512 35 11/4 28 17,5 20 39 50 50 100512.4
1005131 100513 42 1122 30 19 22 42 55 60 100513.4
1005141 100514 6 1/4 20 13 12 28 19 17 100514.4
800 1005151 100515 8 1/4 22 15 12 30 19 19 100515.4
630 100516.1 100516 10 3/8 22,5 15 12 31 22 22 100516.4
1005171 100517 12 3/8 24,5 17 12 33 22 24 100517.4
S 630 1005181 100518 14 1/2 27 19 14 37 27 27 100518.4
1005191 100519 16 1/2 27 18,5 14 37 27 30 100519.4
400 100520.1 100520 20 3/4 31 20,5 16 42 32 36 100520.4
420 100521.1 100521 25 1 35 23 18 47 4 46 100521.4
1005221 100522 30 11/4 37 23,5 20 50 50 50 100522.4
315 1005231 100523 38 1172 42 26 22 57 55 60 100523.4
500 100524 .1 100524 6 1/4 17 10 12 24,5 19 14 100524.4
100525.1 100525 8 1/8 16,5 9,5 8 24,5 14 17 100525.4
400 100526.1 100526 8 3/8 18,5 11,5 12 26,5 22 17 100526.4
10052741 100527 8 1/2 19 12 14 27 27 17 100527.4
500 1005281 100528 10 1/8 175 10,5 8 25,5 17 19 100528.4
L 315 100529.1 100529 10 3/8 19,5 12,5 12 27,5 22 19 100529.4
100530.1 100530 10 1/2 20 13 14 28 27 19 100530.4
400 100531.1 100531 12 1/4 19 12 12 26,5 19 22 100531.4
100532.1 100532 12 1/2 20 13 14 27,5 27 22 100532.4
1005331 100533 15 3/8 20,5 13,5 12 28,5 24 27 100533.4
250 1005341 100534 18 3/4 22 14,5 16 31 32 32 100534.4
630 100535.1 100535 12 1/2 25 175 14 33,5 27 24 100535.4
630 100536.1 100536 14 3/8 26,5 18,5 12 36,5 24 27 100536.4
10053741 100537 16 3/8 26,5 18 12 36,5 27 30 100537.4
400 100538.1 100538 20 1/2 31 20,5 14 42 32 36 100538.4
420 1005391 100539 25 3/4 35 23 16 47 4 46 100539.4
1005401 100540 30 1 37 23,5 18 50 46 50 100540.4
S 800 100541.1 100541 8 3/8 22,5 15,5 12 30,5 22 19 100541.4
630 1005421 100542 10 1/4 22 14,5 12 30,5 19 22 100542.4
630 1005431 100543 10 1/2 25 17,5 14 33,5 27 22 100543.4
1005441 100544 12 1/4 24 16,5 12 32,5 22 24 100544.4
400 1005451 100545 16 3/4 29 20,5 16 39 32 30 100545.4
420 100546.1 100546 20 1 33 22,5 18 44 4 36 100546.4
315 1005474 100547 38 11/4 42 26 20 57 55 60 100547.4
315 100548.1 100548 15 3/4 22 15 16 30 32 27 100548.4
100549.1 100549 22 1/2 24 16,5 14 33 32 36 100549.4
250 160 100550.1 100550 22 1 25 17,5 18 34 4 36 100550.4
L 1005511 100551 28 3/4 25 17,5 16 34 4 4 100551.4
100552.1 100552 35 1 28 17,5 18 39 46 50 100552.4
400 315 100553.1 100553 6 3/8 18,5 11,5 12 26 22 14 100553.4
250 160 100554.1 100554 42 11/4 30 19 20 42 55 60 100554.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con14.....

[AST «




DIRITTO DI ESTREMITA CON GUARNIZIONE PIANA

Filetto metrico cilindrico

Tipo: 1006...1 Corpo Tipo: 1006.. Anello B3 Tipo: 1006...4 Anello B4
s T
CH2 ; CH2 %
E L4 L4
el = 12" CHI = Z] L2 CHI = ﬁ L2
L3 ‘ L3 ! L3
M M M
Serie  10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 P Tubo M L1 L2 L3 L4 CH1 CH2 Completo B4
100601.1 100601 4 8x1 13,5 9,5 8 20 12 10 -
LL 100 100 100602.1 100602 6 10x1 13,5 8 8 20 14 12 -
100603.1 100603 8 10x1 14,5 9 8 21 14 14 -
100604.1 100604 6 10x1 15,5 8,5 8 23 14 14 100604.4
500 100605.1 100605 8 12x1,5 17 10 12 25 17 17 100605.4
315 100606.1 100606 10 14x1,5 18 11 12 26 19 19 100606.4
100607.1 100607 12 16x1,5 | 19,5 | 12,5 12 27 22 22 100607.4
L 400 100608.1 100608 15 18x1,5 | 20,5 | 13,5 12 29 24 27 100608.4
1006091 100609 18 22x15 | 22 14,5 14 31 27 32 100609.4
100610.1 100610 22 26x1,5 | 24 16,5 16 33 32 36 100610.4
950 160 100611.1 100611 28 33x2 25 17,5 18 34 g 41 100611.4
100612.1 100612 35 42x2 28 17,5 20 39 50 50 100612.4
100613.1 100613 42 48x2 30 19 22 42 55 60 100613.4
100614.1 100614 6 12x1,6 | 20 13 12 28 17 17 100614.4
800 100615.1 100615 8 14x1,5 | 22 15 12 30 19 19 100615.4
630 100616.1 100616 10 16x1,5 | 22,5 15 12 31 22 22 100616.4
1006171 100617 12 18x1,5 | 24,5 17 12 33 24 24 100617.4
S 630 100618.1 100618 14 20x1,5 | 27 19 14 37 27 27 100618.4
100619.1 100619 16 22x15 | 27 18,5 14 37 27 30 100619.4
400 100620.1 100620 20 27x2 31 20,5 16 42 32 36 100620.4
420 100621.1 100621 25 33x2 35 23 18 47 41 46 100621.4
1006221 100622 30 42x2 37 23,5 20 50 50 50 100622.4
315 1006231 100623 38 48x2 42 26 22 57 55 60 100623.4
100625.1 100625 8 18x1,5 | 18,5 | 11,5 12 26,5 24 17 100625.4
100626.1 100626 10 16x1,5 | 19,5 | 12,5 12 275 22 19 100626.4
100627.1 100627 10 18x1,5 | 19,5 | 12,5 12 275 24 19 100627.4
100628.1 100628 10 22x1,5 | 21 14 14 29 27 19 100628.4
400 315 1006291 100629 12 14x1,5 | 19,5 | 12,5 12 27 19 22 100629.4
L 100630.1 100630 12 18x1,5 | 195 | 125 12 27 24 22 100630.4
100631.1 100631 12 22x1,5 | 21 14 14 285 27 22 100631.4
1006321 100632 15 16x1,5 | 20 13 12 28 24 27 100632.4
100633.1 100633 15 22x1,5 | 22 15 14 30 27 27 100633.4
100634.1 100634 18 18x1,5 | 21,5 14 12 30,5 27 32 100634.4
250 160 100635.1 100635 22 22x15 | 24 16,5 14 33 32 36 100635.4
630 630 100636.1 100636 12 22x1,5 | 25 17,5 14 33,5 27 24 100636.4
1006371 100637 16 18x1,5 | 26,5 18 12 36,5 27 30 100637.4
) 400 100638.1 100638 20 22x1,5 | 31 20,5 14 42 32 36 100638.4
420 100639.1 100639 25 27x2 35 23 16 47 41 46 100639.4
100640.1 100640 30 33x2 37 235 18 50 46 50 100640.4
L 500 315 100641.1 100641 8 10x1 16,5 8,5 8 24,5 14 17 100641.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con14.....

[AST =




DIRITTO DI ESTREMITA FEMMINA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 1007...1 Corpo
Tipo: 1008...1 Corpo

Tipo: 1007.. Anello B3

Tipo: 1008.. Anello B3

Tipo: 1007...4 Anello B4
Tipo: 1008...4 Anello B4

,4?,,
CH2 | ? CH2 | | | ?
| E L4 g L4
15 e | > e L T
CH1 2 CH1 e CH1 L e
} L3 L3 L3
o : :
G—M G—M G-M
Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar]  [bar] Corpo CompletoB3 9 Tubo G U L2 L3 L4 CH1  CHZ  comnletoBa
1007041 100704 6 1/8 16 9 10 23,5 14 14 100704.4
1007051 100705 8 1/4 17 10 14 25 19 17 100705.4
315 315 100706.1 100706 10 1/4 18 11 14 26 19 19 100706.4
10070741 100707 12 3/8 19 12 14 26,5 24 22 100707.4
L 1007081 100708 15 1/2 21 14 17 29 27 27 100708.4
100709.1 100709 18 1/2 21 13,5 17 30 27 32 100709.4
100710.1 100710 22 3/4 24 16,5 19 33 36 36 100710.4
160 160 1007111 100711 28 1 23,5 16 21,5 | 325 4 4 100711.4
1007121 100712 35 11/4 28,5 18 235 | 395 55 50 100712.4
1007131 100713 42 1172 28,5 175 | 255 | 405 60 60 100713.4
1007141 100714 6 1/4 19 12 14 27 19 17 100714.4
1007151 100715 8 1/4 19 12 14 27 19 19 100715.4
400 400 100716.1 100716 10 3/8 20 12,5 14 28,5 24 22 100716.4
1007171 100717 12 3/8 20 12,5 14 28,5 24 24 100717.4
N 100718.1 100718 14 1/2 23 15 17 33 30 27 100718.4
100719.1 100719 16 1/2 23 14,5 17 33 30 30 100719.4
100720.1 100720 20 3/4 26 15,5 19 37 36 36 100720.4
315 315 1007211 100721 25 1 275 15,5 | 215 | 395 4 46 100721.4
1007221 100722 30 11/4 325 19 235 | 455 55 50 100722.4
250 250 1007231 100723 38 1172 345 | 18,5 | 2555 | 49,5 60 60 100723.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlSI 304, sostituire 10.... con14.....
Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo M L L2 L3 L4 CH1  CH2 Completo B4
100804.1 100804 6 10x1 16 9 10 23,5 14 14 100804.4
100805.1 100805 8 12x1,5 | 16,5 9,5 145 | 245 17 17 100805.4
315 315 100806.1 100806 10 14x1,5 | 17,5 10,5 | 14,5 | 255 19 19 100806.4
1008071 100807 12 16x1,5 | 18,5 11,5 14,5 26 22 22 100807.4
L 100808.1 100808 15 18x1,5 | 235 | 16,5 | 145 | 315 24 27 100808.4
100809.1 100809 18 22x15 | 215 14 16,5 | 305 30 32 100809.4
100810.1 100810 22 26x1,5 | 23,5 16 18,5 | 32,5 32 36 100810.4
160 160 1008111 100811 28 33x2 24 16,5 21 33 4 4 100811.4
100812.1 100812 35 42x2 28 17,5 23 39 55 50 100812.4
100813.1 100813 42 48x2 29 18 25 4 60 60 100813.4
100814.1 100814 6 12x1,5 | 18,5 11,5 145 | 265 17 17 100814.4
100815.1 100815 8 14x1,5 | 18,5 11,5 145 | 265 19 19 100815.4
400 400 100816.1 100816 10 16x1,5 | 19,5 12 14,5 28 22 22 100816.4
100817.1 100817 12 18x1,5 | 19,5 12 14,5 28 24 24 100817.4
s 100818.1 100818 14 20x1,5 | 235 | 155 | 16,5 | 33,5 27 27 100818.4
100819.1 100819 16 22x15 | 235 15 16,5 | 335 30 30 100819.4
100820.1 100820 20 27x2 26 15,5 19 37 36 36 100820.4
315 315 100821.1 100821 25 33x2 28 16 21 40 4 46 100821.4
1008221 100822 30 42x2 33 19,5 23 46 55 50 100822.4
250 250 100823.1 100823 38 48x2 35 19 25 50 60 60 100823.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con14.....

* Articoli disponibili su richiesta.

[AST «




DIRITTO DI ESTREMITA CON 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 1009...1 Corpo

Tipo: 1009.. Anello B3

Tipo: 1009...4 Anello B4

CH2 i CH2 ?
Jﬂ L4 L L4
CH1 — h L | CH1 — h Lo CH1 — h Lo
O-ring = L3 O-ring = L3 O-ring = L3
W W W
D1 D1 D1
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo CompletoB3 9Tubo W Dt 1 12 13 4 CH1 CHZ  cymnieto e

100904.1 100904 6 7/16-20 | 13,8 | 16,9 | 9,9 91 [ 245 | 14 14 100904.4

100905.1 100905 8 1/2-20 | 16,8 | 16,9 | 9,9 9,1 25 17 17 100905.4

315 315 100906.1 100906 10 1/2-20 | 16,8 | 179 | 10,9 | 91 26 17 19 100906.4
100907.1 100907 12 9/16-18 | 18,8 18 11 10 | 255 | 19 22 100907.4

L 100908.1 100908 15 3/4-16 | 21,8 | 20,9 | 139 | 111 29 24 27 100908.4
1009091 100909 18 3/4-16 | 21,8 | 21,9 | 144 | 111 31 27 32 100909.4

100910.1 100910 22 1116-12 | 31,8 | 239 | 16,4 | 151 33 32 36 100910.4

160 160 1009111 100911 28 15/16-12 | 40,8 | 24,9 | 174 | 151 34 4 4 100911.4
1009121 100912 35 15/8-12 | 49,8 | 279 | 174 | 151 39 50 50 100912.4

100913.1 100913 42 17/8-12 | 54,8 | 29,9 | 18,9 | 151 42 55 60 100913.4

1009141 100914 6 1/2-20 | 16,8 | 21,9 | 149 | 91 30 17 17 100914.4

100915.1 100915 8 1/2-20 | 16,8 | 21,9 | 149 | 91 30 17 19 100915.4

630 630 100916.1 100916 10 9/16-18 | 188 | 22 | 145 | 10 | 30,5 | 19 22 100916.4
1009171 100917 12 9/16-18 | 18,8 | 22 | 145 | 10 | 30,5 | 22 24 100917.4

S 100918.1 100918 14 3/4-16 | 218 | 239 | 159 | 111 34 24 27 100918.4
100919.1 100919 16 3/4-16 | 21,8 | 239 | 154 | 111 34 27 30 100919.4

400 400 1009201 100920 20 1116-12 | 31,8 | 30,9 | 20,4 | 151 42 32 36 100920.4
100921.1 100921 25 15/16-12 | 40,8 | 34,9 | 22,9 | 151 47 4 46 100921.4

1009221 100922 30 15/8-12 | 49,8 | 36,9 | 23,4 | 151 50 50 50 100922.4

315 315 1009231 100923 38 17/8-12 | 54,8 | 41,9 | 25,9 | 151 57 55 60 100923.4
1009241 100924 8 7/16-20 | 13,8 | 16,9 | 9,9 9,1 25 14 17 100924.4

100925.1 100925 10 7/16-20 | 13,8 | 179 | 10,9 | 91 26 17 19 100925.4

315 315 100926.1 100926 12 3/4-16 | 21,8 | 199 | 129 | 111 | 275 | 22 22 100926.4
10092741 100927 12 7/8-14 | 26,8 | 21,3 | 143 | 127 | 29 27 22 100927.4

L 100928.1 100928 18 7/8-14 | 268 | 223 | 148 | 127 | 315 | 27 32 100928.4
1009291 100929 22 7/8-14 | 26,8 | 24,3 | 16,8 | 12,7 | 335 | 32 36 100929.4

100930.1 100930 22 1511612 | 40,8 | 24,9 | 174 | 151 34 4 36 100930.4

160 160 100931.1 100931 28 1116-12 | 31,8 | 249 | 174 | 151 34 4 4 100931.4
1009321 100932 35 15/16-12 | 40,8 | 279 | 174 | 151 39 46 50 100932.4

1009331 100933 42 15/8-12 | 49,8 | 29,9 | 18,9 | 151 42 55 60 100933.4

630 630 1009341 100934 8 7/16-20 | 13,8 | 21,9 | 149 | 91 30 17 19 100934.4
1009351 100935 12 3/4-16 | 218 | 249 | 174 | 111 [ 335 | 22 24 100935.4

100936.1 100936 16 7/8-14 | 26,8 | 273 | 18,8 | 12,7 | 375 | 27 30 100936.4

S 1009371 100937 20 3/4-16 | 21,8 | 30,9 | 204 | 111 42 32 36 100937.4
400 400 100938.1 100938 20 7/8-14 | 26,8 | 31,3 | 20,8 | 12,7 | 425 | 32 36 100938.4
1009391 100939 25 1116-12 | 31,8 | 34,9 | 22,9 | 151 47 36 46 100939.4

1009401 100940 30 15/16-12 | 40,8 | 36,9 | 23,4 | 151 50 46 50 100940.4

315 315 100941.1 100941 38 15/8-12 | 49,8 | 41,9 | 25,9 | 151 57 55 60 100941.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlISI 304, sostituire 10.... con 14.....

* Articoli disponibili con ordinazione programmata

[AST ~




TERMINALE A GOMITO ORIENTABILE

Filetto gas cilindrico

Tipo:

1013...1 Corpo

FORMA X
(GUARNIZIONE PIANA)

CH2

L1
L2

FORMA Y
(RONDELLA A CUSPIDE)

CH1

L4

Tipo: 1013.. Anello B3

Tipo: 1013...4 Anello B4

L3

i LS
o]
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [barl [barl Corpo CompletoB3 9Tubo G FORMA 11 L2 13 L4 L5 L6 CH1 CHZ CH3 cypniaiopg
1013011 101301 4 1/8 X 18 14 | 24 105 8 24 17 17 10 -
LL | 100 | 100 101302.1 101302 6 1/8 X 18 |125| 24 [ 105]| 8 24 17 17 12 -
101303.1 101303 8 1/8 X 19 | 135 ] 24 [105] 8 25 | 17 17 14 -
101304.1 101304 6 1/8 X 19 12 | 24 |105]| 8 27 | 17 17 14 101304.4
101305.1 101305 8 1/4 X |215]145| 32 14 12 | 295 | 22 19 17 101305.4
315 | 315 101306.1 101306 10 1/4 X 225155 | 32 14 12 1305 | 22 19 19 101306.4
101307.1 101307 12 [3/8] X 25 18 | 385|165 | 12 | 33 | 27 | 24 | 22 101307.4
L 101308.1 101308 15 1/2 X 29 | 22 |465|215| 14 | 37 | 32 | 30 | 27 101308.4
101309.1 101309 18 1/2 X 29 | 215465215 14 | 38 | 32 | 30 | 32 101309.4
101310.1 101310 22 | 3/4 X 34 265 54 | 24 16 | 43 | 41 36 | 36 101310.4
160 | 160 101311.1 101311 28 1 X |385] 31 [665|305| 18 [475| 50 | 46 | 4 101311.4
101312.1 101312 35 | 14| X |455| 35 | 80 [355| 20 |56,5| 60 | 55 | 50 101312.4
101313.1 101313 42 1112 | X [505/395] 90 [405]| 22 [625| 70 | 60 | 60 101313.4
1013141 101314 6 1/4 X 235|165 | 32 14 12 | 315 | 22 19 17 101314.4
400 | 200 101315.1 101315 8 1/4 X 235|165 | 32 14 12 | 315 | 22 19 19 101315.4
101316.1 101316 10 [3/8] X 26 | 18,5 (385|165 | 12 | 35 | 27 | 24 | 22 101316.4
1013171 101317 12 [3/8] X 26 [ 185385165 12 | 35 | 27 | 24 | 24 101317.4
S 315 | 315 101318.1 101318 14 1/2 X 31 23 |465(215| 14 | M 32 | 30 | 27 101318.4
101319.1 101319 16 1/2 X 31 |225[465 1215 | 14 [ 41 32 | 30 | 30 101319.4
101320.1 101320 20 | 3/4 X 36 [ 255 54 | 24 16 | 47 | #H 36 | 36 101320.4
250 | 250 1013211 101321 25 1 X 1425305 (665 [305]| 18 |54,5| 50 | 46 | 46 101321.4
1013221 101322 30 | 14| X 495 36 | 80 [355] 20 [625] 60 | 55 | 50 101322.4
200 [ 200 101323.1 101323 38 |12 | X |[565/405] 90 [405] 22 [715| 70 | 60 | 60 101323.4
101351.1 101351 4 1/8 Y 175 1135|215 | 10 6 |235]| 14 14 10 -
LL | 100 | 100 101352.1 101352 6 1/8 Y 175 12 | 215] 10 6 [235]| 14 14 12 -
101353.1 101353 8 1/8 Y [185 | 13 [215] 10 6 [245] 14 14 14 -
1013541 101354 6 1/8 Y [185|115[215] 10 6 [265| 14 14 14 101354.4
101355.1 101355 8 1/4 Y 21 14 | 275 | 13 9 29 | 19 19 17 101355.4
250 | 250 101356.1 101356 10 1/4 Y 22 15 [ 275 | 13 9 30 | 19 19 19 101356.4
L 1013571 101357 12 138 Y 24 17 [ 325]| 15 9 32 | 22 | 22 | 22 101357.4
101358.1 101358 15 1/2 Y 27 | 20 | 45 [215] 10 | 35 | 30 | 27 | 27 101358.4
160 | 160 101359.1 101359 18 1/2 Y 27 1195 45 [215] 10 | 36 | 30 | 27 | 32 101359.4
101360.1 101360 22 | 3/4 Y 33 | 255 48 | 23 | 13 | 42 | 36 | 32 | 36 101360.4
101364.1 101364 6 1/4 Y 23 16 | 275 | 13 9 31 19 19 17 101364.4
101365.1 101365 8 1/4 Y 23 16 | 275 | 13 9 31 19 19 19 101365.4
250 | 250 101366.1 101366 10 |38 Y 25 | 1751325 | 15 9 34 | 22 | 22 | 22 101366.4
S 101367.1 101367 12 138 Y 25 | 1751325 | 15 9 34 | 22 | 22 | 24 101367.4
101368.1 101368 14 1/2 Y 29 | 2 45 | 215] 10 | 39 | 30 [ 27 | 27 101368.4
160 | 160 101369.1 101369 16 1/2 Y 29 |205| 45 | 215 10 | 39 | 30 | 27 | 30 101369.4
1013701 101370 20 | 3/4 Y 35 |245| 48 | 23 | 13 | 46 | 36 | 32 | 36 101370.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .

Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1.

[AST =




TERMINALE A GOMITO ORIENTABILE
Filetto metrico cilindrico

Tipo: 1014...1 Corpo

FORMA X

(GUARNIZIONE PIANA)

L1

FORMA Y
(RONDELLA A CUSPIDE)

L1

Tipo: 1014.. Anello B3

L6

Tipo: 1014...4 Anello B4

L6

L2 L2 o - L2 CH3
CH2 CH2 Vo CH2 - B
CH2 é
CH1 L L3 cHi -+ |3 , L3 CH1 O I— L L3
CH1 — T
L4 ‘ ':; 1. L4
| L M | L5 | L5
M M
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo  Completo3 2Tubo M FORMA 11 12 L3 L4 L5 L6 CH1 CHZ CH3 ¢ypnioioBg
1014011 101401 4 8x1 X 18 14 24 1105 | 8 24 | 17 [ 14 | 10 -
LL 100 100 101402.1 101402 6 10x1 X 18 [125] 24 [105] 8 24 | 17 [ 17 | 12 -
1014031 101403 8 10x1 X 19 [135] 24 [105] 8 25 | 17 | 17 | 14 -
1014041 101404 6 10x1 X 19 12 24 [105] 8 27 | 17 | 17 | 14 101404.4
101405.1 101405 8 12x1,5| X 215|145 | 32 14 12 1295122 | 19 | 17 101405.4
315 315 101406.1 101406 10 [14x1,5] X |225(155 | 32 14 12 1305] 22 | 19 | 19 101406.4
1014071 101407 12 [16x1,5] X 25 18 | 38,5 | 16,5 | 12 33 | 27 | 24 | 22 101407.4
L 101408.1 101408 15 [18x1,5] X 29 | 22 | 42 | 185 | 12 37 |32 |27 | 27 101408.4
101409.1 101409 18 [22x1,5] X 29 |215[465]1215 ]| 14 | 38 | 32 | 30 | 32 101409.4
101410.1 101410 22 |26x15] X 34 1 265| 54 | 24 16 | 43 | 41 | 36 | 36 101410.4
160 160 1014111 101411 28 33x2 X 1385 31 [66,5]305| 18 |475| 50 | 46 | 41 101411.4
101412.1 101412 35 42x2 X |455] 35 | 80 |[355| 20 [56,5| 60 | 55 | 50 101412.4
101413.1 101413 42 48x2 X [5050395] 90 [405 ] 22 [625] 70 | 60 | 60 101413.4
1014141 101414 6 12x1,5] X |235(16,5| 32 14 12 [315]22 |19 | 17 101414.4
400 400 101415.1 101415 8 14x1,5] X |235(16,5| 32 14 12 (315122 |19 | 19 101415.4
101416.1 101416 10 |[16x1,5| X 26 | 18,5385 |16,5| 12 35 | 27 | 24 | 22 101416.4
1014171 101417 12 [18x1,5] X 29 [ 215 42 | 185 12 38 | 32 | 27 | 24 101417.4
S 315 315 101418.1 101418 14 120x1,5| X 31 23 | 45 | 20 14 41 | 32 130 | 27 101418.4
101419.1 101419 16 [22x1,5| X 31 (2251465215 | 14 41 | 32 |1 30 | 30 101419.4
101420.1 101420 20 27x2 X 36 | 255 54 | 24 16 | 47 | 41 | 36 | 36 101420.4
250 250 1014211 101421 25 33x2 X 1425|315 (66,5(305| 18 [545| 50 | 46 | 46 101421.4
1014221 101422 30 42x2 X 1495] 36 | 80 [355] 20 [62,5]| 60 | 55 | 50 101422.4
200 200 1014231 101423 38 48x2 X [56,5/405| 90 [405 ] 22 [71,5] 70 | 60 | 60 101423.4
1014511 101451 4 8x1 A 175 [ 1356|215 | 10 6 [235] 14 [ 12 | 10 -
LL 100 100 1014521 101452 6 10x1 Y 175 12 | 215 ] 10 6 [235] 14 | 14 | 12 -
1014531 101453 8 10x1 Y 185 13 [ 215 10 6 [245( 14 [ 14 | 14 -
1014541 101454 6 10x1 Y 185 (11,5215 10 6 [265| 14 [ 14 | 14 101454.4
101455.1 101455 8 12x1,5] Y 21 14 [ 275] 13 9 29 | 19 | 17 | 17 101455.4
250 250 101456.1 101456 10 | 14x15] Y 22 15 1275 ] 13 9 30 | 19 ] 19 | 19 101456.4
L 1014571 101457 12 |16x1,5] Y 24 17 [325] 15 9 32 | 22 122 | 22 101457.4
101458.1 101458 15 [18x15] Y 25 18 | 37 17 9 33 | 24 | 24 | 27 101458.4
160 160 1014591 101459 18 |22x15| Y 27 [195] 45 |215| 10 | 36 | 30 | 27 | 32 101459.4
101460.1 101460 22 [26x15] Y 33 [ 255 48 | 23 13 | 42 | 36 | 32 | 36 101460.4
1014641 101464 6 12x1,5] Y 23 16 | 275 | 13 9 31 19 [ 17 | 17 101464.4
101465.1 101465 8 14x15] Y 23 16 | 275 | 13 9 31 19 [ 19 | 19 101465.4
250 250 101466.1 101466 10 [16x1,5] Y 25 [ 1751325] 15 9 34 | 22122 | 22 101466.4
S 101467.1 101467 12 [18x1,5] Y 25 | 175 | 37 17 9 34 | 24 | 24 | 24 101467.4
101468.1 101468 14 [20x1.5] Y 28 | 20 | 45 [215] 10 | 38 | 27 | 27 | 27 101468.4
160 160 101469.1 101469 16 |22x15| Y 29 1205 45 [215] 10 | 39 | 30 | 27 | 30 101469.4
10147041 101470 20 27x2 Y 35 |245] 48 | 23 13 | 46 | 36 | 32 | 36 101470.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AlISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con14.....

Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1.

[AST «




TERMINALE A “T” ORIENTABILE CON GUARNIZIONE PIANA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 1015...1 Corpo
Tipo: 1016...1 Corpo

Tipo: 1015.. Anello B3
Tipo: 1016.. Anello B3

L1 L6

L2 L2 CH3

Tipo: 1015...4 Anello B4
Tipo: 1016...4 Anello B4

CH3

Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar]l [bar] Corpo Completo B3 @Tubo G L L2 L3 L4 L5 L6 CH1 CH2 CH3 Completo B4
101504.1 101504 6 1/8 19 12 24 10,5 8 27 17 17 14 101504.4
101505.1 101505 8 1/4 | 215 | 145 | 32 14 12 | 295 | 22 19 17 101505.4
315 | 315 101506.1 101506 10 1/4 | 225 | 155 | 32 14 12 1305 | 22 19 19 101506.4
101507.1 101507 12 3/8 25 18 | 38,5 | 16,5 12 33 27 | 24 | 22 101507.4
L 101508.1 101508 15 1/2 29 22 | 465 | 21,5 14 37 32 | 30 | 27 101508.4
101509.1 101509 18 1/2 29 [ 215 [ 46,5 | 215 14 38 32 | 30 | 32 101509.4
101510.1 101510 22 3/4 34 265 | 54 24 16 43 4 36 | 36 101510.4
160 | 160 101511.1 101511 28 1 38,5 | 31 66,5 | 30,5 | 18 | 475 | 50 | 46 | 41 101511.4
101512.1 101512 35 114 | 455 | 35 80 | 355 | 20 [ 565 | 60 | 55 | 50 101512.4
101513.1 101513 42 112 |1 50,5 | 395 | 90 | 405 | 22 [625 | 70 [ 60 | 60 101513.4
1015141 101514 6 1/4 | 235 | 16,5 | 32 14 12 | 315 | 22 19 17 101514.4
400 | 200 101515.1 101515 8 1/4 | 235 | 16,5 | 32 12 12 | 315 | 22 19 19 101515.4
101516.1 101516 10 3/8 26 | 18,5 | 38,5 | 16,5 12 35 27 | 24 | 22 101516.4
1015171 101517 12 3/8 26 | 18,5 | 38,5 | 16,5 12 35 27 | 24 24 101517.4
S 315 | 315 101518.1 101518 14 1/2 31 23 | 465 | 21,5 14 4 32 | 30 | 27 101518.4
101519.1 101519 16 1/2 31 225 | 46,5 | 21,5 14 4 32 |1 30 | 30 101519.4
101520.1 101520 20 3/4 36 | 255 | 54 24 16 47 4 36 | 36 101520.4
250 | 250 101521.1 101521 25 1 42,5 | 30,5 | 66,5 | 30,5 | 18 | 545 | 50 | 46 | 46 101521.4
101522.1 101522 30 114 | 495 [ 36 80 | 355 | 20 [625 | 60 [ 55 | 50 101522.4
200 | 200 101523.1 101523 38 112 | 56,5 | 40,56 | 90 | 405 | 22 | 715 | 70 | 60 | 60 101523.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con14.....
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili con ordinazione programmata.
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar]l [bar] Corpo Completo B3 @Tubo M L L2 L3 L4 L5 L6 CH1 CH2 CH3 Completo B4
101604.1 101604 6 10x1 19 12 24 10,5 8 26 17 17 14 101604.4
101605.1 101605 8 12x1,5| 215 | 145 | 32 14 12 | 295 | 22 19 17 101605.4
315 | 315 101606.1 101606 10 |14x1,5( 225 | 155 | 32 14 12 1305 | 22 19 19 101606.4
101607.1 101607 12 | 16x1,5| 25 18 | 38,5 | 16,5 12 33 27 | 24 | 22 101607.4
L 101608.1 101608 15 |18x1,5| 29 22 42 | 18,5 12 37 32 | 27 | 27 101608.4
101609.1 101609 18 |22x15) 29 [ 215 | 465 | 215 14 38 32 | 30 | 32 101609.4
101610.1 101610 22 [26x1,5| 34 | 26,5 | 54 24 16 43 4 36 | 36 101610.4
160 | 160 101611.1 101611 28 33x2 | 38,5 | 31 66,5 | 30,5 18 | 475 | 50 | 46 | 41 101611.4
1016121 101612 35 42x2 | 455 | 35 80 | 355 | 20 | 565 | 60 | 55 | 50 101612.4
101613.1 101613 42 48x2 | 50,5 | 395 | 90 | 405 | 22 [625| 70 [ 60 | 60 101613.4
1016141 101614 6 12x1,5| 235 | 16,5 | 32 14 12 | 315 | 22 19 17 101614.4
400 | 200 101615.1 101615 8 14x1,5| 235 | 16,5 | 32 14 12 | 315 | 22 19 19 101615.4
101616.1 101616 10 [16x1,5| 26 | 18,5 | 38,5 | 16,5 12 35 27 | 24 | 22 101616.4
1016171 101617 12 |18x15] 29 [ 215 | 42 | 185 12 38 32 | 27 | 24 101617.4
s 315 | 315 101618.1 101618 14 |20x1,5] 31 23 45 20 14 4 32 | 30 | 27 101618.4
101619.1 101619 16 |22x1,5[ 31 225 | 465 [ 215 14 4 32 |1 30 | 30 101619.4
101620.1 101620 20 27x2 | 36 | 255 | 54 24 16 47 41 36 | 36 101620.4
250 | 250 101621.1 101621 25 33x2 | 42,5 | 31,5 | 66,5 | 30,5 18 | 545 | 50 | 46 | 46 101621.4
1016221 101622 30 42x2 | 495 | 36 80 | 355 | 20 [625 | 60 | 55 | 50 101622.4
200 | 200 101623.1 101623 38 48x2 | 56,5 | 40,5 | 90 | 405 | 22 [ 715 | 70 | 60 | 60 101623.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con14.....

Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili con ordinazione programmata.

[AST =




DIRITTO DI ESTREMITA

Filetto gas conico

Tipo: 1017...1 Corpo

Tipo: 1017.. Anello B3

Tipo:

1017...4 Anello B4

L4 L4
L2 L2
L3 L3
Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo G U L2 L3 L4 CH1  CH2 Completo B4
10170141 101701 4 1/8 12 8 8 18,5 12 10 -
LL 100 100 1017021 101702 6 1/8 12 6,5 8 18,5 12 12 -
101703.1 101703 8 1/8 14 8.5 8 20,5 12 14 -
1017041 101704 6 1/8 14 7 8 22 12 14 101704.4
101705.1 101705 8 1/4 15 8 12 23 17 17 101705.4
315 315 101706.1 101706 10 1/4 16 9 12 24 17 19 101706.4
101707.1 101707 12 3/8 17 10 12 24,5 19 22 101707.4
L 101708.1 101708 15 1/2 18 11 14 26 24 27 101708.4
1017091 101709 18 1/2 19 11,5 14 28 27 32 101709.4
1017101 101710 22 3/4 21 13,5 16 30 32 36 101710.4
160 160 1017111 101711 28 1 22 14,5 18 31 4 4 101711.4
1017121 101712 35 11/4 25 14,5 20 36 46 50 101712.4
10171341 101713 42 1172 27 16 22 39 55 60 101713.4
1017141 101714 6 1/4 18 11 12 26 17 17 101714.4
1017151 101715 8 1/4 20 13 12 28 17 19 101715.4
630 630 101716.1 101716 10 3/8 20 12,5 12 28,5 19 22 101716.4
1017171 101717 12 3/8 22 14,5 12 30,5 22 24 101717.4
s 1017181 101718 14 1/2 24 16 14 34 24 27 101718.4
1017191 101719 16 1/2 24 15,5 14 34 27 30 101719.4
400 400 101720.1 101720 20 3/4 28 175 16 39 32 36 101720.4
10172141 101721 25 1 32 20 18 44 41 46 101721.4
1017221 101722 30 11/4 34 20,5 20 47 46 50 101722.4
315 315 1017231 101723 38 1172 39 23 22 54 55 60 101723.4
1017241 101724 6 1/4 15 8 12 22,5 14 14 101724.4
1017251 101725 8 1/8 15 8 8 22 14 17 101725.4
101726.1 101726 8 3/8 16 9 12 25 19 17 101726.4
1017271 101727 8 1/2 16 9 14 25 22 17 101727.4
1017281 101728 10 1/8 16 9 8 24 17 19 101728.4
L 315 315 101729.1 101729 10 3/8 17 10 12 25 19 19 101729.4
101730.1 101730 10 1/2 17 10 14 25 22 19 101730.4
10173141 101731 12 1/4 17 10 12 24,5 19 22 101731.4
101732.1 101732 12 1/2 17 10 14 24,5 22 22 101732.4
101733.1 101733 15 3/8 18 1 12 26 24 27 101733.4
101734.1 101734 18 3/4 19 11,5 16 28 32 32 101734.4
630 630 101735.1 101735 12 1/2 22 14,5 14 30,5 22 24 101735.4
101736.1 101736 14 3/8 24 16 12 34 24 27 101736.4
s 1017371 101737 16 3/8 24 15,5 12 34 27 30 101737.4
400 400 101738.1 101738 20 1/2 28 17,5 14 39 32 36 101738.4
101739.1 101739 25 3/4 32 20 16 44 41 46 101739.4
1017401 101740 30 1 34 20,5 18 47 46 50 101740.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con14.....

Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1.

[AST =




DIRITTO DI ESTREMITA
Filetto NPT - Filetto metrico conico

Tipo: 1018...1 Corpo
Tipo: 1019...1 Corpo

Tipo: 1018.. Anello B3
Tipo: 1019.. Anello B3

iy L4

Tipo: 1018...4 Anello B4
Tipo: 1019...4 Anello B4

L4
! % L2 L2
‘ LA s L3
P-M P—M P—M
Serie  10.... 11....  Ordinazione  Ordinazione Ordinazione
DIN [bar]  [barl Corpo Completog3 9 Tubo P L L2 L3 L4 CH1  CHZ  ponnietoBd
101804.1 101804 6 1/8 14 7 10 22 12 14 101804.4
101805.1 101805 8 1/4 15 8 15 23 17 17 101805.4
315 315 101806.1 101806 10 1/4 16 9 15 24 17 19 101806.4
101807.1 101807 12 3/8 17 10 15 24,5 19 22 101807.4
L 101808.1 1018 15 1/2 18,5 115 | 195 | 265 24 27 101808.4
9. 8 18 1/2 195 12 195 | 285 27 32 9.4
101810.1 10181( 22 3/4 21 13,5 20 30 32 36 101810.4
160 160 1018111 101811 28 1 22 14,5 25 31 4 4 101811.4
101812.1 101812 35 11/4 25,5 15 255 | 36,5 46 50 101812.4
3. 3 42 1172 27 16 26 39 55 60 3.4
101814.1 101814 6 1/4 18 11 15 26 17 17 101814.4
101815.1 101815 8 1/4 20 13 15 28 17 19 101815.4
630 630 101816.1 101816 10 3/8 20 12,5 15 28,5 19 22 101816.4
101817.1 101817 12 3/8 22 14,5 15 30,5 22 24 101817.4
s 101818.1 10181 14 1/2 245 | 165 | 195 | 345 24 27 101818.4
101819.1 10181 16 1/2 24,5 16 195 | 345 27 30 101819.4
400 400 101820.1 10182 20 3/4 28 17,5 20 39 32 36 101820.4
101821.1 101821 25 1 32 20 25 44 4 46 101821.4
22.1 22 30 11/4 34,5 21 255 | 475 46 50 2.4
315 315 23 .1 23 38 1172 39 23 26 54 55 60 23 .4
101824.1 101824 6 1/4 15 8 15 22,5 14 14 101824.4
101825.1 101825 8 1/8 15 8 10 23 17 17 101825.4
101826.1 101826 8 3/8 16 9 15 24 19 17 101826.4
101827.1 101827 8 1/2 16.5 9,5 195 | 245 22 17 27.4
101828.1 10182 10 1/8 16 9 10 24 17 19 101828.4
L 315 315 101829.1 10182 10 3/8 17 10 15 25 19 19 101829.4
101830.1 10183 10 1/2 175 | 105 | 195 | 255 22 19 101830.4
1018311 101831 12 1/4 17 10 15 24,5 19 22 101831.4
101832.1 101832 12 1/2 175 | 105 | 195 25 22 22 101832.4
101833.1 101833 15 3/8 18 11 15 26 24 27 101833.4
1018341 101834 18 3/4 19 11,5 20 28 32 32 101834.4
630 630 101835.1 101835 12 1/2 22,5 15 19,5 31 22 24 101835.4
36. 3 14 3/8 24 16 15 34 24 27 36.4
s 837.1 101837 16 3/8 24 15,5 15 34 27 30 101837.4
400 400 101838.1 10183 20 1/2 28,5 18 19,5 | 395 32 36 101838.4
101839.1 10183 25 3/4 32 20 20 44 41 46 101839.4
101840.1 10184 30 1 34 20,5 25 47 46 50 101840.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con14.....
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1.
Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo M L L2 L3 L4 CH1  CH2 Completo B4
101904.1 101904 6 10x1 14 7 8 22 12 14 101904.4
101905.1 101905 8 12x1,5 15 8 12 23 17 17 101905.4
L 315 315 101906.1 101906 10 14x1,5 16 9 12 24 17 19 101906.4
101907.1 101907 12 16x1,5 17 10 12 24,5 19 22 101907.4
101908.1 101908 15 18x1,5 18 11 12 26 24 27 101908.4
909. 909 18 22x1.5 19 11,5 14 28 27 32 01909.4
101914.1 101914 6 12x1,5 18 11 12 26 17 17 101914.4
101915.1 101915 8 14x1,5 20 13 12 28 17 19 101915.4
s 630 630 101916.1 101916 10 16x1,5 20 12,5 12 28,5 19 22 101916.4
101917.1 101917 12 18x1,5 22 14,5 12 30,5 22 24 1917.4
918. 019 14 20x1.5 24 16 14 34 24 27 01918.4
400 400 101919.1 101919 16 22x1,5 24 15,5 14 34 27 30 101919.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con14.....

Articoli non previsti dalla norma 1SO 8434-1 disponibili su richiesta.

[AST =




GOMITO DI ESTREMITA
Filetto gas conico

Tipo: 1020...1 Corpo Tipo: 1020.. Anello B3 Tipo: 1020...4 Anello B4

CH1 L2 CH1 L2 CH1 L2

] | |

f
L3
2 L4 CH2

L3

!
|

L4 T L4 b
G G G
Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar]  [bar] Corpo Completog3 9 Tubo G L L2 13 L4 L5 CH1 CHZ  ponietoBa
102001.1 102001 4 1/8 15 11 17 8 21 9 10 -
LL 100 100 1020021 102002 6 1/8 15 9,5 17 8 21 9 12 -
1020031 102003 8 1/8 17 115 | 20 8 23 12 14 -
1020041 102004 6 1/8 19 12 20 8 27 12 14 102004.4
102005.1 102005 8 1/4 21 14 26 12 29 12 17 102005.4
315 315 102006.1 102006 10 1/4 22 15 27 12 30 14 19 102006.4
102007.1 102007 12 3/8 24 17 28 12 32 17 22 102007.4
L 102008.1 102008 15 1/2 28 21 34 14 36 19 27 102008.4
102009.1 102009 18 1/2 31 235 | 36 14 40 24 32 102009.4
102010.1 102010 22 3/4 35 | 275 | 42 16 44 27 36 102010.4
160 160 1020111 102011 28 1 38 305 | 48 18 47 36 41 102011.4
1020121 102012 35 11/4 45 | 345 | 54 20 56 41 50 102012.4
102013.1 102013 42 11/2 51 40 61 22 63 50 60 102013.4
102014.1 102014 6 1/4 23 16 26 12 31 12 17 102014.4
102015.1 102015 8 1/4 24 17 27 12 32 14 19 102015.4
630 630 102016.1 102016 10 3/8 25 175 | 28 12 34 17 22 102016.4
1020171 102017 12 3/8 29 | 215 | 28 12 38 17 24 102017.4
S 102018.1 102018 14 1/2 30 22 32 14 40 19 27 102018.4
102019.1 102019 16 1/2 33 | 245 | 32 14 43 24 30 102019.4
400 400 102020.1 102020 20 3/4 37 | 265 | 42 16 48 27 36 102020.4
102021.1 102021 25 1 42 30 48 18 54 36 46 102021.4
1020221 102022 30 11/4 49 | 355 | 54 20 62 41 50 102022.4
315 315 1020231 102023 38 1172 57 4 61 22 72 50 60 102023.4
102024 1 102024 6 1/4 21 14 26 12 29 12 14 102024.4
102025.1 102025 8 1/8 21 14 22 8 29 12 17 102025.4
102026.1 102026 8 3/8 23 16 28 12 31 17 17 102026.4
102027.1 102027 8 1/2 26 19 34 14 34 19 17 102027.4
102028.1 102028 10 1/8 22 15 22 8 30 14 19 102028.4
L 315 315 102029.1 102029 10 3/8 24 17 28 12 32 17 19 102029.4
102030.1 102030 10 1/2 27 20 34 14 35 19 19 102030.4
102031.1 102031 12 1/4 24 17 28 12 32 17 22 102031.4
1020321 102032 12 1/2 27 20 34 14 34 19 22 102032.4
1020331 102033 15 3/8 28 21 30 12 36 19 27 102033.4
1020341 102034 18 3/4 34 1265 | 42 16 43 27 32 102034.4
630 630 102035.1 102035 12 1/2 28 | 205 | 32 14 37 19 24 102035.4
102036.1 102036 14 3/8 30 22 30 12 40 19 27 102036.4
S 102037.1 102037 16 3/8 33 | 245 | 37 12 43 24 30 102037.4
400 400 102038.1 102038 20 1/2 37 | 265 | 36 14 48 27 36 102038.4
1020391 102039 25 3/4 42 30 42 16 54 36 46 102039.4
1020401 102040 30 1 49 | 355 | 48 18 62 41 50 102040.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AlISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1.
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GOMITO DI ESTREMITA
Filetto NPT - Filetto metrico conico

Tipo: 1021...1 Corpo Tipo: 1021.. Anello B3 Tipo: 1021...4 Anello B4

Tipo: 1022...1 Corpo Tipo: 1022.. Anello B3 Tipo: 1022...4 Anello B4
L1 L5 LS

CH1 L2 CH1 L2 CH1 L2

—T] I e
- L=, |

A e L4 CH2 L4l CH2
P—-M P—M P—M

Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @Tubo P L L2 L3 L4 L5 CH1 CH2 Completo B4
102104.1 102104 6 1/8 19 12 20 10 27 12 14 102104.4

102105.1 102105 8 1/4 21 14 26 15 29 12 17 102105.4

315 315 102106.1 102106 10 1/4 22 15 27 15 30 14 19 102106.4
1021071 102107 12 3/8 24 17 28 15 32 17 22 102107.4

L 102108.1 102108 15 1/2 28 21 34 | 195 | 36 19 27 102108.4
102109. 10210¢ 18 1/2 31 235 | 36 | 195 | 40 24 32 102109.4

102110.1 10211C 22 3/4 35 [ 275 | 42 20 44 27 36 102110.4

160 160 102111.1 10211 28 1 38 | 305 | 48 25 47 36 41 102111.4
102112.1 102112 35 114 45 | 345 | 57 | 255 | 56 41 50 102112.4

102113.1 102113 42 11/2 51 40 61 26 63 50 60 102113.4

102114.1 102114 6 1/4 23 16 26 15 31 12 17 102114.4

1021151 102115 8 1/4 24 17 27 15 32 14 19 102115.4

630 630 102116.1 102116 10 3/8 25 | 175 | 28 15 34 17 22 102116.4
102117.1 102117 12 3/8 29 | 215 | 28 15 38 17 24 102117.4

s 102118.1 10211 14 1/2 30 22 34 | 195 | 40 19 27 102118.4
102119.1 1021 16 1/2 33 [ 245 | 36 | 195 | 43 24 30 2119.4

400 400 102120.1 10212 20 3/4 37 | 265 | 42 20 48 27 36 102120.4
102121.1 102121 25 1 42 30 48 25 54 36 46 102121.4

102122.1 102122 30 11/4 49 | 355 | 57 | 255 | 62 4 50 102122.4

315 315 102123.1 102123 38 1172 57 4 61 26 72 50 60 102123.4
102124.1 102124 6 1/4 21 14 26 15 29 12 14 102124.4

102125.1 102125 8 1/8 21 14 24 10 29 12 17 102125.4

102126,1 102126 8 3/8 23 16 28 15 31 17 17 102126.4

1021271 102127 8 1/2 26 19 34 | 195 | 34 19 17 102127.4

102128.1 102128 10 1/8 22 15 24 10 30 14 19 102128.4

L 315 315 102129.1 102129 10 3/8 24 17 28 15 32 17 19 102129.4
102130.1 102130 10 1/2 27 20 34 | 195 | 35 19 19 102130.4

102131.1 10213 12 1/4 24 17 28 15 32 17 22 102131.4

102132.1 102132 12 1/2 27 20 34 | 195 | 35 19 22 102132.4

102133.1 102133 15 3/8 28 21 33 15 36 19 27 102133.4

102134 1 102134 18 3/4 34 [ 265 | 42 20 43 27 32 102134.4

630 630 102135.1 102135 12 1/2 28 | 205 | 34 | 195 | 37 19 24 102135.4
102136.1 102136 14 3/8 30 22 33 15 40 19 27 102136.4

S 102137.1 102137 16 3/8 33 [ 245 | 37 15 43 24 30 102137.4
400 400 102138.1 10213 20 1/2 37 | 265 | 42 | 195 | 48 27 36 102138.4
102139.1 10213 25 3/4 42 30 46 20 54 36 46 102139.4

102140.1 10214 30 1 49 | 355 | 55 25 62 41 50 102140.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con14.....
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1.

Serie  10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar]  [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo M 11 L2 L3 L4 L5 CH1 CH2 Completo B4
102204.1 102204 6 10x1 19 12 20 8 27 12 14 102204.4

102205.1 102205 8 12x1,5 | 21 14 26 12 29 12 17 102205.4

L 315 315 102206.1 102206 10 14x1,5 | 22 15 27 12 30 14 19 102206.4

102207.1 102207 12 16x1,5 | 24 17 28 12 32 17 22 102207.4

102208.1 102208 15 18x1,5 | 28 21 32 12 36 19 27 102208.4

102209.1 102209 18 22x15 | 31 [ 235 | 36 14 40 24 32 102209.4

102214.1 102214 6 12x1,5 | 23 16 26 12 31 12 17 102214.4

102215.1 102215 8 14x1,5 | 24 17 27 12 32 14 19 102215.4

S 630 630 102216.1 102216 10 16x15 | 25 | 175 | 28 12 34 17 22 102216.4

22117.1 102217 12 18x15 | 29 | 215 [ 28 12 38 17 24 102217.4

102218.1 102218 14 20x1.5 | 30 22 32 14 40 19 27 102218.4

400 400 102219.1 102219 16 22x15 | 33 [ 245 | 32 14 43 24 30 102219.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili su richiesta.
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“T> Dl ESTREMITA CENTRALE
Filetto gas conico - Filetto NPT

Tipo: 1025...1 Corpo Tipo: 1025.. Anello B3 Tipo: 1025...4 Anello B4
Tipo: 1026...1 Corpo Tipo: 1026.. Anello B3 Tipo: 1026...4 Anello B4
L1 L5 L5
CH1 L2 CH1 L2 _ CH1 L2
e, et
ot %j — e | —
1 L ! ] L ! 1
4] - —
] CH2 CH2
o o
G-P G-P
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar]  [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo G L1 L2 L3 L4 L5 CH1 CH2 Completo B4
102501.1 102501 4 1/8 15 11 17 8 21 9 10 -
LL 100 100 102502. 102502 6 1/8 15 9,5 17 8 21 9 12 -
102503.1 102503 8 1/8 17 115 20 8 23 12 14 -
102504.1 102504 6 1/8 19 12 20 8 27 12 14 102504.4
102505.1 102505 8 1/4 21 14 26 12 29 12 17 102505.4
315 315 102506.1 102506 10 1/4 22 15 27 12 30 14 19 102506.4
102507.1 102507 12 3/8 24 17 28 12 32 17 22 102507.4
L 102508.1 102508 15 1/2 28 21 34 14 36 19 27 102508.4
102509.1 102509 18 1/2 31 235 36 14 40 24 32 102509.4
102510.1 10251C 22 3/4 35 27,5 42 16 44 27 36 102510.4
160 160 1025111 102511 28 1 38 30,5 48 18 47 36 41 102511.4
102512.1 102512 35 11/4 45 345 54 20 56 41 50 102512.4
102513.1 102513 42 1172 51 40 61 22 63 50 60 102513.4
102514.1 102514 6 1/4 23 16 26 12 31 12 17 102514.4
102515.1 102515 8 1/4 24 17 27 12 32 14 19 102515.4
630 630 102516.1 102516 10 3/8 25 17,5 28 12 34 17 22 102516.4
102517.1 102517 12 3/8 29 215 28 12 38 17 24 102517.4
S 102518.1 10251 14 1/2 30 22 32 14 40 19 27 102518.4
102519.1 10251 16 1/2 33 24,5 32 14 43 24 30 102519.4
400 400 102520.1 1 ) 20 3/4 37 26,5 42 16 48 27 36 102520.4
102521.1 1 21 25 1 42 30 48 18 54 36 46 102521.4
102522.1 102522 30 11/4 49 355 54 20 62 41 50 102522.4
315 315 102523.1 10252 38 1172 57 4 61 22 72 50 60 102523.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlISI 304, sostituire 10.... con 14.....
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili con ordinazione programmata.
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN  [barl [bar] Corpo Completop3 9Tubo P 11 Lz 13 14 L5 CHl CHZ copnetoBs
102604.1 102604 6 1/8 19 12 20 10 27 12 14 102604.4
102605.1 102605 8 1/4 21 14 26 15 29 12 17 102605.4
315 315 102606.1 102606 10 1/4 22 15 27 15 30 14 19 102606.4
102607.1 102607 12 3/8 24 17 28 15 32 17 22 102607.4
L 102608.1 10260 15 1/2 28 21 34 19,5 36 19 27 102608.4
102609.1 10260 18 1/2 31 235 36 19.5 40 24 32 102609.4
102610.1 10261 22 3/4 35 27,5 42 20 44 27 36 102610.4
160 160 102611.1 102611 28 1 38 30,5 48 25 47 36 41 102611.4
102612.1 102612 35 11/4 45 34,5 57 25,5 56 4 50 102612.4
102613.1 102613 42 11/2 51 40 61 26 63 50 60 102613.4
102614.1 102614 6 1/4 23 16 26 15 31 12 17 102614.4
102615.1 102615 8 1/4 24 17 27 15 32 14 19 102615.4
630 630 102616.1 102616 10 3/8 25 17,5 28 15 34 17 22 102616.4
26171 102617 12 3/8 29 21,5 28 15 38 17 24 102617.4
s 102618.1 102618 14 1/2 30 22 34 19.5 40 19 27 102618.4
102619.1 102619 16 1/2 33 24,5 36 19,5 43 24 30 102619.4
400 400 102620.1 102620 20 3/4 37 26,5 42 20 48 27 36 102620.4
102621.1 102621 25 1 42 30 48 25 54 36 46 102621.4
102622.1 102622 30 11/4 49 355 57 255 62 41 50 2622.4
315 315 102623.1 102623 38 11/2 57 4 61 26 72 50 60 102623.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili con ordinazione programmata.
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“T> D] ESTREMITA LATERALE
Filetto gas conico - Filetto NPT

Tipo: 1030...1 Corpo
Tipo: 1031...1 Corpo

Tipo: 1030.. Anello B3
Tipo: 1031.. Anello B3

L5

L2

Tipo: 1030...4 Anello B4
Tipo: 1031...4 Anello B4

L5

L2

17T 1
I I
] i
CH1 : CH1 :
F——T F——T
NCT T NCT T
i F% i F%
| % | %
| L3 | L3
‘ CH2 ‘ CH2
L4 jE% L4 E
I I
G-P G-P
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo G L1 L2 L3 L4 L5 CH1  CH2 Completo B4
103001.1 103001 4 1/8 15 1 17 8 21 9 10 -
LL 100 100 103002.1 103002 6 1/8 15 9,5 17 8 21 9 12 -
103003.1 103003 8 1/8 17 115 20 8 23 12 14
103004.1 103004 6 1/8 19 12 20 8 27 12 14 103004.4
103005.1 103005 8 1/4 21 14 26 12 29 12 17 103005.4
315 315 103006.1 103006 10 1/4 22 15 27 12 30 14 19 103006.4
1030071 103007 12 3/8 24 17 28 12 32 17 22 103007.4
L 103008.1 103008 15 1/2 28 21 34 14 36 19 27 103008.4
103009.1 103009 18 1/2 31 23.5 36 14 40 24 32 103009.4
103010.1 103010 22 3/4 35 27,5 42 16 44 27 36 103010.4
160 160 103011.1 103011 28 1 38 30,5 48 18 47 36 41 103011.4
103012.1 103012 35 11/4 45 34,5 54 20 56 M 50 103012.4
103013.1 103013 42 11/2 51 40 61 22 63 50 60 103013.4
103014.1 103014 6 1/4 23 16 26 12 31 12 17 103014.4
103015.1 103015 8 1/4 24 17 27 12 32 14 19 103015.4
630 630 103016.1 103016 10 3/8 25 17,5 28 12 34 17 22 103016.4
103017.1 103017 12 3/8 29 21,5 28 12 38 17 24 103017.4
S 103018.1 10301 14 1/2 30 22 32 14 40 19 27 103018.4
103019.1 103 16 1/2 33 24,5 32 14 43 24 30 103019.4
400 400 103020.1 10302 20 3/4 37 26,5 42 16 48 27 36 103020.4
103021.1 103021 25 1 42 30 48 18 54 36 46 103021.4
103022 .1 103022 30 11/4 49 355 54 20 62 4 50 103022.4
315 315 103023.1 103023 38 1172 57 4 61 22 72 50 60 103023.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con14.....
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili con ordinazione programmata.
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar]  [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo P L L2 L3 L4 L5 CH1 CH2 Completo B4
103104.1 103104 6 1/8 19 12 20 10 27 12 14 103104.4
103105.1 103105 8 1/4 21 14 26 15 29 12 17 103105.4
315 315 103106.1 103106 10 1/4 22 15 27 15 30 14 19 103106.4
103107.1 103107 12 3/8 24 17 28 15 32 17 22 103107.4
L 103108.1 103108 15 1/2 28 21 34 | 195 | 36 19 27 103108.4
103109.1 103109 18 1/2 31 235 | 36 | 195 | 40 24 32 103109.4
103110.1 103110 22 3/4 35 275 | 42 20 44 27 36 103110.4
160 160 103111.1 103111 28 1 38 | 305 | 48 25 47 36 4 103111.4
1031121 103112 35 11/4 45 | 345 | 57 | 255 | 56 4 50 103112.4
103113.1 103113 42 1172 51 40 61 26 63 50 60 103113.4
103114.1 103114 6 1/4 23 16 26 15 31 12 17 103114.4
103115.1 103115 8 1/4 24 17 27 15 32 14 19 103115.4
630 630 103116.1 103116 10 3/8 25 17,5 28 15 34 17 22 103116.4
103117.1 103117 12 3/8 29 | 215 | 28 15 38 17 24 103117.4
s 103118.1 103118 14 1/2 30 22 34 1195 | 40 19 27 103118.4
103119.1 103119 16 1/2 33 | 245 ] 36 | 195 | 43 24 30 103119.4
400 400 103120.1 103120 20 3/4 37 1265 | 42 20 48 27 36 103120.4
103121.1 10312 25 1 42 30 48 25 54 36 46 103121.4
103122.1 103122 30 11/4 49 | 355 | 57 | 255 | 62 4 50 103122.4
315 315 103123.1 10312 38 1172 57 4 61 26 72 50 60 103123.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AlISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili con ordinazione programmata.
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DIRITTO INTERMENDIO

Tipo: 1035...1 Corpo Tipo: 1035.. Anello B3 Tipo: 1035...4 Anello B4
L3 L3
L2 L2
e T Tt e ]
T EN RN
CH1 CH2 CH1 CH2
Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo3 0 Tubo L L2 L3 CH1 CHZ  Completo B4
103501.1 103501 4 20 12 31 12 10 -
LL 100 100 103502.1 103502 6 20 9 32 12 12 -
103503.1 103503 8 23 12 35 12 14 -
10 4.1 103504 6 24 10 39 12 14 103504.4
500 103505.1 103505 8 25 11 40 14 17 103505.4
315 103506.1 103506 10 27 13 42 17 19 103506.4
103507.1 103507 12 28 14 43 19 22 103507.4
L 400 103508.1 103508 15 30 16 46 24 27 103508.4
103509.1 103509 18 31 16 48 27 32 103509.4
103510.1 103510 22 35 20 52 32 36 103510.4
950 160 103511.1 10351 28 36 21 54 4 41 103511.4
103512.1 103512 35 4 20 63 46 50 103512.4
103513.1 103513 42 43 21 66 55 60 103513.4
103514.1 103514 6 30 16 45 14 17 103514.4
800 103515.1 103515 8 32 18 47 17 19 103515.4
630 103516.1 103516 10 32 17 49 19 22 103516.4
103517.1 103517 12 34 19 51 22 24 3517.4
s 630 103518.1 103518 14 38 22 57 24 27 103518.4
103519.1 103519 16 38 21 57 27 30 103519.4
400 103520.1 10352( 20 44 23 66 32 36 103520.4
420 103521.1 103521 25 50 26 74 41 46 103521.4
103522.1 103522 30 54 27 80 46 50 103522.4
315 103523.1 103523 38 61 29 90 55 60 103523.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlSI 304, sostituire 10.... con 14.... .
DIRITTO DI ATTRAVERSAMENTO INTERMEDIO
Tipo: 1036...1 Corpo Tipo: 1036.. Anello B3 Tipo: 1036...4 Anello B4
L1 L2 L5 L6 L5 L6
L4 L3 L4 L3 L4
N F o o
M
. 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
Serie [barl  [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo m L1 L2 L3 L4 L5 L6 CH1 CH2 CH3 Completo B4
103604.1 103604 6 12x15 | 14 | 34 7 27 22 | 42 17 17 14 103604.4
500 103605.1 103605 8 14x15 | 15 | 34 8 27 23 | 42 19 19 17 103605.4
315 103606.1 103606 10 16x15 | 17 [ 35 10 28 25 | 43 | 22 | 22 | 19 103606.4
103607.1 103607 12 18x1,5 | 17 | 36 10 29 25 | 44 | 24 | 24 | 22 103607.4
L 400 103608.1 103608 15 22x1,5 | 19 | 38 12 31 27 | 46 | 27 | 30 | 27 103608.4
103609.1 10360¢ 18 26x15 | 21 40 | 135 (325 1] 30 | 49 | 32 | 36 | 32 103609.4
103610.1 10361C 22 30x2 | 24 | 42 | 165 | 345 | 33 | 51 36 | 41 36 103610.4
950 160 103611.1 103611 28 36x2 | 26 | 43 | 185 [ 355 | 35 | 52 | M 46 | 41 103611.4
103612.1 103612 35 45x2 | 29 | 47 | 185 | 365 | 40 | 58 | 50 | 55 | 50 103612.4
103613.1 103613 42 52x2 | 30 | 47 19 36 42 | 59 | 60 | 65 [ 60 103613.4
103614.1 103614 6 14x15 | 19 | 36 12 29 27 | 44 | 19 | 19 17 103614.4
800 103615.1 103615 8 16x1,5 | 20 | 36 13 29 28 | 44 | 22 | 22 | 19 103615.4
630 103616.1 10361€ 10 18x15 | 22 | 37 | 145 [ 295 | 3 46 | 24 | 24 | 22 103616.4
103617.1 103617 12 20x1,5 [ 22 | 38 | 145 | 30,5 | 31 47 | 27 [ 27 | 24 103617.4
s 630 103618.1 10361 14 22x15 | 25 | 40 17 32 35 | 50 | 30 | 30 | 27 103618.4
103619.1 103 16 24x15 | 25 | 40 [ 165 [ 315 [ 35 | 50 | 32 | 32 | 30 103619.4
400 103620.1 10362 20 30x2 | 28 | 44 | 175 | 335 | 39 | 55 | 41 41 36 103620.4
420 103621.1 103621 25 36x2 | 32 | 47 20 35 44 | 59 | 46 | 46 | 46 103621.4
103622.1 103622 30 42x2 | 35 | 51 | 215 | 375 | 48 | 64 | 50 | 50 | 50 103622.4
315 103623.1 103623 38 52x2 | 38 | 53 22 37 53 | 68 | 65 | 65 | 60 103623.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
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GOMITO DI ATTRAVERSAMENTO INTERMEDIO
Tipo: 1037...1 Corpo

Tipo: 1037.. Anello B3

Tipo: 1037...4 Anello B4

L3 L7 L7
L4 LS L4 L5 L4 L5
CH1 D1 m CH1 D1 m CH1 D1 m
MmN T+ T+
— S S
- L2 i M 1 L2 i /\\?FHZQ 1
| max ' max
16mm)  \CH2 16mm| \CH2 \CH3 16mm| \CH2 \CH3
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione 4] Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 Tubo . L1 Lz 13 14 L5 16 L7 D1 CH1 CH2 CH3 Completo B4
1037041 103704 6 |[12x15| 19 12 | 34 | 14 | 27 | 27 | 42 | 17 | 12 | 17 | 14 103704.4
103705.1 103705 8 |14x15| 21 14 |34 | 17 | 27 [ 29 |42 | 19 | 12 | 19 | 17 103705.4
315 | 315 103706.1 103706 10 [16x1.5| 22 15 | 35| 18 | 28 | 30 | 43 | 22 | 14 | 22 | 19 103706.4
1037071 103707 12 |18x1,5| 24 17 | 36 | 20 | 29 | 32 | 44 | 24 | 17 | 24 | 22 103707.4
L 1037081 103708 15 [22x15] 28 | 21 [ 38 | 23 | 31 | 36 | 46 | 27 | 19 | 30 | 27 103708.4
103709.1 103709 18 |26x15] 31 1235140 | 24 [325]| 40 | 49 |32 | 24 |36 | 32 103709.4
103710.1 103710 22 | 30x2 | 35 [ 275 | 42 | 30 345 44 | 51 | 36 | 27 | 41 | 36 103710.4
160 | 160 103711.1 103711 28 | 36x2 | 38 |305| 43 | 34 [355| 47 | 52 | 42 | 36 | 46 | H1 103711.4
1037121 103712 35 | 45x2 | 45 [345| 47 | 39 |365| 56 | 58 | 50 | 41 | 55 | 50 103712.4
103713.1 103713 42 | 52x2 | 51 40 | 47 | 43 | 36 | 63 [ 59 [ 60 | 50 | 65 | 60 103713.4
1037141 103714 6 |14x15] 23 16 |36 | 17 | 29 | 31 [ 44 {19 [ 12 | 19 | 17 103714.4
103715.1 103715 8 [16x15]| 24 17 | 36 | 18 | 29 | 32 | 44 | 22 | 14 | 22 | 19 103715.4
630 | 630 103716.1 103716 10 |18x15] 25 | 175 | 37 | 20 [295| 34 | 46 | 24 | 17 | 24 | 22 103716.4
1037171 103717 12 [20x15] 29 | 21538 | 21 [305| 38 | 47 | 27 | 17 | 27 | 24 103717.4
s 103718.1 103718 14 122x15f 30 | 22 |40 ] 23 | 32 | 40 [ 50 | 27 | 19 | 30 | 27 103718.4
103719.1 103719 16 [24x15] 33 |245[ 40 | 24 [315] 43 | 50 [ 30 [ 24 | 32 | 30 103719.4
400 | 400 103720.1 10372( 20 | 30x2 | 37 [265| 44 | 30 |335| 48 | 55 | 36 | 27 | 41 | 36 103720.4
103721.1 103721 25 [ 36x2 | 42 | 30 | 47 | 34 | 35 | 54 |59 | 42 | 36 | 46 | 46 103721.4
103722.1 103722 30 [ 42x2 | 49 {35551 [ 39 |375]62 | 64 [ 50|41 | 50| 50 103722.4
315 | 315 103723.1 103723 38 [ 52x2 | 57 | 41 |53 | 43 | 37 | 72 | 68 | 60 | 50 | 65 | 60 103723.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con14.....
GOMITO INTERMEDIO
Tipo: 1038...1 Corpo Tipo: 1038.. Anello B3 Tipo: 1038...4 Anello B4
L3 L3
CH1 L2 CH1 L2
CH1
i
IS
Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo L1 L2 L3 CH1 CH2 Completo B4
103801.1 103801 4 15 11 21 9 10 -
LL 100 100 103802.1 103802 6 15 9.5 21 9 12 -
103803.1 103803 8 17 11.5 23 12 14 -
103804.1 103804 6 19 12 27 12 14 103804.4
500 103805.1 103805 8 21 14 29 12 17 103805.4
315 103806.1 103806 10 22 15 30 14 19 103806.4
103807.1 103807 12 24 17 32 17 22 103807.4
L 400 103808.1 103 15 28 21 36 19 27 103808.4
103809.1 10380 18 31 23.5 40 24 32 103809.4
103810.1 10381 22 35 275 44 27 36 103810.4
950 160 103811.1 10381 28 38 30,5 47 36 4 103811.4
103812.1 103812 35 45 345 56 41 50 103812.4
103813.1 103813 42 51 40 63 50 60 103813.4
103814.1 103814 6 23 16 31 12 17 103814.4
800 103815.1 103815 8 24 17 32 14 19 103815.4
630 103816.1 103816 10 25 175 34 17 22 103816.4
103817.1 103817 12 29 21,5 38 17 24 103817.4
s 630 103818.1 103818 14 30 22 40 19 27 103818.4
103819.1 103819 16 33 24,5 43 24 30 103819.4
400 103820.1 10382( 20 37 26.5 48 27 36 103820.4
420 103821.1 103821 25 42 30 54 36 46 103821.4
103822.1 103822 30 49 355 62 4 50 103822.4
315 103823.1 103823 38 57 41 72 50 60 103823.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlSI 304, sostituire 10.... con 14.... .

[AST =




“T” INTERMEDIO

Tipo: 1039...1 Corpo Tipo: 1039.. Anello B3 Tipo: 1039...4 Anello B4
L1 L3 L3
CH1 L2 CH1 L2 CH1 L2
‘ | — i f —
=" o | s |
Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo L L2 L3 CH1 CH2 Completo B4
3901.1 10390 4 15 11 21 9 10 -
LL 100 100 103902.1 103902 6 15 9,5 21 9 12 -
3903.1 103903 8 7 115 23 2 4 -
3904.1 103904 6 19 12 27 2 14 103904.4
500 103905.1 103905 8 21 14 29 2 17 103905.4
315 3906.1 3906 0 22 5 30 4 9 906.4
3907.1 103907 12 24 17 32 17 22 907.4
L 400 103908.1 10390 15 28 21 36 19 27 103908.4
1 . 1039 8 31 235 40 24 32 103909.4
S111 30 B o —y - -’ 39114
3911. 3911 4 3911.
250 160 1039121 301 35 45 345 56 41 50 3912.4
103913.1 3913 42 51 40 63 50 60 3913.4
103914.1 3914 6 23 16 31 12 17 3914.4
800 103915.1 3915 8 24 7 32 4 19 3915.4
630 3916. 391 0 25 17,5 34 7 22 3916.4
17.1 103917 2 29 21,5 38 17 24 3917.4
s 630 18. 1 4 30 22 40 9 27 .4
1 1 6 33 245 43 24 30 .4
400 103920.1 103 20 37 26,5 48 27 36 103920.4
490 103921.1 103 25 42 30 54 36 46 3921.4
103922 1 103927 30 49 355 62 41 50 103922.4
315 103923.1 10392 38 57 41 72 50 60 103923.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AlSI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlISI 304, sostituire 10.... con14.....
CROCE INTERMEDIA
Tipo: 1040...1 Corpo Tipo: 1040.. Anello B3 Tipo: 1040...4 Anello B4
L2 L2
L2
CH1

L1

Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo3 2 Tubo L L2 L3 CH1 CHZ  completo B4

4001.1 104001 4 15 11 21 9 0 -
LL 100 100 104002.1 104002 6 15 9.5 21 9 2 -
104003 .1 104003 8 7 115 23 12 4 -

104004.1 104004 6 9 12 27 12 4 104004.4

1 05.1 1 05 8 21 14 29 12 17 104005.4

315 315 104006.1 4006 10 22 15 30 14 19 4006.4

104007.1 104007 12 24 17 32 17 22 4007.4

) : 15 28 21 36 19 27 X

104 . 104 8 31 23.5 0 24 32 104 .4

4010.1 401 22 35 27,5 44 27 36 4010.4

160 160 104011.1 104011 28 38 30,5 47 36 4 104011.4

104012.1 104012 35 45 34,5 56 4 50 104012.4

104013.1 104013 42 51 40 63 50 60 104013.4

104014.1 104014 6 23 6 31 12 17 104014.4

104015.1 104015 8 24 7 32 14 19 104015.4

630 630 104016.1 104016 10 25 17,5 34 17 22 104016.4

104017.1 104017 12 29 21,5 38 17 24 104017.4

s 104018.1 104 4 30 22 40 19 27 104018.4

e R RS R SE AR RS EE

20.1 p 3 4 20.4

400 400 40211 104021 25 47 30 54 36 46 4021.4

104022.1 104022 30 49 355 62 M 50 104022.4

315 315 104023.1 104023 38 57 4 72 50 60 104023.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in ;acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlSI 304, sostituire 10.... con 14.... .

[AST =



DIRITTO INTERMEDIO RIDOTTO

Tipo: 1041...1 Corpo Tipo: 1041.. Anello B3 Tipo: 1041...4 Anello B4
L1 L3 L3
L2 L2 L2
T5er
D1r = fo2 D1 D1
Serie  10.... 11.... Ordinazione  Ordinazione @ Tubo Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo CompletoB3 p1 D2 11 L2 L3 CH1 CH2 CH3 Completo B4
1041041 104104 8 6 25 11 40,5 14 17 14 104104.4
500 1041051 104105 10 6 26 12 41,5 17 19 14 104105.4
1041061 104106 10 8 26 12 42 17 19 17 104106.4
1041071 104107 12 6 27 13 42 19 22 14 104107.4
1041081 104108 12 8 27 13 42,5 19 22 17 104108.4
315 1041091 104109 12 10 28 14 43,5 19 22 19 104109.4
400 104110.1 104110 15 | 10 29 15 45 24 27 19 104110.4
10411141 104111 15 12 29 15 44,5 24 27 22 104111.4
L 1041121 104112 18 10 30 15,5 47 27 32 19 104112.4
1041131 104113 18 12 30 15,5 46,5 27 32 22 104113.4
10411441 104114 18 15 31 16,5 48 27 32 27 104114.4
1041151 104115 22 12 32 17,5 48,5 32 36 22 104115.4
104116.1 104116 22 15 33 18,5 50 32 36 27 104116.4
10411741 104117 22 18 33 18 51 32 36 32 104117.4
250 160 1041181 104118 28 18 34 19 52 4 4 32 104118.4
104119.1 104119 28 22 36 21 54 4 4 36 104119.4
1041201 104120 35 22 39 21 59 46 50 36 104120.4
1041211 104121 35 28 39 21 59 46 50 41 104121.4
104122.1 104122 8 6 32 18 48 17 19 17 104122.4
800 104123.1 104123 10 6 32 17,5 48,5 19 22 17 104123.4
1041241 104124 10 8 32 17,5 48,5 19 22 19 104124.4
630 1041251 104125 12 6 34 19,5 50,5 22 24 17 104125.4
104126.1 104126 12 8 34 19,5 50,5 22 24 19 104126.4
1041271 104127 12 10 34 19 51 22 24 22 104127.4
630 1041281 104128 14 10 36 20,5 54,5 24 27 22 104128.4
1041291 104129 14 12 36 20,5 54,5 24 27 24 104129.4
S 104130.1 104130 16 12 36 20 54,5 27 30 24 104130.4
104131.1 104131 16 14 38 21,5 58 27 30 27 104131.4
1041321 104132 20 10 40 22 59,5 32 36 22 104132.4
104133.1 104133 20 12 40 22 59,5 32 36 24 104133.4
400 1041341 104134 20 16 42 23 63 32 36 30 104134.4
490 104135.1 104135 25 16 46 25,5 68 41 46 30 104135.4
104136.1 104136 25 20 48 25,5 Al 4 46 36 104136.4
1041371 104137 30 | 20 50 26 74 46 50 36 104137.4
1041381 104138 30 25 52 26,5 77 46 50 46 104138.4
315 1041391 104139 38 30 59 29,5 87 55 60 50 104139.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .

Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili con ordinazione programmata.

[AST «




“T” INTERMEDIO RIDOTTO

Tipo: 1045...1 Corpo

Tipo: 1045.. Anello B3

Tipo: 1045...4 Anello B4

L1 L3
n_|13
D1 D3 D3
Rpi===0 s=i
£ %J 12 — 12
B L2
CH1/ [[F1 L5
| b2
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione @ Tubo Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo CompletoB3 p1 D2 D3 11 1z 13 14 15 L6 N 12 13 CH1 Completo B4
1045031 104503 6 | 8 | 6 |21 [ 21 |21 12929 |29 | 14 | 14 | 14 | 12 104503.4
104504.1 104504 8 | 6 | 8 |21 [ 21 |21 12929 |29 | 14 | 14 | 14 | 12 104504.4
104505.1 104505 6 | 10| 6 [ 21 ] 2221 (29|30 |29 | 14 | 15 | 14 | 14 104505.4
500 104506.1 104506 8 | 10 | 8 |21 [22 |21 129 (30|29 | 14 | 15 | 14 | 14 104506.4
104507.1 104507 10| 6 [ 10|22 |21 |22 ]30[29 |30 | 15 | 14 | 15 | 14 104507.4
104508.1 104508 10| 8 [ 10 |22 [ 21 |22 ]30[29 |30 | 15 | 14 | 15 | 14 104508.4
104509.1 104509 10 | 10 | 6 |22 [ 22 [ 21 13030129 | 15 | 15 | 14 | 14 104509.4
104510.1 104510 8 |12 | 8 | 23|24 |23 |31 (32|31 ] 16 | 17 | 16 | 17 104510.4
104511.1 104511 121 6 [ 12 |24 (23 |24 132 |31 32| 17 | 16 | 17 | 17 104511.4
1045121 104512 12 8 | 8 | 2423|2313 |31 |31 |17 | 16 | 16 | 17 104512.4
104513.1 104513 121 8 [ 12 |24 (23 | 24132 |31 |32 ]| 17 | 16 | 17 | 17 104513.4
104514.1 104514 12 110 [ 10 | 24 [ 24 | 24 |32 |32 |32 | 17 | 17 | 17 | 17 104514.4
104515.1 104515 12 110 [ 12 | 24 [ 24 | 24 |32 |32 |32 | 17 | 17 | 17 | 17 104515.4
315 104516.1 104516 12112 [ 10 | 24 [ 24 | 24 132 [ 32 |32 | 17 | 17 | 17 | 17 104516.4
1045171 104517 10 | 15 | 10 [ 27 | 28 [ 27 [ 35 | 36 [ 35| 20 | 21 | 20 | 19 104517.4
104518.1 104518 12 |15 [ 12 | 27 [ 28 | 27 | 35 [ 36 | 35| 20 | 21 | 20 | 19 104518.4
400 104519.1 104519 15| 6 [ 15 |28 |25 |28 | 36 |33 |36 | 21 18 | 21 | 19 104519.4
1045201 104520 15 | 10 [ 15 | 28 [ 27 | 28 | 36 [ 35 |36 | 21 | 20 | 21 | 19 104520.4
104521.1 104521 15 | 12 [ 12 | 28 [ 27 | 27 | 36 [ 35 |35 | 21 | 20 | 20 | 19 104521.4
L 104522.1 104522 15 | 12 [ 15 | 28 [ 27 | 28 | 36 [ 35 |36 | 21 | 20 | 21 | 19 104522.4
1045231 104523 15 | 15 [ 12 | 28 [ 28 | 27 | 36 [ 36 | 35| 21 | 21 | 20 | 19 104523.4
104524.1 104524 12 | 18 [ 12 | 30 [ 31 | 30 | 38 | 40 | 38 | 23 |235]| 23 | 24 104524.4
1045251 104525 18 | 10 [ 10 | 31 [ 30 | 30 | 40 | 38 | 38 | 23,5| 23 | 23 | 24 104525.4
104526.1 104526 18 | 10 [ 18 | 31 [ 30 | 31 | 40 | 38 | 40 [ 23,5| 23 |235]| 24 104526.4
1045271 104527 18 | 12 | 18 | 31 [ 30 | 31 | 40 | 38 | 40 | 23,5| 23 |235| 24 104527.4
104528.1 104528 18 | 15 [ 18 | 31 [ 31 | 31 | 40 | 39 | 40 |235| 24 |235| 24 104528.4
104529.1 104529 18 | 18 [ 10 | 31 [ 31 | 30 | 40 | 40 | 38 [ 235]235] 23 | 24 104529.4
104530.1 104530 22 1 10 | 22 | 35 | 33 | 35 | 44 | 41 | 44 | 275| 26 | 275 | 27 104530.4
1045311 104531 22 1 12 1 22 | 35 | 33 | 35 |44 | 41 | 44 | 275| 26 | 275 | 27 104531.4
104532.1 104532 22 | 15 | 15 | 35 | 34 | 34 | 44 | 42 | 42 | 275| 27 | 27 | 27 104532.4
104533.1 104533 22 | 15 | 22 | 35 | 34 | 35 | 44 | 42 | 44 | 275| 27 | 275 | 27 104533.4
104534.1 104534 22 | 18 | 18 | 35 | 34 | 34 | 44 | 43 | 43 | 27,5 | 26,5 (26,5 | 27 104534.4
104535.1 104535 22 | 18 | 22 | 35 | 34 | 35 | 44 | 43 | 44 | 275 |26,5| 275 | 27 104535.4
250 | 160 104536.1 104536 22 | 22 | 18 | 35 | 35 | 34 | 44 | 44 | 43 | 275 | 27,5 (26,5 | 27 104536.4
1045371 104537 28 | 10 | 28 | 38 | 36 | 38 | 47 | 44 | 47 [30,5] 29 [30,5]| 36 104537.4
104538.1 104538 28 | 12 | 28 | 38 | 36 | 38 | 47 | 44 | 47 [30,5] 29 [30,5]| 36 104538.4
104539.1 104539 28 | 15 | 28 | 38 | 37 | 38 | 47 | 45 | 47 [30,5| 30 [30,5]| 36 104539.4
104540.1 104540 28 | 18 | 28 | 38 | 37 | 38 | 47 | 46 | 47 [30,5]29,5[30,5 | 36 104540.4
1045411 104541 28 | 22 | 22 | 38 | 38 | 38 | 47 | 47 | 47 [30,5]30,5[305 | 36 104541.4
104542.1 104542 28 | 22 | 28 | 38 | 38 | 38 | 47 | 47 | 47 [30,5130,5[305] 36 104542.4
800 104543.1 104543 10 | 6 [ 10 | 25 [ 25 | 25 | 34 | 33 | 34 | 175 | 18 | 175 | 17 104543.4
630 1045441 104544 121 8 | 8 |29 [25]25]|38 ]33 |33 215 18 | 18 | 17 104544.4
104545.1 104545 121 8 [ 12 29[ 25(29 |38 |33 |38 215 18 |215] 17 104545.4
104546.1 104546 12 1 10 [ 12 | 29 [ 25 [ 29 | 38 | 34 | 38 | 215|175 215 17 104546.4
630 1045471 104547 12 | 16 [ 12 | 31 [ 33 | 31 | 40 | 43 | 40 | 23,5|245]235]| 24 104547.4
104548.1 104548 16 | 6 [ 16 | 33 [ 31 | 33 | 43 | 39 | 43 | 245 | 24 | 245| 24 104548.4
104549.1 104549 16 | 8 [ 16 | 33 [ 31 | 33 | 43 | 39 | 43 | 245 | 24 | 245| 24 104549.4
104550.1 104550 16 | 10 | 16 | 33 | 31 | 33 | 43 | 40 | 43 | 245|235]|245| 24 104550.4
S 104551.1 104551 16 | 12 [ 16 | 33 | 31 [ 33 | 43 | 40 | 43 [ 245(235]245| 24 104551.4
104552.1 104552 16 | 20 | 16 | 36 | 37 | 36 | 46 | 48 | 46 | 27,5 | 26,5 | 275 | 27 104552.4
400 104553.1 104553 20 | 10 | 20 | 37 | 34 | 37 | 48 | 43 | 48 | 26,5 | 265|265 | 27 104553.4
104554.1 104554 20 | 12 | 20 | 37 | 34 | 37 | 48 | 43 | 48 | 26,5 | 265|265 | 27 104554.4
420 104555.1 104555 20 | 16 | 20 | 37 | 36 | 37 | 48 | 46 | 48 | 26,5 | 27,5 | 26,5 | 27 104555.4
104556.1 104556 20 | 25 | 20 | 40 | 42 | 40 | 51 | 54 | 51 [29,5]| 30 |295] 36 104556.4
1045571 104557 25 | 16 | 25 | 42 | 39 | 42 | 54 | 49 | 54 | 30 [305| 30 | 36 104557.4
104558.1 104558 25 120 | 25 | 42 | 40 | 42 | 54 | 51 | 54 | 30 [295| 30 | 36 104558.4
104559.1 104559 25 1 30 | 25 | 47 | 49 | 47 | 59 | 62 | 59 | 35 |355 | 35 | 41 104559.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AlSI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlSI 304, sostituire 10.... con 14.... .

[AST «

Articoli disponibili su richiesta.




DIRITTO DI ATTRAVERSAMENTO DI ESTREMITA CON GUARNIZIONE PIANA

Filetto gas cilindrico

Tipo: 1049...1 Corpo Tipo: 1049.. Anello B3 Tipo: 1049...4 Anello B4
L1 L4 L4
L3 L2 L3 L2 L3 L2
T T T
NN NN NN
7 ‘ f ﬂ 7 ==z N ﬂ 7 |
G| - E—I—————— T G| EI——— I G| EI——— R
max max max
CHI1 16mm CH2 CH1 16mm CH2 \CH3 CH1 16mm CH2 \CH3
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo [ G L L2 L3 L4 CH1 CH2 CH3 Completo B4
1049041 104904 6 12x1,5 | 1/8 | 395 | 325 8 [475]| 17 17 14 104904.4
104905.1 104905 8 14x15 | 1/4 41 34 12 | 49 | 19 19 17 104905.4
315 315 104906.1 104906 10 16x1,5 | 1/4 43 36 12 | 51 22 | 22 | 19 104906.4
1049071 104907 12 18x1,5 | 3/8 | 445 | 375 12 |525] 24 | 24 | 22 104907.4
L 104908.1 104908 15 22x15 | 1/2 48 4 14 | 56 | 27 | 30 | 27 104908.4
104909.1 10490¢ 18 26x1.5 | 1/2 52 445 | 14 | 61 32 | 36 | 32 104909.4
104910.1 10491C 22 30x2 3/4 55 475 16 | 64 | 36 | 4 36 104910.4
160 160 104911.1 104911 28 36x2 1 58 505 | 18 | 67 | 41 46 | M 104911.4
1049121 104912 35 45x2 | 11/ 63 525 | 20 | 74 | 50 | 55 | 50 104912.4
104913.1 104913 42 52x2 | 112 64 53 22 | 76 | 60 | 65 | 60 104913.4
104914.1 104914 6 14x1,5 | 1/4 45 38 12 | 53 | 19 19 17 104914.4
104915.1 104915 8 16x1,5 | 1/4 46 39 12 | 54 | 22 | 22 | 19 104915.4
630 630 104916.1 104916 10 18x1,5 | 3/8 49 41,5 12 | 58 | 24 | 24 | 22 104916.4
4917.1 104917 12 20x1,5 | 3/8 50 425 | 12 | 59 | 27 | 27 | 24 104917.4
S 104918.1 10491 14 22x15 | 1/2 54 46 14 | 64 | 30 | 30 | 27 104918.4
104919.1 104919 16 24x15 | 1/2 54 455 | 14 | 64 | 32 | 32 | 30 104919.4
400 400 104920.1 10492( 20 30x2 3/4 59 485 | 16 | 72 | M 4 36 104920.4
104921.1 104921 25 36x2 1 64 52 18 | 76 | 46 | 46 | 46 104921.4
104922 .1 104922 30 42x2 | 114 69 555 | 20 | 82 | 50 | 50 | 50 104922.4
315 315 104923.1 104923 38 52x2 | 112 72 56 22 | 87 | 65 | 65 [ 60 104923.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlSI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma I1SO 8434-1disponibili su richiesta.
DIRITTO DI ESTREMITA A SALDARE
Tipo: 1055...1 Corpo Tipo: 1055.. Anello B3 Tipo: 1055...4 Anello B4
L3 L3
L1 L1
Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo D1 L1 L2 L3 CH1 CH2 Completo B4
105504.1 105504 6 10 14 21 29 12 14 105504.4
105505.1 105505 8 12 16 23 31 14 17 105505.4
315 315 105506.1 105506 10 14 18 25 33 17 19 105506.4
105507.1 105507 12 16 18 25 33 19 22 105507.4
L 105508.1 105508 15 19 22 29 37 22 27 105508.4
105509.1 105509 18 22 23.5 31 40 27 32 105509.4
105510.1 105510 22 27 28,5 36 45 32 36 105510.4
160 160 105511.1 105511 28 32 30,5 38 47 41 41 105511.4
105512.1 105512 35 40 32,5 43 54 46 50 105512.4
105513.1 105513 42 46 35 46 58 55 60 105513.4
105514.1 105514 6 11 19 26 34 14 17 105514.4
105515.1 105515 8 13 21 28 36 17 19 105515.4
630 630 105516.1 105516 10 15 22,5 30 39 19 22 105516.4
105517.1 105517 12 17 24,5 32 4 22 24 105517.4
s 105518.1 105518 14 19 27 35 45 24 27 105518.4
105519.1 105519 16 21 26,5 35 45 27 30 105519.4
400 400 105520.1 105520 20 26 29,5 40 51 32 36 105520.4
105521.1 10552 25 31 32 44 56 4 46 05521.4
105522.1 105522 30 36 355 49 62 46 50 105522.4
315 315 105523.1 10552 38 44 38 54 69 55 60 105523.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .

[AST =



PASSANTE PARATIA A SALDARE

Tipo: 1056...1 Corpo

L2

L1

Tipo: 1056.. Anello B3

L3

L1

Tipo: 1056...4 Anello B4

L3

L1

i e
——————— D1
\ e |
Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo CompletoB3 2 Tubo D1 L L2 L3 CH1 Completo B4
105604.1 105604 6 18 56 70 85 14 105604.4
105605.1 105605 8 20 56 70 85 17 105605.4
315 315 105606.1 105606 10 22 58 72 87 19 105606.4
105607.1 105607 12 25 58 72 87 22 105607.4
L 105608.1 105608 15 28 70 84 100 27 105608.4
105609.1 105609 18 32 69 84 101 32 105609.4
105610.1 10561 22 36 73 88 105 36 105610.4
160 160 105611.1 105611 28 40 73 88 106 4 105611.4
105612.1 105612 35 50 71 92 114 50 105612.4
105613.1 105613 42 60 70 92 115 60 105613.4
105614.1 105614 6 20 60 74 89 17 105614.4
105615.1 105615 8 22 60 74 89 19 105615.4
630 630 105616.1 105616 10 25 59 74 91 22 105616.4
105617.1 105617 12 28 59 74 91 24 105617.4
S 105618.1 105618 14 30 72 88 107 27 105618.4
105619.1 105619 16 35 71 88 107 30 105619.4
400 400 105620.1 10562( 20 38 71 92 114 36 105620.4
105621.1 105621 25 45 72 96 120 46 105621.4
105622.1 105622 30 50 73 100 126 50 105622.4
315 315 105623.1 105623 38 60 72 104 133 60 105623.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AlISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
L1
CODOLO A SALDARE CON 0-RING
Consegnato a parte (non montato)
Tipo: 1057..
Serie 10.... 1. Ordinazione
DIN [bar] [bar] Completo Spessore @ Tubo D1 D2 L1
105701 6x1,75 6 2,5 6 31
630 630 105702 8x2 8 4 8 31
315 315 105703 10x1.5 10 7 10 325
L/S 400 400 105704 10x2 10 6 10 325
315 315 1057 12x1.5 12 9 2 325
400 400 1057 12x2 12 8 12 325
630 630 1 ; 12x2.5 12 7 12 325
1057 15x2.5 15 10 15 34
315 315 1057 18x2.5 18 13 18 35.5
L 10571 22x2,5 22 17 22 38,5
160 160 10571 28x2.5 28 23 28 41,5
105712 35x3 35 29 35 475
10571 42x3 42 36 42 475
400 400 105714 14x3 14 8 14 385
250 250 10571 16x2 16 12 16 39
315 315 10571 16x2.5 16 1 16 39
400 400 10571 16x3 16 10 16 39
250 250 10571 20x2.5 20 15 20 45
315 315 0571 20x3 20 14 20 45
400 400 10572 20x4 20 12 20 45
250 250 105721 25x3 25 19 25 495
s 315 315 105722 25x4 25 17 25 495
400 315 105723 25x5 25 15 25 495
160 160 105724 30x3 30 24 30 52
250 250 105725 30x4 30 22 30 52
315 315 105726 30x5 30 20 30 52
105727 30x6 30 18 30 52
160 160 10572 38x3 38 32 38 56.5
250 250 10572 38x5 38 28 38 56.5
315 315 1057 38x6 38 26 38 56,5
105731 38x8 38 22 38 56,5
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
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GOMITO DI ESTREMITA A SALDARE

Tipo: 1058...1 Corpo Tipo: 1058.. Anello B3 Tipo: 1058...4 Anello B4
L1 L4 L4
CH1 CH1 L2 CH1 L2
: | | —
,f,i,gﬁ — ,E;
1 1
L3 L3 L3
CH2 CH2
D1 D1 D1
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo D1 U L2 L3 L4 CH1  CH2 Completo B4
1058041 105804 6 10 19 12 19 27 12 14 105804.4
105805.1 105805 8 12 21 14 21 29 12 17 105805.4
315 315 105806.1 105806 10 14 22 15 22 30 14 19 105806.4
1058071 105807 12 16 24 17 24 32 17 22 105807.4
L 105808.1 105808 15 19 28 21 28 36 19 27 105808.4
105809.1 105809 18 22 31 235 31 40 24 32 105809.4
105810.1 105810 22 27 35 27,5 35 44 27 36 105810.4
160 160 105811.1 105811 28 32 38 30,5 38 47 36 4 105811.4
105812.1 105812 35 40 45 345 45 56 4 50 105812.4
105813.1 105813 42 46 51 40 51 63 50 60 105813.4
105814.1 105814 6 11 23 16 23 31 12 17 105814.4
105815.1 105815 8 13 24 17 24 32 14 19 105815.4
630 630 105816.1 105816 10 15 25 17,5 25 34 17 22 105816.4
05817.1 105817 12 17 29 21,5 29 38 17 24 105817.4
s 105818.1 105818 14 19 30 22 30 40 19 27 105818.4
105819.1 105819 16 21 33 24,5 33 43 24 30 105819.4
400 400 105820.1 10582( 20 26 37 26,5 37 48 27 36 105820.4
105821.1 105821 25 31 42 30 42 54 36 46 105821.4
105822 1 105822 30 36 49 35.5 49 62 4 50 105822.4
315 315 105823.1 105823 38 44 57 4 57 72 50 60 105823.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma 1SO 8434-1 disponibili su richiesta.
PORTA MANOMETRO
Filetto gas cilindrico
Tipo: 1059...1 Corpo Tipo: 1059.. Anello B3 Tipo: 1059...4 Anello B4
Con rondella a cuspide Con rondella a cuspide Con rondella con o-ring
CH1 CH1 L2
L3
L4 CH2 L4
AL
Serie  10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo +Rondella  Completo B3 @Tubo G L1 L2 L3 L4 CH1  CH2 Completo B4
105904 .1 105904 6 1/4 4,5 14,5 7.5 14,5 19 14 105904.4
L 315 315 105905.1 105905 8 1/4 4,5 14,5 7,5 14,5 19 17 105905.4
105906.1 105906 10 1/4 4,5 14,5 8.5 15,5 19 19 105906.4
1059071 105907 12 1/4 45 14,5 8.5 15.5 19 22 105907.4
105914.1 105914 6 1/2 5 20 11 18 30 17 105914.4
s 630 630 105915.1 105915 8 1/2 5 20 11 18 30 19 105915.4
105916.1 105916 10 1/2 5 20 10,5 18 30 22 105916.4
1059171 105917 12 1/2 5 20 10,5 18 30 24 105917.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlSI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1.
Manometro non incluso.
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GOMITO DI ESTREMITA ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 1061...1 Corpo
Tipo: 1062...1 Corpo

L1

Tipo: 1061.. Anello B3
Tipo: 1062.. Anello B3

L4

Tipo: 1061...4 Anello B4
Tipo: 1062...4 Anello B4

L4

CH1 L2 CH1 L2 CH1 L2
‘F% ‘F%
CH2 | CH2 | cHz |L3 CH2 \ cH3 |13
O-ring O-ring
I I I
G—M G—M G-M
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar]  [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo G L L2 L3 L4 CH1 CH2 CH3 Completo B4
106104.1 106104 6 1/8 19 12 26 27 1 14 14 106104.4
315 315 106105.1 106105 8 1/4 21 14 32 29 14 19 17 106105.4
106106.1 106106 10 1/4 22 15 32 30 14 19 19 106106.4
106107.1 106107 12 3/8 24 17 37 32 19 22 22 106107.4
L 250 250 106108.1 106108 15 1/2 28 21 44 36 22 27 27 106108.4
106109.1 106109 18 1/2 31 23,5 47 40 27 27 32 106109.4
106110.1 106110 22 3/4 35 27,5 51 44 27 36 36 106110.4
160 160 106111.1 106111 28 1 38 30,5 53 47 33 4 41 106111.4
1061121 106112 35 114 45 34,5 59 56 4 50 50 106112.4
1061131 106113 42 1172 51 40 64 63 48 55 60 106113.4
315 315 1061141 106114 6 1/4 23 16 32 31 14 19 17 106114.4
1061151 106115 8 1/4 24 17 32 32 14 19 19 106115.4
106116.1 106116 10 3/8 25 17,5 37 34 19 22 22 106116.4
1061171 106117 12 3/8 29 21,5 37 38 19 22 24 106117.4
S 250 250 106118.1 106118 14 1/2 30 22 44 40 22 27 27 106118.4
1061191 106119 16 1/2 33 24,5 47 43 27 27 30 106119.4
1061201 106120 20 3/4 37 26,5 51 48 27 36 36 106120.4
200 900 1061211 106121 25 1 42 30 53 54 33 41 46 106121.4
1061221 106122 30 11/4 49 35,5 59 62 4 50 50 106122.4
160 160 106123.1 106123 38 1172 57 41 64 72 48 55 60 106123.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili su richiesta.
Serie 10.... 1. Ordinazione  Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo M U L2 L3 L4 CH1 CH2 CH3 Completo B4
1062041 106204 6 10x1 19 12 27 27 1 14 14 106204.4
1062051 106205 8 12x15 | 21 14 31 29 14 17 17 106205.4
315 315 106206.1 106206 10 14x1,5 22 15 33 30 14 19 19 106206.4
1062071 106207 12 16x1,5 | 24 17 38 32 19 22 22 106207.4
L 1062081 106208 15 18x1,5 | 28 21 40 36 22 24 27 106208.4
250 250 106209.1 106209 18 22x1,5 | 31 23,5 | 46 40 27 27 32 106209.4
106210.1 106210 22 27x2 35 | 275 | 50,5 | 44 27 32 36 106210.4
160 160 106211.1 106211 28 33x2 38 | 305 | 52,5 | 47 33 41 41 106211.4
1062121 106212 35 42x2 45 | 345 | 58 56 41 50 50 106212.4
106213.1 106213 42 48x2 51 40 63 63 48 55 60 106213.4
1062141 106214 6 12x15 | 23 16 31 31 14 17 17 106214.4
315 315 106215.1 106215 8 14x1,5 24 17 33 32 14 19 19 106215.4
106216.1 106216 10 16x1,5 25 175 | 38 34 19 22 22 106216.4
106217.1 106217 12 18x1,5 29 | 215 | 38 38 19 24 24 106217.4
S 106218.1 106218 14 20x1,5 | 30 22 44 40 22 27 27 106218.4
250 250 106219.1 106219 16 22x1,5 | 33 [ 245 | 48 43 27 27 30 106219.4
106220.1 106220 20 27x2 37 1265 | 505 | 48 27 32 36 106220.4
200 200 106221.1 106221 25 33x2 42 30 | 525 | 54 33 4 46 106221.4
1062221 106222 30 42x2 49 | 355 | 58 62 4 50 50 106222.4
160 160 106223 .1 106223 38 48x2 57 4 63 72 48 55 60 106223.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .

Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili su richiesta.
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GOMITO DI ESTREMITA ORIENTABILE CON 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 1063...1 Corpo Tipo: 1063.. Anello B3

L1 L4

Tipo: 1063...4 Anello B4

L4

CH1 CH1 L2 CH1 L2
(- (-
Tt e
}
CH2 L3 CH2 ‘ cH3 |L3 CH2 ‘ chz |13
O-ring O-ring
I I I
W W W
Serie  10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo w L1 L2 L3 L4 CH1 CH2 CH3 Completo B4
106304.1 106304 6 7/16-20 19 12 27 27 11 14 14 106304.4
106305.1 106305 8 7/16-20 21 14 28 29 | 14 14 17 106305.4
315 315 106306.1 106306 10 9/16-18 22 15 32 30 | 14 17 19 106306.4
1063071 106307 12 3/4-16 24 17 37 32 19 | 22 | 22 106307.4
L 106308.1 106308 15 7/8-14 28 21 43 36 | 22 | 27 | 27 106308.4
106309.1 106309 18 7/8-14 31 23.5 47 40 | 27 | 27 | 32 106309.4
106310.1 106310 22 1116-12 35 275 | 495 | 44 | 27 | 32 | 36 106310.4
160 160 106311.1 106311 28 15/16-12 38 | 305 52 47 | 33 | M 4 106311.4
106312.1 106312 35 15/8-12 45 | 345 58 56 | 41 50 | 50 106312.4
106313.1 106313 42 17/8-12 51 40 60 63 | 48 | 55 | 60 106313.4
106314.1 106314 6 7/16-20 23 16 29 31 14 14 17 106314.4
106315.1 106315 8 9/16-18 24 17 33 32 14 17 19 106315.4
106316.1 106316 10 9/16-18 25 175 | 375 | 34 | 19 17 | 22 106316.4
400 400 106317.1 106317 12 3/4-16 29 | 215 38 38 | 19 | 22 | 24 106317.4
S 106318.1 106318 14 7/8-14 30 22 44 40 | 22 | 27 | 27 106318.4
106319.1 106319 16 7/8-14 33 24,5 48 43 | 27 | 27 | 30 106319.4
106320.1 10632( 20 11/16-12 37 | 265 51 48 | 27 | 32 | 36 106320.4
106321.1 106321 25 15/16-12 42 30 53 54 | 33 | M 46 106321.4
950 950 106322.1 106322 30 15/8-12 49 | 355 59 62 | 4 50 | 50 106322.4
106323.1 106323 38 17/8-12 57 41 62 72 | 48 | 55 | 60 106323.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili su richiesta.
GOMITO DI ESTREMITA A 45°0RIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA
Filetto GAS cilindrico
Tipo: 1064...1 Corpo Tipo: 1064.. Anello B3 Tipo: 1064...4 Anello B4
L4 L4
L1 N N
X X
L2 L2 ,/ L2 //
CH1 CH1 CH1
T y CH3 T CH3
L3 ‘ CH2 L3 ‘ CH2 L3 ‘ CH2
O-ring O-ring O-ring
T T T
G G G
Serie 10.... 1. Ordinazione  Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo G L L2 L3 L4 CH1 CH2 CH3 Completo B4
106404.1 106404 6 1/8 16 9 26 24 11 14 14 106404.4
315 315 106405.1 106405 8 1/4 19 12 29 27 14 19 17 106405.4
106406.1 106406 10 1/4 19 12 29 27 14 19 19 1 6.4
106407.1 106407 12 3/8 21 14 33 29 19 | 22 | 22 106407.4
L 250 250 1 A 106408 15 1/2 24 17 38,5 32 22 | 27 | 27 1 .4
106409.1 106409 18 1/2 245 17 385 | 335 | 27 | 27 | 32 106409.4
106410.1 106410 22 3/4 26 18,5 44 35 27 | 36 | 36 106410.4
160 160 106411.1 106411 28 1 30,5 23 47 395 | 33 | M 4 106411.4
106412.1 106412 35 11/4 33 22,5 48 44 4 50 [ 50 106412.4
106413.1 106413 42 1172 37 26 48 49 48 | 55 | 60 106413.4
315 315 106414.1 106414 6 1/4 16 9 29 24 14 19 17 106414.4
106415.1 106415 8 1/4 19 12 29 27 14 19 19 106415.4
106416.1 106416 10 3/8 20 12,5 33 29 19 | 22 | 22 106416.4
106417.1 106417 12 3/8 21 13,5 33 30 19 | 22 | 24 106417.4
s 250 250 106418.1 106418 14 1/2 24 16 38,5 34 22 | 27 | 27 106418.4
6419.1 06419 16 1/2 24 155 | 385 34 27 | 27 | 30 106419.4
106420.1 10642 20 3/4 26.5 16 44 375 | 27 | 36 | 36 106420.4
200 200 106421.1 106421 25 1 31 19 47 43 33 | 4 46 106421.4
1064221 106422 30 11/4 35 215 48 48 4 50 | 50 106422.4
160 160 106423.1 106423 38 1172 39 23 48 54 48 | 55 | 60 106423.
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlSI 304, sostituire 10.... con 14.... .

Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili su richiesta.
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GOMITO DI ESTREMITA A 45°0RIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA

Filetto metrico cilindrico
Tipo: 1065...1 Corpo

Tipo: 1065.. Anello B3

Tipo: 1065...4 Anello B4

L4 L4
L1 . .
><\ ><\
L2 L2 / L2 /
CH1 CH1 CH1
1 1 CH3 1 CH3
L3 ‘ CH2 L3 ‘ CH2 L3 ‘ CH2
%O—ring O-ring O-ring
I I I
M M M
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN  [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo M L1 L2 L3 L4 CH1 CHZ2 CH3 Completo B4
106504.1 106504 6 10x1 16 9 27 24 11 14 14 106504.4
106505.1 106505 8 12x1,5 19 12 27 27 14 17 17 106505.4
315 315 106506.1 106506 10 14x1,5 19 12 28 27 14 19 19 106506.4
1065071 106507 12 16x1,5 21 14 33 29 19 22 22 106507.4
L 106508.1 1065( 15 18x1.5 24 17 36 32 22 24 27 106508.4
250 250 106509.1 1065( 18 22x1.5 24,5 17 38 | 335 | 27 27 32 106509.4
106510.1 10651 22 27x2 26 18,5 | 46 35 27 32 36 106510.4
160 160 106511.1 10651 28 33x2 30,5 | 23 46 | 395 | 33 4 4 106511.4
106512.1 106512 35 42x2 33 | 225 | 48 44 M 50 50 106512.4
106513.1 10651 42 48x2 37 26 50 49 48 55 60 106513.4
106514.1 106514 6 12x1,5 16 9 27 24 14 17 17 106514.4
315 315 106515.1 106515 8 14x1,5 19 12 28 27 14 19 19 106515.4
106516.1 106516 10 16x1.5 20 12,5 | 33 29 19 22 22 106516.4
06517.1 106517 12 18x1.5 21 135 | 33 30 19 24 24 06517.4
s 106518.1 10651 14 20x1,5 24 16 39 34 22 27 27 106518.4
250 250 106519.1 10651 16 22x1,5 24 155 | 40 34 27 27 30 106519.4
106520.1 10652( 20 27x2 26.5 16 46 | 37.5 27 32 36 106520.4
200 200 106521.1 106521 25 33x2 31 19 46 43 33 41 46 106521.4
1065221 106522 30 42x2 35 | 215 | 48 48 4 50 50 106522.4
160 160 106523.1 106523 38 48x2 39 23 50 54 48 55 60 106523.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlSI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili su richiesta.
GOMITO DI ESTREMITA A 45° ORIENTABILE CON 0-RING
Filetto UNF/UN-2A
Tipo: 1066...1 Corpo Tipo: 1066.. Anello B3 Tipo: 1066...4 Anello B4
L4 L4
L1 . .
X X
L2 L2 P L2 P
CH1 CH1 CH1
1 1 CH3 1 CH3
L3 ‘ CH2 L3 ‘ CH2 L3 CH2
Oring O-ring O-ring
I I
W W
Serie  10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN  [barl [bar] Corpo Completogz 2 Tubo W 1 L2 L3 L4 CH1 CH2 CH3 ¢ymoieto B4
106604.1 106604 6 7/16-20 16 9 26,5 24 11 14 14 106604.4
106605.1 106605 8 7/16-20 19 12 26,5 27 14 14 17 106605.4
315 315 106606.1 106606 10 9/16-18 19 12 29 27 14 17 19 106606.4
106607.1 106607 12 3/4-16 21 14 33 29 19 22 | 22 106607.4
L 106608.1 10660 15 7/8-14 24 17 39 32 22 27 | 27 106608.4
106609.1 1066 18 7/8-14 | 245 17 39 335 | 27 27 | 32 106609.4
106610.1 10661 22 11/16-12 26 18,5 44 35 27 32 | 36 106610.4
160 160 106611.1 106611 28 15/16-12 | 30,5 23 47 395 | 33 4 4 106611.4
106612.1 106612 35 15/8-12 33 22,5 48 44 41 50 | 50 106612.4
106613.1 106613 42 17/8-12 37 26 48,5 49 48 | 55 | 60 106613.4
106614.1 106614 6 7/16-20 16 9 27 24 14 14 17 106614.4
106615.1 106615 8 9/16-18 19 12 30 27 14 17 19 106615.4
106616.1 106616 10 9/16-18 20 12,5 34 29 19 17 22 106616.4
400 400 106617.1 106617 12 3/4-16 21 13,5 34 30 19 22 24 106617.4
s 106618.1 106618 14 7/8-14 24 16 39 34 22 27 27 106618.4
106619.1 106619 16 7/8-14 24 15,5 39 34 27 | 27 | 30 106619.4
106620.1 10662( 20 11/16-12 | 26,5 16 44 375 27 32 | 36 106620.4
106621.1 106621 25 15/16-12 31 19 47 43 33 4 46 106621.4
315 315 106622.1 106622 30 15/8-12 35 21,5 48 48 4 50 | 50 106622.4
106623.1 106623 38 17/8-12 39 23 50 54 48 | 55 | 60 106623.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AlSI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili su richiesta.
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“T” DI ESTREMITA LATERALE ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 1067...1 Corpo
Tipo: 1068...1 Corpo

CH1

L1
L2

Tipo: 1067.. Anello B3
Tipo: 1068.. Anello B3

L4

L2

T

CH1

||
£2

Y

Tipo: 1067...4 Anello B4
Tipo: 1068...4 Anello B4

L4

L2

=

CH2 L3 CH2 CH3 L3 CH2 CH3 L3
1 O=ring ‘ Eo—ring ‘ O-ring
G—‘M G—‘M G—‘M
Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo G L1 L2 L3 L4 CH1 CH2 CH3 Completo B4
1067041 106704 6 1/8 19 12 26 | 27 11 14 14 106704.4
315 315 1067051 106705 8 1/4 21 14 32 | 29 14 19 17 106705.4
106706.1 106706 10 1/4 22 15 32 | 30 14 19 19 106706.4
1067071 106707 12 3/8 24 17 37 | 32 19 | 22 | 22 106707.4
L 250 250 106708.1 106708 15 1/2 28 21 44 | 36 | 22 | 27 | 27 106708.4
1067091 106709 18 1/2 31 235 | 47 | 40 | 27 | 27 | 32 106709.4
106710.1 106710 22 3/4 35 275 | 51 44 | 27 | 36 | 36 106710.4
160 160 1067111 106711 28 1 38 30,5 | 53 | 47 | 33 | 41 41 106711.4
1067121 106712 35 11/4 45 345 | 59 | 56 | 41 50 | 50 106712.4
1067131 106713 42 1172 51 40 64 | 63 | 48 | 55 | 60 106713.4
315 315 1067141 106714 6 1/4 23 16 32 | 3 14 19 17 106714.4
106715.1 106715 8 1/4 24 17 32 | 32 14 19 19 106715.4
106716.1 106716 10 3/8 25 17,5 37 | 34 19 | 22 | 22 106716.4
1067171 106717 12 3/8 29 21,5 | 37 | 38 19 | 22 | 24 106717.4
s 250 250 106718.1 106718 14 1/2 30 22 44 | 40 | 22 | 27 | 27 106718.4
106719.1 106719 16 1/2 33 245 | 47 | 43 | 27 | 27 | 30 106719.4
106720.1 106720 20 3/4 37 26,5 | 51 48 | 27 | 36 | 36 106720.4
200 200 106721.1 106721 25 1 42 30 53 | 54 | 33 | 41 46 106721.4
1067221 106722 30 11/4 49 355 | 59 | 62 | 41 50 | 50 106722.4
160 160 1067231 106723 38 1172 57 4 64 | 72 | 48 | 55 | 60 106723.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AlISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili su richiesta.
Serie  10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [barl [bar] Corpo Completo3 9 Tubo M 1 L2 L3 L4 CH1 CH2 CH3  comoetoBa
106804.1 106804 6 10x1 19 12 27 27 11 14 14 106804.4
106805.1 106805 8 12x1,5 21 14 31 29 14 17 17 106805.4
315 315 106806.1 106806 10 14x1,5 22 15 33 30 14 19 19 106806.4
106807.1 106807 12 16x1,5 24 17 38 32 19 22 22 106807.4
L 106808.1 106808 15 18x1,5 28 21 40 36 22 24 27 106808.4
250 250 106809.1 106809 18 22x1,5 | 31 23,5 | 46 40 27 27 32 106809.4
106810.1 106810 22 27x2 35 | 275 | 505 | 44 27 32 36 106810.4
160 160 106811.1 106811 28 33x2 38 | 305 | 525 | 47 33 41 41 106811.4
106812.1 106812 35 42x2 45 | 345 | 58 56 4 50 50 106812.4
106813.1 106813 42 48x2 51 40 63 63 48 55 60 106813.4
106814.1 106814 6 12x1,5 23 16 31 31 14 17 17 106814.4
315 315 106815.1 106815 8 14x1,5 24 17 33 32 14 19 19 106815.4
106816.1 106816 10 16x1,5 25 175 | 38 34 19 22 22 106816.4
106817.1 106817 12 18x1,5 29 | 215 | 38 38 19 24 24 106817.4
s 106818.1 106818 14 20x1,5 | 30 22 44 40 22 27 27 106818.4
250 250 106819.1 106819 16 22x1,5 | 33 | 245 | 48 43 27 27 30 106819.4
106820.1 106820 20 27x2 37 | 265 | 505 | 48 27 32 36 106820.4
200 200 106821.1 106821 25 33x2 42 30 | 525 | 54 33 41 46 106821.4
106822.1 106822 30 42x2 49 | 355 | 58 62 4 50 50 106822.4
160 160 106823.1 106823 38 48x2 57 4 63 72 48 55 60 106823.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili su richiesta.
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“T” DI ESTREMITA LATERALE ORIENTABILE CON 0-RING

Filetto

UNF/UN-2A

Tipo: 1069...1 Corpo

Tipo: 1069.. Anello B3

L4

Tipo: 1069...4 Anello B4

L4

L2 L2
L1 . NN
L il i L 1 i L
\ ‘ \
CH1 CH1 CH1 —
] —t Tt
PR !, ) _ i
1 J 1
CH2 ‘ L3 CH2 \ cuz |L3 Ch2 | CH3 |13
‘ O-ring ‘ O-ring ‘ O-ring
w w w
Serie  10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo w L1 L2 L3 L4 CH1 CH2 CH3 Completo B4
106904 .1 106904 6 7/16-20 19 12 27 27 1 14 14 106904.4
106905.1 106905 8 7/16-20 21 14 28 29 14 14 17 106905.4
315 315 106906.1 106906 10 9/16-18 22 15 32 30 14 17 19 106906.4
1069071 106907 12 3/4-16 24 17 37 32 19 | 22 | 22 106907.4
L 106908.1 106908 15 7/8-14 28 21 43 36 | 22 | 27 | 27 106908.4
106909.1 106909 18 7/8-14 31 23,5 | 47 40 | 27 | 27 | 32 106909.4
106910.1 106910 22 11/16-12 35 | 275 | 495 | 44 | 27 | 32 | 36 106910.4
160 160 106911.1 106911 28 15/16-12 38 | 305 | 52 47 | 33 | 41 4 106911.4
106912.1 106912 35 15/8-12 45 | 345 | 58 56 | 41 50 | 50 106912.4
106913.1 106913 42 17/8-12 51 40 60 63 | 48 | 55 | 60 106913.4
106914.1 106914 6 7/16-20 23 16 29 31 14 14 17 106914.4
106915.1 106915 8 9/16-18 24 17 33 32 14 17 19 106915.4
106916.1 106916 10 9/16-18 25 175 | 375 | 34 19 17 | 22 106916.4
400 400 106917.1 106917 12 3/4-16 29 | 215 | 38 38 19 | 22 | 24 106917.4
s 106918.1 106918 14 7/8-14 30 22 44 40 | 22 | 27 | 27 106918.4
106919.1 106919 16 7/8-14 33 | 245 | 48 43 | 27 | 27 | 30 106919.4
106920.1 106920 20 11/16-12 37 265 | 51 48 | 27 | 32 | 36 106920.4
106921.1 106921 25 15/16-12 42 30 53 54 | 33 | 41 46 106921.4
250 950 106922.1 106922 30 15/8-12 49 | 355 | 59 62 | M 50 | 50 106922.4
106923.1 106923 38 17/8-12 57 4 62 72 | 48 | 55 | 60 106923.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili su richiesta.
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“T” D| ESTREMITA CENTRALE ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA
Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 1070...1 Corpo
Tipo: 1071...1 Corpo

Tipo: 1070.. Anello B3
Tipo: 1071.. Anello B3

L4

I

L4

Tipo: 1070...4 Anello B4
Tipo: 1071...4 Anello B4

It

L3

CH3 CH3
O-ring O-ring

Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo G L1 L2 L3 L4 CH1 CH2 CH3 Completo B4

1070041 107004 6 1/8 19 12 26 27 1 14 14 107004.4

315 315 107005.1 107005 8 1/4 21 14 32 29 14 19 17 107005.4

107006.1 107006 10 1/4 22 15 32 30 14 19 19 107006.4

1070071 107007 12 3/8 24 17 37 32 19 22 22 107007.4

L 250 250 107008.1 107008 15 1/2 28 21 44 36 22 27 27 107008.4

107009.1 107009 18 1/2 31 23,5 47 40 27 27 32 107009.4

107010.1 107010 22 3/4 35 27,5 51 44 27 36 36 107010.4

160 160 1070111 107011 28 1 38 30,5 53 47 33 4 4 107011.4

1070121 107012 35 11/4 45 34,5 59 56 4 50 50 107012.4

107013.1 107013 42 1172 51 40 64 63 48 55 60 107013.4

315 315 1070141 107014 6 1/4 23 16 32 31 14 19 17 107014.4

1070151 107015 8 1/4 24 17 32 32 14 19 19 107015.4

107016.1 107016 10 3/8 25 17,5 37 34 19 22 22 107016.4

1070171 107017 12 3/8 29 21,5 37 38 19 22 24 107017.4

s 250 250 107018.1 107018 14 1/2 30 22 44 40 22 27 27 107018.4

107019.1 107019 16 1/2 33 24,5 47 43 27 27 30 107019.4

107020.1 107020 20 3/4 37 26,5 51 48 27 36 36 107020.4

200 200 107021.1 107021 25 1 42 30 53 54 33 41 46 107021.4

1070221 107022 30 11/4 49 35,5 59 62 4 50 50 107022.4

160 160 1070231 107023 38 1172 57 4 64 72 48 55 60 107023.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlSI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili su richiesta.

Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar]  [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo M L L2 L3 L4 CH1 CHz CH3 Completo B4

1071041 107104 6 10x1 19 12 27 27 | 11 14 14 107104.4

107105.1 107105 8 12x1,5 21 14 31 29 | 14 17 17 107105.4

315 315 107106.1 107106 10 14x1,5 22 15 33 30 | 14 19 19 107106.4

107107.1 107107 12 16x1,5 24 17 38 32 | 19 | 22 | 22 107107.4

L 107108.1 107108 15 18x1,5 28 21 40 36 | 22 | 24 | 27 107108.4

250 250 107109.1 107109 18 22x1,5 31 23,5 46 40 | 27 | 27 | 32 107109.4

1071101 107110 22 27x2 35 275 | 505 | 44 | 27 | 32 | 36 107110.4

160 160 107111.1 107111 28 33x2 38 30,5 | 525 | 47 | 33 | 41 4 107111.4

1071121 107112 35 42x2 45 34,5 58 56 | #H 50 | 50 107112.4

1071131 107113 42 48x2 51 40 63 63 | 48 | 55 | 60 107113.4

1071141 107114 6 12x1,5 23 16 31 31 14 17 17 107114.4

315 315 1071151 107115 8 14x1,5 24 17 33 32 | 14 19 19 107115.4

107116.1 107116 10 16x1,5 25 17,5 38 34 | 19 | 22 | 22 107116.4

1071171 107117 12 18x1,5 29 21,5 38 38 | 19 | 24 | 24 107117.4

s 1071181 107118 14 20x1,5 30 22 44 40 | 22 | 27 | 27 107118.4

250 250 107119.1 107119 16 22x1,5 33 24,5 48 43 | 27 | 27 | 30 107119.4

1071201 107120 20 27x2 37 26,5 | 50,5 | 48 | 27 | 32 | 36 107120.4

200 200 10712141 107121 25 33x2 42 30 525 | 54 | 33 | 41 46 107121.4

1071221 107122 30 42x2 49 35,5 58 62 | M 50 | 50 107122.4

160 160 1071231 107123 38 48x2 57 4 63 72 | 48 | 55 | 60 107123.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .

Articoli non previsti dalla norma 1SO 8434-1 disponibili su richiesta.
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“T” DI ESTREMITA CENTRALE ORIENTABILE CON 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 1072...1 Corpo Tipo: 1072.. Anello B3 Tipo: 1072...4 Anello B4

L1 L4

CH1 L2 CH1 L2 CH1

— 1| | T |
Hetn \ \ \
‘ L3 ‘ CH3 L3 ‘ CH3 L3
CH2 CH2 CH2
O-ring O-ring O-ring

[ [ [
w W W

Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN  [barl [bar] Corpo Completo B3 9 Tubo w u L2 L3 L4 CH1 CHZ CH3 (comnieto B4
1072041 107204 6 7/16-20 19 12 27 27 11 14 14 107204.4

1072051 107205 8 7/16-20 | 21 14 28 29 14 14 17 107205.4

315 315 107206.1 107206 10 9/16-18 22 15 32 30 14 17 19 107206.4
1072071 107207 12 3/4-16 24 17 37 32 19 | 22 | 22 107207.4

L 107208.1 107208 15 7/8-14 28 21 43 36 | 22 | 27 | 27 107208.4
107209. 10720¢ 18 7/8-14 31 235 47 40 | 27 | 27 | 32 107209.4

107210.1 10721C 22 1116-12 | 35 | 275 | 495 | 44 | 27 | 32 | 36 107210.4

160 160 107211.1 107211 28 15/16-12 | 38 | 30,5 52 47 | 33 | M1 4 107211.4
1072121 107212 35 15/8-12 45 | 345 58 56 | 41 50 | 50 107212.4

107213.1 107213 42 17/8-12 51 40 60 63 | 48 | 55 | 60 107213.4

107214 1 107214 6 7/16-20 | 23 16 29 31 14 14 17 107214.4

107215.1 107215 8 9/16-18 24 17 33 32 14 17 19 107215.4

107216.1 107216 10 9/16-18 25 17,5 375 | 34 19 17 | 22 107216.4

400 400 107217.1 107217 12 3/4-16 29 | 215 38 38 19 | 22 | 24 107217.4

s 107218.1 107218 14 7/8-14 30 22 44 40 | 22 | 27 | 27 107218.4
107219.1 107219 16 7/8-14 33 | 245 48 43 | 27 | 27 | 30 107219.4

107220.1 10722 20 11/16-12 37 | 265 51 48 | 27 | 32 | 36 107220.4

107221.1 10722 25 15/16-12 | 42 30 53 54 | 33 | 41 46 107221.4

250 250 107222.1 107222 30 15/8-12 49 | 355 59 62 | 4 50 | 50 107222.4
107223.1 107223 38 17/8-12 57 4 62 72 | 48 | 55 | 60 107223.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma 1SO 8434-1 disponibili su richiesta.

TAPPO CONNESSIONE TUBO CON 0-RING - Per cono a 24° DIN 3861

Tipo: 1073.. Corpo Tipo: 1073..-D
Con o-ring Con o-ring e dado
D1
CH1
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo @ Tubo D1 L1 CH1
107304 107304-D 6 6 17 14
500 107305 107305-D 8 8 17 17
315 107306 107306-D 10 10 20 19
107307 107307-D 12 12 21 22
L 400 107308 107308-D 15 15 21 27
107309 107309-D 18 18 23 32
107310 107310-D 22 22 23 36
250 160 107311 107311-D 28 28 25 4
107312 107312-D 35 35 29 50
107313 107313-D 42 42 30 60
107304 107314-D 6 6 17 17
800 107305 107315-D 8 8 17 19
630 107306 107316-D 10 10 20 22
107307 107317-D 12 12 21 24
S 630 10731 107318-D 14 14 23 27
1073 107319-D 16 16 24 30
400 107372 107320-D 20 20 28 36
420 107321 107321-D 25 25 31 46
107322 107322-D 30 30 34 50
315 107323 107323-D 38 38 38 50

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AlISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
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RIDUZIONE MASCHIO-FEMMINA CON GUARNIZIONE PIANA
Filetto gas cilindrico

Tipo: 1074.. B
CH1 [
& L2
‘ L1
T
A
Serie 10.... 11.... Ordinazione
DIN [bar]  [barl Completo A B L L2 CH1
107401 3/8 1/8 12 10,5 22
400 400 107402 1/2 1/8 14 10 27
107403 1/2 1/4 14 10 27
107404 3/4 1/4 16 10 32
107405 3/4 3/8 16 10 32
107406 1 1/4 18 1 4
L/S 315 315 107407 1 3/8 18 11 4
107408 1 1/2 18 11 4
107409 11/4 1/2 20 12 50
107410 11/4 3/4 20 12 50
107411 1172 1/2 22 14 55
250 250 107412 1172 3/4 22 14 55
107413 1172 1 22 14 55
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
RIDUZIONE MASCHIO-FEMMINA CON GUARNIZIONE PIANA
Filetto gas cilindrico
Tipo: 1075..
Serie  10.... 11.... Ordinazione
DIN [bar] [bar] Completo A B L1 L2 CH1
107501 1/8 1/4 8 23 19
107502 1/8 3/8 8 24 24
107503 1/4 1/8 12 16 19
107504 1/4 3/8 12 24 24
400 | 400 107505 1/ 112 12 28 30
107506 1/4 3/4 12 31 36
107507 3/8 1/4 12 24 22
107508 3/8 1/2 12 29 30
315 315 107509 3/8 3/4 12 32 36
400 400 107510 1/2 3/8 14 22 27
107511 1/2 3/4 14 32 36
L/S 107512 1/2 1 14 35 4
107513 1/2 11/4 14 39 55
315 | 315 107514 3/4 12 16 26 32
107515 3/4 1 16 35 4
107516 3/4 11/4 16 39 55
250 250 107517 3/4 11/2 16 4 60
107518 1 3/4 18 29 4
315 | 315 107519 1 114 18 39 55
250 250 107520 1 1172 18 4 60
315 315 107521 11/4 1 20 31 50
107522 11/4 1172 20 40 60
250 | 250 107523 1112 T1sa 22 36 55

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

[AST =~




TAPPO ESAGONO INCASSATO CON GUARNIZIONE PIANA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

D1
Tipo: 1076.. CH1
Tipo: 1077.. ]
ERjliPA
! L |V
G—‘M
Serie  10.... 11.... Ordinazione
DIN [bar] [bar] Completo G D1 L1 L2 CH1
107601 1/8 14 12 8 5
107602 1/4 19 17 12 6
107603 3/8 22 17 12 8
g | 00| 40 107604 1/2 27 19 14 10
107605 3/4 32 21 16 12
107606 1 40 225 16 17
107607 11/4 50 22,5 16 22
250 | 250 107608 112 55 22,5 16 24
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Serie 10.... 11.... Ordinazione
DIN [bar] [bar] Completo M D1 L1 L2 CH1
107701 10x1 14 12 8 5
107702 12x1.5 17 17 12 6
107703 14x1,5 19 17 12 6
107704 16x1,5 22 17 12 8
107705 18x1,5 24 17 12 8
s 400 | 400 107706 20x1.5 26 19 14 10
107707 22x1,5 27 19 14 10
107708 26x1,5 32 21 16 12
107709 27x2 32 21 16 12
107710 33x2 40 225 16 17
107711 42x2 50 22,5 16 22
250 | 250 107712 48x2 55 225 16 24
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
TAPPO ESAGONO INCASSATO CON 0-RING E RONDELLA
Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico
D1
Tipo: 1078.. o1
Tipo: 1079.. —+
i L1
‘ L2
GM
Serie 10.... 11.... Ordinazione
DIN [barl [bari  Completo G D1 L L2 CH1
107801 1/8 14 11,5 6,7 5
107802 1/4 19 16 10,2 6
315 315 107803 3/8 22 16 10,2 8
L 107804 1/2 27 18 12,2 10
107805 3/4 36 20 14,2 12
107806 1 41 23 15,4 17
200 | 200 107807 T4 50 25 174 22
160 160 107808 1172 60 27 19,4 24
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Serie  10.... 11.... Ordinazione
DIN [bar] [bar] Completo M D1 L1 L2 CH1
107901 10x1 14 12 75 5
107902 12x1,5 17 15 9,6 6
107903 14x1,5 19 15 9,6 6
315 315 107904 16x1,5 22 16,5 11,1 8
107905 18x1,5 24 18 12,6 8
L 107906 20x1,5 26 18 12,6 10
107907 22x1,5 27 19 13,6 10
107908 27x2 32 22,5 16,5 12
107909 33x2 40 22,5 16,5 17
160 160 107910 42x2 50 24 17 22
107911 48x2 55 26,5 19,5 24

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

[AST =




TAPPO MASCHIO 24°
Tipo: 1080...1 Corpo
L1

L2

Tipo: 1080.. Anello B3
L3

L2

Tipo: 1080...4 Anello B4
L3

_ el
an TTTIE
CH1 CH2 CH1
Serie 10.... 1. Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo3 2 Tubo L L2 L3 CH1 CHZ  completo B4
108004.1 108004 6 14 7 21,5 12 14 108004.4
108005.1 108005 8 15 8 23 14 17 1 5.4
315 315 108006.1 108006 10 16 9 24 17 19 1 6.4
108007.1 108007 12 17 10 24,5 19 22 108007.4
L 108008.1 10800 15 18 11 26 24 27 108008.4
108009.1 10800 18 19 11,5 28 27 32 108009.4
108010.1 10801 22 21 13,5 30 32 36 108010.4
160 160 108011.1 108011 28 22 14,5 31 41 4 108011.4
1 12.1 1 12 35 25 14,5 36 46 50 108012.4
108013.1 108013 42 27 16 39 55 60 108013.4
108014.1 108014 6 18 11 26 14 17 108014.4
108015.1 108015 8 20 13 28 17 19 108015.4
630 630 108016.1 108016 10 20 12,5 28,5 19 22 108016.4
108017.1 108017 12 22 14,5 30,5 22 24 108017.4
s 108018.1 10801 14 24 16 34 24 27 108018.4
1 §.1 1 ] 16 24 15,5 34 27 30 1 %'E.A
108020.1 1 2 20 28 17,5 39 32 36 20.4
400 400 108021.1 10802 25 32 20 44 41 46 108021.4
108022.1 108022 30 34 205 47 46 50 108022.4
315 315 108023.1 108023 38 39 23 54 55 60 108023.
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14....
VITE PER TERMINALE ORIENTABILE - Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico
L1 L1
Tipo: 1081.. CH1 | CH1
Tipo: 1082..
FORMA X - FORMA Y ~
Serie 10.... 1. Ordinazione - Forma corpo
DIN [bar] [bar] Completo G Formadellavite 1943 '1p14.. D1 L1 CH1
108101 1/8 X X 4 32 17
108102 1/4 X X 5 44 19
108103 3/8 X X 8 50,5 24
108104 1/2 X X 10 60,5 30
108105 3/4 X X 14,5 70 36
108106 1 X X 21 84,5 46
L/S - - 108107 11/4 X X 26 100 55
10810¢ 1172 X X 30 112 60
10815 1/8 Y Y 4 275 14
108152 1/4 Y Y 5 36,5 19
108153 3/8 Y Y 8 415 22
108154 1/2 Y Y 10 55 27
108155 3/4 Y Y 14.5 61 32
108201 8x1 X X 3 32 14
108202 10x1 X X 4 32 17
108203 12x1,5 X X 4 44 19
108204 14x1,5 X X 5 44 19
108205 16x1.5 X X 8 50,5 24
108206 18x1,5 X X 8 54 27
108207 20x1,5 X X 10 59 30
10820 22x1,5 X X 10 60,5 30
108209 26x1,5 X X 14,5 70 36
10821 27x2 X X 14,5 70 36
108211 33x2 X X 21 84,5 46
L/S - - 108212 42x2 X X 26 100 55
108213 48x2 X X 30 112 60
108251 8x1 Y Y 3 275 12
108252 10x1 Y Y 4 275 14
108253 12x1,5 Y Y 4 36,5 17
108254 14x1,5 Y Y 5 36,5 19
108255 16x1,5 Y Y 8 415 22
108256 18x1,5 Y Y 8 46 24
108257 20x1,5 Y Y 10 55 27
108258 22x1,5 Y Y 10 55 27
108259 26x1,5 Y Y 14,5 61 32
108260 27x2 Y Y 14.5 61 32

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .

(AST ~

Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1.




RONDELLA A CUSPIDE o . RONDELLA CON 0-RING
Per raccordo porta manometro - Gomito orientabile D2 Per raccordo porta manometro
Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico Filetto gas cilindrico D2
D1
. — ] . D1
Tipo: 1084.. 1 Tipo: 1085.. 1
i ‘
e L1 = 1 # L1
Serie 10.... 11.... Ordinazione : PR
DIN [bar] [bar] Completo D1 D2 L1 Filetto Applicazione
108401 6 11 4,5 G1/4 Porta manometro 1059..
108402 9 18 5 G1/2 Porta manometro 1059..
108411 9.8 14,5 3 G1/8 Gomito orientabile 1013..
108412 13,3 18 3 G1/4 Gomito orientabile 1013..
108413 16,8 22 3 G3/8 Gomito orientabile 1013..
108414 21,1 26 4 G1/2 Gomito orientabile 1013..
108415 26,5 32 4 G 3/4 Gomito orientabile 1013..
108421 8.1 12,5 3 M 8x1 Gomito orientabile 1014..
L/S - - 108422 101 14,5 3 M 10x1 Gomito orientabile 1014..
108423 121 17 3 M 12x1,5 Gomito orientabile 1014..
108424 14,1 19 3 M 14x1.,5 Gomito orientabile 1014..
108425 16.1 21 3 M 16x1,5 Gomito orientabile 1014..
108426 18.1 23 3 M 18x1.,5 Gomito orientabile 1014..
108427 20,1 25 4 M 20x1,5 Gomito orientabile 1014..
10842 22,1 27 4 M 22x1,5 Gomito orientabile 1014..
10842 26.1 32 4 M 26x1,5 Gomito orientabile 1014..
10843 271 32 4 M 27x2 Gomito orientabile 1014..
| L/S | _ | [ 108501 [ 6 [ 11 [ 45 1] 1/4 [ Porta manometro 1059...4
[ 108502 | 9 [ 18 [ 5 ] 1/2 [ Porta manometro 1059...4
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Articoli non previsti dalla norma IS0 8434-1.
BOCCOLA DI RINFORZO D2
Per tubi a parete sottile o1
Tipo: 1086.. Ry
el
7‘4“ 2
D3
Serie 10.... 1. Ordinazione
DIN [bar] [bar] Completo @ Tubo D1 D2 D3 4
108601 6 3 39 6 11
108602 8 5 59 8 14
108603 10 7 79 10 15
108604 12 9 9.9 12 16
1 5 15 12 12,9 15 17
L/S - - 1 6 18 14 14,9 18 20
1 7 20 15 15,9 20 20
108608 22 16 179 22 20
108609 28 22 239 28 23,5
108610 30 24 25,9 30 23,5
108611 35 28 30.9 35 26.5
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1.
CONTRODADO CH]1 |
h ——F T& L1
Per raccordo di attraversamento Ie \ Z
Tipo: 1087..
Serie 10.... 1. Ordinazione
DIN [bar] [bar] Completo 0 L1 CH1 @ Tubo @ Tubo
108704 12x1,5 6 17 6L -
108705 14x1,5 6 19 8L 6S
108706 16x1,5 6 22 10L 8S
108707 18x1,5 6 24 12L 10S
108708 20x1,5 6 27 - 128
10870¢ 22x1,5 7 30 15L 148
L/S - - 10871( 24x1,5 7 32 - 16S
108711 26x1,5 8 36 18L -
108712 30x2 8 4 221 20S
108713 36x2 9 46 28L 258
108714 42x2 9 50 - 30S
108715 45x2 9 55 35L -
108716 52x2 10 65 420 38S
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
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DIRITTO DI ESTREMITA CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 1088...1 Corpo
Tipo: 1089...1 Corpo

Tipo: 1088.. Anello B3
Tipo: 1089.. Anello B3

Tipo: 1088...4 Anello B4
Tipo: 1089...4 Anello B4

,T, — ,T, —
CH2 ‘ ? CH2 ‘ ?
s L4 gz L4
CH1 — Lo U CH1 — L2 CH1 — 2 L2
L3 ‘ L3 ‘ L3
T T T
G—-M O-ring G—-M O-ring G—M O-ring
Serie  10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo G L1 L2 L3 L4 CH1 CH2 Completo B4
108801.1 108801 4 1/8 13,3 9,3 6,7 19,8 14 10 -
LL 100 100 108802.1 108802 6 1/8 13,3 7,8 6,7 19,8 14 12 -
108803.1 108803 8 1/8 14,3 8.8 6,7 20,8 14 14 -
1088041 108804 6 1/8 15,3 8,3 6,7 22,8 14 14 108804.4
108805.1 108805 8 1/4 16,8 9,8 10,2 24,8 19 17 108805.4
315 315 108806.1 108806 10 1/4 17,8 10,8 10,2 25,8 19 19 108806.4
1088071 108807 12 3/8 19,3 12,3 10,2 26,8 22 22 108807.4
L 108808.1 108808 15 1/2 20,8 13,8 12,2 28,8 27 27 108808.4
108809.1 108809 18 1/2 21,8 14,3 12,2 30,8 27 32 108809.4
108810.1 108810 22 3/4 23,8 16,3 12,7 32,8 36 36 108810.4
160 160 1088111 108811 28 1 251 17,6 15,4 341 4 4 108811.4
108812.1 108812 35 11/4 28 17,6 16 39,1 50 50 108812.4
108813.1 108813 42 1172 30 19,1 16 421 55 60 108813.4
400 400 108814.1 108814 6 1/4 19,8 12,8 10,2 27,8 19 17 108814.4
108815.1 108815 8 1/4 21,8 14,8 10,2 29,8 19 19 108815.4
108816.1 108816 10 3/8 22,3 14,8 10,2 30,8 22 22 108816.4
108817.1 108817 12 3/8 24,3 16,8 10,2 32,8 22 24 108817.4
s 315 315 108818.1 108818 14 1/2 26,8 18,8 12,2 36,8 27 27 108818.4
108819.1 108819 16 1/2 26,8 18,3 12,2 36,8 27 30 108819.4
108820.1 108820 20 3/4 30,8 20,3 12,7 41,8 36 36 108820.4
280 280 108821.1 108821 25 1 35,1 231 15,4 471 4 46 108821.4
108822.1 108822 30 11/4 37 23,6 16 50,1 50 50 108822.4
250 250 108823.1 108823 38 11/2 42 26,1 16 571 55 60 108823.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AlISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .
Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili su richiesta.
Serie 10.... 11.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo M L1 L2 L3 L4 CH1 CH2 Completo B4
108901.1 108901 4 10x1 13,5 9,5 75 20 14 10 -
LL 100 100 108902.1 108902 6 10x1 13,5 8 75 20 14 12 -
108903.1 108903 8 10x1 14,5 9 75 21 14 14 -
1089041 108904 6 10x1 15,5 8,5 75 23 14 14 108904.4
108905.1 108905 8 12x1,5 | 16,9 9,9 9,6 24,9 17 17 108905.4
315 315 108906.1 108906 10 14x15 | 17,9 10,9 9,6 25,9 19 19 108906.4
1089071 108907 12 16x1,5 | 194 12,4 11,1 26,9 22 22 108907.4
L 108908.1 108908 15 18x1,5 | 20,4 13,4 12,6 28,3 24 27 108908.4
108909.1 108909 18 22x1,5 | 219 144 13,6 30,3 27 32 108909.4
108910.1 108910 22 27x2 24 16,5 16,5 33 32 36 108910.4
160 160 108911.1 108911 28 33x2 25 17,5 16,5 34 4 4 108911.4
108912.1 108912 35 42x2 28 17,5 17 39 50 50 108912.4
108913.1 108913 42 48x2 30 19 19,5 42 55 60 108913.4
108914.1 108914 6 12x1,5 | 19,9 12,9 9,6 27,9 17 17 108914.4
400 400 108915.1 108915 8 14x15 | 219 14,9 9,6 29,9 19 19 108915.4
108916.1 108916 10 16x1,5 | 22,4 14,9 11,1 30,9 22 22 108916.4
1089171 108917 12 18x1,5 | 244 16,9 12,6 32,9 24 24 108917.4
s 108918.1 108918 14 20x1,5 | 26,9 18,9 12,6 36,9 27 27 108918.4
315 315 108919.1 108919 16 22x1,5 | 26,9 18,4 13,6 36,9 27 30 108919.4
108920.1 108920 20 27x2 31 20,5 16,5 42 32 36 108920.4
280 280 108921.1 108921 25 33x2 35 23 16,5 47 41 46 108921.4
108922.1 108922 30 42x2 37 23,5 17 50 50 50 108922.4
250 250 108923.1 108923 38 48x2 42 26 19,5 57 55 60 108923.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AlISI 316, sostituire nel codice il 10.... iniziale con 11.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 10.... con 14.... .

Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili su richiesta.
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DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE CON GUARNIZIONE PIANA

Filetto gas cilindrico

TipO: 6005.. m O-ring
— 1
CH2 ‘
of | L1
CH1
(=5
L2
1
G
Serie 60.... 61.... Ordinazione

DIN [bar] [bar] Completo @ Tubo i G L L2 CH1 CH2
600504 6 12x1,5 1/8 24,5 8 14 14
500 600505 8 14x1,5 1/4 29,5 12 19 17
315 600506 10 16x1,5 1/4 275 12 19 19
600507 12 18x1,5 3/8 34 12 22 22
L 400 600508 15 22x1,5 1/2 32 14 27 27
600509 18 26x1,5 1/2 31,5 14 27 32
600510 22 30x2 3/4 32,5 16 32 36
950 160 600511 28 36x2 1 35 18 4 4
600512 35 45x2 11/4 42,5 20 50 50
600513 42 52x2 1172 46,5 22 55 60
600514 6 14x1,5 1/4 27 12 19 17
800 600515 8 16x1,5 1/4 29,5 12 19 19
630 600516 10 18x1,5 3/8 32,5 12 22 22
600517 12 20x1,5 3/8 34,5 12 22 24
s 630 600518 14 22x1,5 1/2 36,5 14 27 27
600519 16 24x1,5 1/2 37 14 27 30
400 600520 20 30x2 3/4 43 16 32 36
420 600521 25 36x2 1 48 18 4 46
600522 30 42x2 11/4 51 20 50 50
315 600523 38 52x2 1172 60 22 55 60
500 600524 6 12x1,5 1/4 27 12 19 14
600525 10 16x1,5 3/8 29 12 22 19
400 600526 12 18x1,5 1/4 27,5 12 19 22
315 600527 12 18x1,5 1/2 30 14 27 22
600528 15 22x1,5 3/8 31,5 12 22 27
L 600529 15 22x1,5 3/4 30,5 16 32 27
600530 18 26x1,5 3/4 31,5 16 32 32
950 600531 22 30x2 1 34 18 4 36
160 600532 28 36x2 3/4 33,56 16 32 4
600533 35 45x2 1 39,5 18 4 50
600534 35 45x2 1172 46,5 22 55 50
500 315 600535 6 14x1,5 1/8 24,5 8 14 17
800 630 600536 8 16x1,5 3/8 31,5 12 22 19
600537 10 18x1.,5 1/4 30,5 12 19 22
400 600538 10 18x1,5 1/2 32 14 27 22
630 600539 12 20x1,5 1/4 30,5 12 19 24
630 400 600540 12 20x1,5 1/2 34 14 27 24
630 600541 14 22x1,5 3/8 37 12 22 27
s 600542 16 24x1,5 3/8 39,5 12 22 30
600543 20 30x2 1/2 1,5 14 27 36
600544 20 30x2 1 45,5 18 4 36
400 600545 25 36x2 1/2 42 14 32 46
420 600546 25 36x2 3/4 45,5 16 32 46
600547 25 36x2 11/4 48,5 20 50 46
600548 30 42x2 1 50,5 18 4 50
315 600549 30 42x2 1172 58 22 55 50
600550 38 52x2 11/4 53 20 50 60

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .
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DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE CON GUARNIZIONE PIANA

Filetto metrico cilindrico

Tipo: 6006.. m _  O-ring
— 1
o
CH2
o | L1
CH1
=
L2
1
M
Serie 60.... 61.... Ordinazione
DIN [bar] [bar] Completo @ Tubo m M L1 L2 CH1 CH2
600604 6 12x1,5 10x1 24,5 8 14 14
500 600605 8 14x1,5 12x1,5 26,5 12 17 17
315 600606 10 16x1,5 14x1,5 275 12 19 19
600607 12 18x1,5 16x1,5 30,5 12 22 22
L 400 600608 15 22x1,5 18x1,5 31,5 12 24 27
600609 18 26x1,5 22x1,5 31,5 14 27 32
600610 22 30x2 26x1,5 32,5 16 32 36
250 160 600611 28 36x2 33x2 35 18 41 41
600612 35 45x2 42x2 42,5 20 50 50
600613 42 52x2 48x2 46 22 55 60
600614 6 14x1,5 12x1,5 27 12 17 17
800 600615 8 16x1,5 14x1,5 29,5 12 19 19
630 600616 10 18x1.5 16x1,5 32,5 12 22 22
600617 12 20x1,5 18x1,5 34,5 12 24 24
s 630 600618 14 22x1,5 20x1,5 36,5 14 27 27
600619 16 24x1,5 22x1,5 37 14 27 30
400 600620 20 30x2 27x2 43 16 32 36
420 600621 25 36x2 33x2 48 18 Y 46
600622 30 42x2 42x2 51 20 50 50
315 600623 38 52x2 48x2 60 22 55 60
500 600624 6 12x1,5 12x1,5 26,5 12 17 14
600625 8 14x1,5 14x1,5 27 12 19 17
600526 10 16x1,5 16x1,5 30,5 12 22 19
L 315 600627 12 18x1,5 14x1,5 275 12 19 22
400 600628 12 18x1,5 18x1,5 29,5 12 24 22
600629 12 18x1,5 22x1,5 30 14 27 22
600630 15 22x1,5 22x1,5 30,5 14 27 27
250 160 600631 18 26x1,5 26x1,5 315 16 32 32
500 315 600632 6 14x1,5 10x1 24,5 8 14 17
800 600633 8 16x1,5 12x1,5 275 12 17 19
s 630 600634 10 18x1,5 14x1,5 30,5 12 19 22
600635 12 20x1,5 14x1,5 30,5 12 19 24
630 600636 12 20x1,5 16x1,5 345 12 22 24
400 600637 12 20x1,5 22x1,5 35 14 27 24

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .
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DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE, 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 6007.. _m . O-ring
Tipo: 6008..
o
CH2 \
o | L1
CH1
=5
L2
T
G—M O-ring
Serie 60.... 61.... Ordinazione
DIN [bar] [bar] Completo @ Tubo m G L1 L2 CH1 CH2
600704 6 12x1,5 1/8 25,8 6,7 14 14
600705 8 14x1,5 1/4 31,3 10,2 19 17
315 315 600706 10 16x1,5 1/4 29,3 10,2 19 19
600707 12 18x1,5 3/8 35,8 10,2 22 22
L 600708 15 22x1,5 1/2 33,8 12,2 27 27
600709 18 26x1,5 1/2 33,3 12,2 27 32
600710 22 30x2 3/4 34,3 12,7 36 36
160 160 600711 28 36x2 1 37,6 15,4 41 41
600712 35 45x2 11/4 45 16 50 50
600713 42 52x2 1172 49 16 55 60
400 400 600714 6 14x1,5 1/4 28,8 10,2 19 17
600715 8 16x1,5 1/4 31,3 10,2 19 19
600716 10 18x1,5 3/8 34,3 10,2 22 22
600717 12 20x1,5 3/8 36,3 10,2 22 24
S 315 315 600718 14 22x1,5 1/2 38,3 12,2 27 27
600719 16 24x1,5 1/2 38,8 12,2 27 30
600720 20 30x2 3/4 44,8 12,7 36 36
280 280 600721 25 36x2 1 50,6 15,4 4 46
600722 30 42x2 11/4 53,5 16 50 50
250 250 600723 38 52x2 1172 62,5 16 55 60
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .
Articoli disponibili su richiesta.
Serie 60.... 61.... Ordinazione
DIN [bart] [bar] Completo @ Tubo m M L1 L2 CH1 CH2
600804 6 12x1,5 10x1 25 75 14 14
600805 8 14x1,5 12x1,5 28,9 9,6 17 17
315 315 600806 10 16x1,5 14x1,5 29,9 9,6 19 19
600807 12 18x1,5 16x1,5 314 11,1 22 22
L 600808 15 22x1,5 18x1,5 30,9 12,6 24 27
600809 18 26x1,5 22x1,5 31,9 13,6 27 32
600810 22 30x2 27x2 32 16,5 32 36
160 160 600811 28 36x2 33x2 36,5 16,5 41 41
600812 35 45x2 42x2 45,5 17 50 50
600813 42 52x2 48x2 47,5 19,5 55 60
600814 6 14x1,5 12x1,5 28,4 9,6 17 17
400 400 600815 8 16x1,5 14x1,5 30,9 9,6 19 19
600816 10 18x1,5 16x1,5 33,4 11,1 22 22
600817 12 20x1,5 18x1,5 33,9 12,6 24 24
S 600818 14 22x1,5 20x1,5 354 12,6 27 27
315 315 600819 16 24x1,5 22x1,5 36,4 13,6 27 30
600820 20 30x2 27x2 42,5 16,5 32 36
280 280 600821 25 36x2 33x2 46,5 16,5 41 46
600822 30 42x2 42x2 52 17 50 50
250 250 600823 38 52x2 48x2 62,5 19,5 55 60

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE E 0-RING

DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE

Filetto UNF/UN-2A Filetto NPT
Tipo: 6009.. m O—ring Tipo: 6010.. m O-ring
et
=
CH2 | i
0 ‘ L1 &E/ L1
CH1 = L
O-ring }% L2 | L2
‘ T
Lil P
D1
Serie 60.... 61.... Ordinazione
DIN [bar] [bar] Completo @ Tubo 0 w D1 L1 L2 CH1 CH2
600904 6 12x1,5 7/16-20 13,8 24,4 9,1 14 14
600905 8 14x1,5 7/16-20 13,8 24,4 9,1 14 17
315 315 600906 10 16x1,5 9/16-18 18,8 275 10 19 19
600907 12 18x1,5 3/4-16 21,8 33,9 11,1 22 22
L 600908 15 22x1,5 7/8-14 26,8 32,3 12,7 27 27
600909 18 26x1,5 7/8-14 26,8 31,8 12,7 27 32
600910 22 30x2 11/16-12 31,8 32,4 15,1 32 36
160 160 600911 28 36x2 15/16-12 40,8 34,9 15,1 41 41
600912 35 45x2 15/8-12 49,8 42,4 15,1 50 50
600913 42 52x2 17/8-12 54,8 46,4 15,1 55 60
600914 6 14x1,5 7/16-20 13,8 26,9 9,1 14 17
600915 8 16x1,5 9/16-18 18,8 29,5 10 17 19
630 630 600916 10 18x1,5 9/16-18 18,8 30,5 10 17 22
600917 12 20x1,5 3/4-16 21,8 34,4 11,1 22 24
s 600918 14 22x1,5 7/8-14 26,8 36,3 12,7 27 27
600919 16 24x1,5 7/8-14 26,8 36,8 12,7 27 30
400 400 600920 20 30x2 11/16-12 31,8 429 15,1 32 36
600921 25 36x2 15/16-12 40,8 479 15,1 41 46
600922 30 42x2 15/8-12 49,8 50,9 15,1 50 50
315 315 600923 38 52x2 17/8-12 54,8 59,9 15,1 55 60
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .
Articoli disponibili su richiesta.
Serie 60.... 61.... Ordinazione
DIN [bar] [bar] Completo @ Tubo m P L1 L2 CH1 CH2
601004 6 12x1,5 1/8 23 10 12 14
601005 8 14x1,5 1/4 27,5 15 14 17
315 315 601006 10 16x1,5 1/4 25,5 15 14 19
601007 12 18x1,5 3/8 31,5 15 19 22
L 601008 15 22x1,5 12 29 19,5 22 27
601009 18 26x1,5 1/2 28,5 19,5 24 32
601010 22 30x2 3/4 29,5 20 27 36
160 160 601011 28 36x2 1 32 25 36 41
601012 35 45x2 11/4 39,5 25,5 46 50
601013 42 52x2 1172 43,5 26 50 60
601014 6 14x1,5 1/4 25 15 14 17
601015 8 16x1,5 1/4 27,5 15 14 19
630 630 601016 10 18x1,5 3/8 30 15 19 22
601017 12 20x1,5 3/8 32 15 19 24
s 601018 14 22x1,5 1/2 33,5 19,5 22 27
601019 16 24x1,5 1/2 34 19,5 22 30
400 400 601020 20 30x2 3/4 40 20 27 36
601021 25 36x2 1 45 25 36 46
601022 30 42x2 11/4 48 255 46 50
315 315 601023 38 52x2 1172 57 26 50 60

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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DIRITTO INTERMEDIO CON DADO GIREVOLE

Tipo: 6035..

L1 O-ring

- \(iﬁ/yﬁ &w >71 N

al _ i IR

o ] E \ D[ £

CH1 CH2
Serie 60.... 61.... Ordinazione @ Tubo m m

DIN [bar] [bar] Completo D1 D2 D1 D2 L1 CH1 CH2
603504 6 6 12x1,5 12x1,5 40 14 14
500 603505 8 8 14x1,5 14x1,5 40 17 17
315 603506 10 10 16x1,5 16x1,5 40 19 19
603507 12 12 18x1,5 18x1,5 40 22 22
400 603508 15 15 22x1,5 22x1,5 44 27 27
603509 18 18 26x1,5 26x1,5 43 32 32
603510 22 22 30x2 30x2 50 36 36
950 160 603511 28 28 36x2 36x2 51 4 4
603512 35 35 45x2 45x2 62 50 50
603513 42 42 52x2 52x2 62 60 60
603514 6 6 14x1,5 14x1,5 4 17 17
800 603515 8 8 16x1,5 16x1,5 4 19 19
630 603516 10 10 18x1,5 18x1,5 44 22 22
603517 12 12 20x1,5 20x1,5 45 24 24
630 603518 14 14 22x1.56 22x1,5 49 27 27
603519 16 16 24x1.5 24x1,5 52 30 30
400 603520 20 20 30x2 30x2 61 36 36
420 603521 25 25 36x2 36x2 68 46 46
603522 30 30 42x2 42x2 74 50 50
315 603523 38 38 52x2 52x2 83 60 60
500 603524 8 6 14x1,5 12x1,5 37 17 14
603525 10 6 16x1,5 12x1,5 36,5 19 14
400 603526 12 6 18x1,5 12x1,5 36,5 22 14
500 603527 10 8 16x1,5 14x1,5 36,5 19 17
603528 12 8 18x1,5 14x1,5 36,5 22 17
315 603529 15 8 22x1,5 14x1,5 40,5 27 17
603530 12 10 18x1,5 16x1,5 36 22 19
400 603531 15 10 22x1,5 16x1,5 40 27 19
603532 18 10 26x1,5 16x1,5 39,5 32 19
603533 15 12 22x1,5 18x1,5 40 27 22
603534 18 12 26x1,5 18x1,5 39,5 32 22
250 160 603535 22 12 30x2 18x1,5 42,5 36 22
400 315 603536 18 15 26x1,5 22x1.5 435 32 27
603537 22 15 30x2 22x1,5 46,5 36 27
603538 28 15 36x2 22x1,5 475 4 27
603539 22 18 30x2 26x1,5 46 36 32
603540 28 18 36x2 26x1,5 47 4 32
603541 35 18 45x2 26x1,5 52,5 50 32
250 160 603542 28 22 36x2 30x2 50 4 36
603543 35 22 45x2 30x2 55,5 50 36
603544 42 22 52x2 30x2 59,5 60 36
603545 35 28 45x2 36x2 56,5 50 4
603546 42 28 52x2 36x2 56,5 60 4
603547 42 35 52x2 45x2 62 60 50

Note:

Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .
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DIRITTO INTERMEDIO CON DADO GIREVOLE

Tipo: 6035..
L1 O-ring
a a
£ £
Serie 60.... 61.... Ordinazione @ Tubo m m
DIN [bar] [bar] Completo D1 D2 D1 D2 u i L
800 603548 8 6 16x1,5 14x1,5 37 19 17
603549 10 6 18x1,5 14x1,5 38 22 17
630 630 603550 12 6 20x1,5 14x1,5 39 24 17
800 603551 10 8 18x1,5 16x1,5 38 22 19
603552 12 8 20x1,5 16x1,5 39 24 19
630 603553 12 10 20x1,5 18x1,5 40 24 22
603554 16 10 24x1,5 18x1,5 44 30 22
603555 16 12 24x1,5 20x1,5 45 30 24
s 603556 20 12 30x2 20x1,5 48,5 36 24
400 603557 20 16 30x2 24x1,5 52,5 36 30
603558 25 16 36x2 24x1,5 56 46 30
603559 30 16 42x2 24x1,5 58,5 50 30
420 603560 25 20 36x2 30x2 59,5 46 36
603561 30 20 42x2 30x2 62 50 36
315 603562 38 20 52x2 30x2 64 60 36
400 603563 30 25 42x2 36x2 65,5 50 46
315 603564 38 25 52x2 36x2 67,5 60 46
603565 38 30 52x2 42x2 70 60 50
603566 6 6 14x1,5 12x1,5 37 17 14
500 603567 8 8 16x1,5 14x1,5 37 19 17
S/L 603568 10 10 18x1,5 16x1,5 37,5 22 19
315 603569 12 12 20x1,5 18x1,5 38,5 24 22
400 603570 16 15 24x1,5 22x1,5 46,5 30 27
L/S 603571 18 16 26x1,5 24x1,5 46 32 30
S/L 603572 20 18 30x2 26x1,5 49,5 36 32
L/S 603573 22 20 30x2 30x2 52,5 36 36
S/L 603574 25 22 36x2 30x2 56 46 36
L/S 603575 28 25 36x2 36x2 57 4 46
S/L 250 160 603576 30 28 42x2 36x2 59,5 50 4
L/S 603577 35 30 45%2 42x2 65 50 50
S/L 603578 38 35 52x2 45x2 67 60 50
L/S 603579 42 38 52x2 52x2 67 60 60
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .
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GOMITO CON DADO GIREVOLE

Tipo: 6042...1 Corpo

Tipo: 6042.. Anello B3

Tipo: 6042...4 Anello B4

L1 L4 L4
L2 L2 L2
CH1 CH1 CH1
| o N | % 1 \ % !
_ _ W Qj _ 1 ,f,f,% N _ _ [ N % N
€ : f
L3 L3 : L3
ol | O CH2 ol | CH2 CH3 ol | CH2 CH3
ﬁ #iD ﬁ ﬁ
D1 O-ring D1 O-ring D1 O-ring
m D1 m D1 m D1
Serie 60.... 61... Ordinazione Ordinazione @ Tubo m m Ordinazione
DIN [bar] [barl  Corpo  CompletoB3 p3 pz D1 02 1 L2 13 L4 CHl CHZ CH3 (onnieroBs
604204 .1 604204 6 6 | 12x1,5 | 12x1,5 | 19 12 26 27 | 12 | 14 | 14 604204.4
500 604205.1 604205 8 8 | 14x1,5 | 14x1,5 | 21 14 | 275129 | 12 | 17 | 17 604205.4
315 604206.1 604206 10 | 10 | 16x1,5 | 16x1,5 | 22 15 29 30 | 14 |1 19 | 19 604206.4
6042071 604207 12 | 12 | 18x1,5 | 18x1,5 | 24 17 1295 | 32 | 17 | 22 | 22 604207.4
L 400 604208.1 604208 15 | 15 | 22x1,5 | 22x1,5 | 28 21 1325 ] 36 | 19 | 27 | 27 604208.4
604209.1 604209 18 | 18 | 26x1,5 | 26x1,5 | 31 | 235 [ 355 | 40 | 24 | 32 | 32 604209.4
6042101 604210 22 | 22 | 30x2 | 30x2 | 35 | 275 | 385 | 44 | 27 | 36 | 36 604210.4
950 160 604211.1 604211 28 | 28 | 36x2 | 36x2 | 38 | 30,5 | 415 | 47 | 36 | 41 4 604211.4
6042121 604212 35 | 35 | 45x2 | 45x2 | 45 | 345 | 515 | 56 | 41 50 | 50 604212.4
6042131 604213 42 | 42 | 52x2 | 52x2 | 51 40 56 63 | 50 | 60 | 60 604213.4
6042141 604214 6 6 | 14x1,5 | 14x1,5 | 23 16 27 31 12 | 17 | 17 604214.4
800 6042151 604215 8 8 | 16x1,5 | 16x1,5 | 24 17 | 275 | 32 | 14 | 19 | 19 604215.4
630 604216.1 604216 10 | 10 [ 18x1,5 | 18x1,5 | 25 [ 175 [ 30,5 | 34 | 17 | 22 | 22 604216.4
604217.1 604217 12 | 12 | 20x1,5 | 20x1,5| 29 | 215 | 315 | 38 | 17 | 24 | 24 604217.4
S 630 6042181 604218 14 | 14 | 22x1,5 | 22x1,5| 30 22 35 40 | 19 | 27 | 27 604218.4
604219.1 604219 16 | 16 | 24x1,5 | 24x1,5 | 33 [ 245 | 36,5 | 43 | 24 | 30 | 30 604219.4
400 604220.1 604220 20 | 20 | 30x2 | 30x2 | 37 | 265 | 445 | 48 | 27 | 36 | 36 604220.4
420 604221.1 604221 25 | 25 | 36x2 | 36x2 | 42 30 50 54 | 36 | 46 | 46 604221.4
6042221 604222 30 | 30 | 42x2 | 42x2 | 49 | 355 | 555 | 62 | 41 50 | 50 604222.4
315 604223.1 604223 38 | 38 | 52x2 | 52x2 | 57 41 63 72 | 50 | 60 | 60 604223.4
6042241 604224 6S | 6L | 14x1,5 | 12x1,5 | 19 12 27 27 | 12 | 17 | 14 604224.4
S/L 500 315 604225.1 604225 8S | 8L | 16x1,5 | 14x1,5 | 21 14 | 2751 29 | 14 | 19 | 17 604225.4
604226.1 604226 10S | 10L | 18x1,5 | 16x1,5 [ 24 17 30 32 | 17 | 22 | 19 604226.4
400 6042271 604227 12S [ 12 L | 20x1,5 | 18x1,5 [ 24 17 31 32 | 17 | 24 | 22 604227.4
604228.1 604228 6L | 6S | 12x1,5 | 14x1,5 | 23 16 26 31 12 | 14 | 17 604228.4
L/s 500 315 604229.1 604229 8L | 85 | 14x1,5 | 16x1,5 | 24 17 | 275 | 32 | 14 | 17 | 19 604229.4
604230.1 604230 10L [ 10S | 16x1,5 [ 18x1,56 [ 25 | 175 | 295 | 34 | 17 | 19 | 22 604230.4
400 6042311 604231 121 [ 12S | 18x1,56 [ 20x1,5 | 29 | 21,5 | 30 38 | 17 | 22 | 24 604231.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .

[AST =




TERMINALE A GOMITO COMPOSTO

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 6043...1 Corpo
Tipo: 6044...1 Corpo

L1

L2

L6

=

Tipo: 6043.. Anello B3
Tipo: 6044.. Anello B3

CH2

L

6

Aﬁjf

Tipo: 6043...4 Anello B4
Tipo: 6044...4 Anello B4

CH2

O-ring L3 O-ring L3 O-ring L3
CH3 CH3 CH3
LS
G—M G—M G-—M
Serie 60.... 61.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 P Tubo G L L2 L3 L4 L5 L6 CH1 CHZ CH3 Completo B4
6043041 604304 6 1/8 19 12 | 425 | 345 | 8 |27 |12 [ 14 | 14 604304.4
500 604305.1 604305 8 1/4 21 14 | 495 | 375 | 12 | 29 | 12 [ 17 | 19 604305.4
315 604306.1 604306 10 1/4 22 15 52 40 12 [ 30 [ 14 [ 19 | 19 604306.4
6043071 604307 12 3/8 24 17 54 42 12 | 32 | 17 | 22 | 22 604307.4
L 400 604308.1 604308 15 1/2 28 21 60,5 | 46,5 | 14 | 36 | 19 | 27 | 27 604308.4
604309.1 604309 18 1/2 31 [ 235 | 64 50 14 | 40 | 24 | 32 | 27 604309.4
6043101 604310 22 3/4 35 | 275 | T 55 16 | 44 | 27 | 36 | 32 604310.4
950 160 604311.1 604311 28 1 38 | 305 | 77 59 18 | 47 | 36 | 41 | 41 604311.4
6043121 604312 35 11/4 45 | 345 | 89 69 | 20 | 56 | 41 | 50 | 50 604312.4
6043131 604313 42 1172 51 40 97 75 | 22 | 63 | 50 | 60 | 55 604313.4
604314.1 604314 6 1/4 23 16 52 40 12 [ 31 [ 12 | 17 | 19 604314.4
800 6043151 604315 8 1/4 24 17 | 545 |1 425 |12 | 32 | 14 | 19 | 19 604315.4
630 604316.1 604316 10 3/8 25 | 175 | 575 | 455 | 12 | 34 | 17 [ 22 | 22 604316.4
604317.1 604317 12 3/8 29 | 215 [ 605 | 485 | 12 | 38 | 17 | 24 | 22 604317.4
s 630 6043181 604318 14 1/2 30 22 68 54 14 [ 40 | 19 | 27 | 27 604318.4
6043191 604319 16 1/2 33 1245 | 69 55 14 | 43 [ 24 | 30 | 27 604319.4
400 604320.1 604320 20 3/4 37 1265 | 81 65 16 | 48 | 27 | 36 | 32 604320.4
420 604321.1 604321 25 1 42 30 91 73 18 | 54 | 36 | 46 | 41 604321.4
604322.1 604322 30 11/4 49 13551 99 79 |20 | 62 | 41 | 50 | 50 604322.4
315 604323.1 604323 38 1172 57 41 11 89 |22 [ 72 |50 | 60| 55 604323.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61....
Serie 60.... 61.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo M L1 L2 L3 L4 L5 L6 CH1 CH2 CH3 Completo B4
604404 .1 604404 6 10x1 19 12 [ 425 345 | 8 |27 |12 [ 14 | 14 604404.4
500 604405.1 604405 8 12x1,5 | 21 14 [ 495 | 375 | 12 | 29 | 12 | 17 | 17 604405.4
315 604406.1 604406 10 14x1,5 | 22 15 52 40 12 1 30 [ 14 | 19 | 19 604406.4
6044071 604407 12 16x1,5 | 24 17 54 42 12 | 32 | 17 | 22 | 22 604407.4
L 400 604408.1 604408 15 18x1,5 | 28 21 58 46 14 136 | 19 | 27 | 24 604408.4
604409.1 604409 18 22x15 | 31 [ 235 | 64 50 14 |1 40 | 24 | 32 | 27 604409.4
604410.1 604410 22 26x1,5 | 35 | 275 71 55 16 | 44 | 27 | 36 | 32 604410.4
950 160 604411.1 604411 28 33x2 | 38 | 305 | 77 59 18 | 47 | 36 | 41 | 41 604411.4
6044121 604412 35 42x2 | 45 | 345 | 89 69 | 20 | 56 | 41 | 50 | 50 604412.4
6044131 604413 42 48x2 51 40 97 75 | 22 | 63 | 50 | 60 | 55 604413.4
6044141 604414 6 12x1,5 | 23 16 52 40 12 | 31 |12 | 17 | 17 604414.4
800 6044151 604415 8 14x1,5 | 24 17 | 545 | 425 | 12 | 32 | 14 [ 19 | 19 604415.4
630 604416.1 604416 10 16x1,5 | 25 | 175 | 575 [ 455 | 12 | 34 | 17 | 22 | 22 604416.4
6044171 604417 12 18x1,5 | 29 | 215 | 60,5 | 485 | 12 | 38 | 17 | 24 | 24 604417.4
s 630 604418.1 604418 14 20x1,5 | 30 22 68 54 14 140 [ 19 | 27 | 27 604418.4
604419.1 604419 16 22x15 | 33 [ 245 | 69 55 14 | 43 | 24 | 30 | 27 604419.4
400 604420.1 604420 20 27x2 37 | 26,5 | 81 65 16 | 48 | 27 | 36 | 32 604420.4
420 604421.1 604421 25 33x2 | 42 30 91 73 18 | 54 | 36 | 46 | 41 604421.4
604422.1 604422 30 42x2 | 49 | 355 | 99 79 |20 | 62 | 41 | 50 | 50 604422.4
315 604423.1 604423 38 48x2 | 57 4 111 89 |22 | 72 | 50 | 60 | 55 604423.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .

[AST «




“T” LATERALE CON DADO GIREVOLE

Tipo: 6046...1 Corpo

Tipo: 6046.. Anello B3

L4

Tipo: 6046...4 Anello B4

L4

L2 L2
L1 i e
L2 CH3 } CH3 T T
CH1 CH1 CH1 “q T
e L
i —| i —
CH2 cH2 [ o L chz [o] | L3
D1 O-ring D1 O-ring D1 O-ring
m D1 m D1 m D1
Serie  60.... 61.... Ordinazione Ordinazione @ Tubo m m Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo CompletoB3 p1 p2 D1 D2 L L2 L3* | FL4 - LCHIT [CH2| (GH3 Completo B4
604604.1 604604 6 6 | 12x1,5 | 12x1,5 | 19 12 26 27 | 12 14 14 604604.4
500 604605.1 604605 8 8 | 14x1,5 | 14x1,5 | 21 14 | 275 | 29 | 12 17 17 604605.4
315 604606.1 604606 10 10 | 16x1,5 | 16x1,5 | 22 15 29 30 | 14 19 19 604606.4
6046071 604607 12 12 | 18x1,5 | 18x1,5 | 24 17 1295 | 32 | 17 | 22 | 22 604607.4
L 400 604608.1 604608 15 15 | 22x1,5 | 22x1,5 | 28 21 325 | 36 | 19 | 27 | 27 604608.4
604609.1 604609 18 18 | 26x1,5 | 26x1,56 | 31 | 235 | 355 | 40 | 24 | 32 | 32 604609.4
604610.1 604610 22 | 22 | 30x2 | 30x2 | 35 | 275 | 385 | 44 | 27 | 36 | 36 604610.4
950 160 604611.1 604611 28 | 28 | 36x2 | 36x2 | 38 | 30,5 | 415 | 47 | 36 | 4 41 604611.4
6046121 604612 35 | 35 | 45x2 | 45x2 | 45 | 345 | 51,5 | 56 | 41 50 | 50 604612.4
6046131 604613 42 | 42 | 52x2 | 52x2 | 51 40 56 63 | 50 | 60 | 60 604613.4
6046141 604614 6 6 | 14x1,5 | 14x1,5 | 23 16 27 31 12 17 17 604614.4
800 604615.1 604615 8 8 | 16x1,5 | 16x1,5 | 24 17 | 275 | 32 14 19 19 604615.4
630 604616.1 604616 10 10 | 18x1,5 | 18x1,5 | 25 | 175 | 30,5 | 34 | 17 | 22 | 22 604616.4
604617.1 604617 12 12 | 20x1,5 | 20x1,5 | 29 | 215 | 315 | 38 | 17 | 24 | 24 604617.4
s 630 604618.1 604618 14 14 | 22x1,5 | 22x1,5 | 30 22 35 40 | 19 | 27 | 27 604618.4
6046191 604619 16 16 | 24x1,5 | 24x1,5 | 33 | 245 | 36,5 | 43 | 24 | 30 | 30 604619.4
400 604620.1 604620 20 | 20 | 30x2 | 30x2 | 37 | 265 | 445 | 48 | 27 | 36 | 36 604620.4
420 604621.1 604621 25 | 25 | 36x2 | 36x2 | 42 30 50 54 | 36 | 46 | 46 604621.4
604622.1 604622 30 | 30 | 42x2 | 42x2 | 49 | 355 | 555 | 62 | 41 50 | 50 604622.4
315 604623.1 604623 38 | 38 | 52x2 | 52x2 | 57 4 63 72 | 50 | 60 | 60 604623.4
604624.1 604624 6S | 6L | 14x1,5 | 12x1,5 | 19 12 27 27 | 12 17 14 604624.4
S/L 500 315 604625.1 604625 8S | 8L | 16x1,5 | 14x1,5 | 21 14 | 275 | 29 | 14 19 17 604625.4
604626.1 604626 10S | 10L | 18x1,5 [ 16x1,5 | 24 17 30 32 | 17 | 22 | 19 604626.4
400 6046271 604627 12S [ 12 L | 20x1,5 | 18x1,5 | 24 17 31 32 | 17 | 24 | 22 604627.4
604628.1 604628 6L | 6S | 12x1,5 | 14x1,5 | 23 16 26 31 12 14 17 604628.4
L/s 500 315 604629.1 604629 8L | 8S | 14x1,5 | 16x1,5 | 24 17 | 275 | 32 | 14 17 19 604629.4
604630.1 604630 10L [ 10S | 16x1,5 [ 18x1,56 | 25 | 175 | 295 | 34 | 17 19 | 22 604630.4
400 604631.1 604631 121 [ 12S | 18x1,56 [ 20x1,5 | 29 | 21,5 | 30 38 | 17 | 22 | 24 604631.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .

[AST =




TERMINALE A “T” LATERALE COMPOSTO

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 6047...1 Corpo
Tipo: 6048...1 Corpo

Tipo: 6047.. Anello B3

Tipo: 6048.. Anello B3
L6

L2

L1

Tipo: 6047...4 Anello B4
Tipo: 6048...4 Anello B4

CH1

L6

L2

N
[ s =
L4 i' CH2 4 o CH2 L4 0 CH2
— O-ring L3 —— O-ring L3 —= O-ring L3
(= CH3 1 E CH3 | 2 CH3
L5 — L5 L5 ‘
G-M G-M G M
Serie 60.... 61.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 PTubo G 1 L2 L3 L4 L5 L6 CH1 CHZ CH3 Completo B4
604704.1 604704 6 1/8 19 12 | 425|345 | 8 27 | 12 14 14 604704.4
500 6047051 604705 8 1/4 21 14 |1 495 | 375 | 12 | 29 12 17 19 604705.4
315 604706.1 604706 10 1/4 22 15 52 40 12 | 30 | 14 19 19 604706.4
604707.1 604707 12 3/8 24 17 54 42 12 | 32 17 | 22 | 22 604707.4
L 400 604708.1 604708 15 1/2 28 21 605 | 465 | 14 | 36 | 19 | 27 | 27 604708.4
6047091 604709 18 1/2 31 [ 235 | 64 50 14 | 40 | 24 | 32 | 27 604709.4
6047101 604710 22 3/4 35 | 275 | T 55 16 | 44 | 27 | 36 | 32 604710.4
950 160 604711.1 604711 28 1 38 | 305 | 77 59 18 | 47 | 36 | 4 4 604711.4
6047121 604712 35 11/4 45 | 345 | 89 69 20 | 56 | 41 50 | 50 604712.4
6047131 604713 42 1172 51 40 97 75 22 | 63 | 50 | 60 | 55 604713.4
6047141 604714 6 1/4 23 16 52 40 12 | 31 12 17 19 604714.4
800 6047151 604715 8 1/4 24 17 | 545 | 425 | 12 | 32 | 14 19 19 604715.4
630 604716.1 604716 10 3/8 25 | 175 | 575 | 455 | 12 | 34 17 | 22 | 22 604716.4
6047171 604717 12 3/8 29 | 215 | 605 | 485 | 12 | 38 17 | 24 | 22 604717.4
S 630 6047181 604718 14 1/2 30 22 68 54 14 | 40 | 19 | 27 | 27 604718.4
6047191 604719 16 1/2 33 | 245 | 69 55 14 | 43 | 24 | 30 | 27 604719.4
400 6047201 604720 20 3/4 37 | 265 | 81 65 16 | 48 | 27 | 36 | 32 604720.4
420 60472141 604721 25 1 42 30 91 73 18 | 54 | 36 | 46 | 41 604721.4
6047221 604722 30 11/4 49 | 355 | 99 79 20 | 62 | 41 50 | 50 604722.4
315 6047231 604723 38 1172 57 41 111 89 22 | 72 | 50 | 60 | 55 604723.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .
Serie 60.... 61.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [barl [bar] Corpo Completogz PTubo M L1 12 L3 L4 L5 L6 CH1 CH2 CH3 oopnieroBa
604804.1 604804 6 10x1 8 | 345|425 | 345 | 8 27 | 12 14 14 604804.4
500 604805.1 604805 8 12x1,5| 12 37 | 495 | 375 | 12 | 29 12 17 17 604805.4
315 604806.1 604806 10 [ 14x1,56] 12 | 395 | 52 40 12 | 30 | 14 19 | 19 604806.4
6048071 604807 12 [16x1,5] 12 | 415 | 54 42 12 | 32 17 | 22 | 22 604807.4
L 400 604808.1 604808 15 [18x1,5]| 14 | 455 | 58 46 14 | 36 | 19 | 27 | 24 604808.4
604809.1 604809 18 [22x1,5] 14 | 495 | 64 50 14 | 40 | 24 | 32 | 27 604809.4
604810.1 604810 22 |26x15] 16 | 545 | 71 55 16 | 44 | 27 | 36 | 32 604810.4
950 160 604811.1 604811 28 33x2 | 18 59 77 59 18 | 47 | 36 | #1 41 604811.4
6048121 604812 35 42x2 | 20 | 68,5 | 89 69 20 | 56 | 41 50 | 50 604812.4
6048131 604813 42 48x2 | 22 75 97 75 22 | 63 | 50 | 60 | 55 604813.4
6048141 604814 6 12x1,5| 12 40 52 40 12 | 31 12 17 17 604814.4
800 604815.1 604815 8 14x1,5| 12 42 | 545 | 425 | 12 | 32 14 19 19 604815.4
630 604816.1 604816 10 [16x1,5] 12 | 445 | 575 | 455 | 12 | 34 | 17 | 22 | 22 604816.4
604817.1 604817 12 [18x1,5]| 12 | 475 | 60,5 | 485 | 12 | 38 | 17 | 24 | 24 604817.4
S 630 604818.1 604818 14 [20x1,5] 14 | 535 | 68 54 14 | 40 | 19 | 27 | 27 604818.4
604819.1 604819 16 [22x1,5] 14 | 545 | 69 55 14 | 43 | 24 | 30 | 27 604819.4
400 604820.1 604820 20 27x2 | 16 | 64,5 | 81 65 16 | 48 | 27 | 36 | 32 604820.4
420 604821.1 604821 25 33x2 | 18 | 725 | 91 73 18 | 54 | 36 | 46 | 41 604821.4
604822.1 604822 30 42x2 | 20 | 785 | 99 79 20 | 62 | M 50 | 50 604822.4
315 604823.1 604823 38 48x2 | 22 89 111 89 22 | 72 | 50 | 60 | 55 604823.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .

[AST =




“T” CENTRALE CON DADO GIREVOLE
Tipo: 6050...1 Corpo

Tipo: 6050.. Anello B3

Tipo: 6050...4 Anello B4

L1 CH3 CH1 L4 CH3 CH1 L4
CH1 L2 \ W L2 \ K L2
[ \‘ o o — i T 1 — i ‘ \ Yt
. e j R ; B T ﬂ ; % \ EL
| € — i P — i I L
CH2 0 L3 CH2 0 L3 CH2 0 i L3
D1 ] O-ring D1 O-ring D1 0-ring
m D1 m D1 m D1
Serie 60.... 61.... Ordinazione Ordinazione @ Tubo m m Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3  p1 D2 D1 D2 1 L2 L3 14 CH1 CH2 CH3 Completo B4
605004.1 605004 6 6 12x1,5 | 12x1,5 | 19 12 26 | 27 |12 | 14 | 14 605004.4
500 605005.1 605005 8 8 14x15 | 14x1,5 | 21 14 [ 275 |29 | 12 | 17 | 17 605005.4
315 605006.1 605006 10 10 | 16x1,5 | 16x1,5 | 22 15 29 [ 30 |14 |19 | 19 605006.4
605007.1 605007 12 12 | 18x1,5 | 18x1,5 | 24 17 [ 295 | 32 | 17 | 22 | 22 605007.4
L 400 605008.1 605008 15 15 | 22x1,5 | 22x1,5 | 28 21 325 |36 | 19 | 27 | 27 605008.4
605009.1 605009 18 18 | 26x1,5 | 26x1,5 | 31 | 235 | 355 | 40 | 24 | 32 | 32 605009.4
605010.1 605010 22 22 30x2 | 30x2 | 35 | 275 | 385 | 44 | 27 | 36 | 36 605010.4
950 160 605011.1 605011 28 28 36x2 36x2 | 38 | 305 | 415 | 47 [ 36 | 41 | M 605011.4
605012.1 605012 35 35 45x2 45x2 | 45 | 345 | 515 | 56 | 41 | 50 | 50 605012.4
605013.1 605013 42 42 52x2 52x2 51 40 56 | 63 | 50 | 60 | 60 605013.4
605014.1 605014 6 6 14x1,5 | 14x1,5 | 23 16 27 | 31 |12 | 17 | 17 605014.4
800 605015.1 605015 8 8 16x1,5 | 16x1,5 | 24 17 [ 275 | 32 | 14 | 19 | 19 605015.4
630 605016.1 605016 10 10 | 18x1,5 | 18x1,5 | 25 | 175 [ 30,5 | 34 | 17 | 22 | 22 605016.4
6050171 605017 12 12 | 20x1,5 | 20x1,5 | 29 | 215 | 31,5 | 38 | 17 | 24 | 24 605017.4
s 630 605018.1 605018 14 14 | 22x1,5 | 22x1,5 | 30 22 35 |40 | 19 | 27 | 27 605018.4
605019.1 605019 16 16 | 24x1,5 | 24x1,5 | 33 | 24,5 | 36,5 | 43 | 24 | 30 | 30 605019.4
400 605020.1 605020 20 20 30x2 30x2 | 37 | 26,5 | 445 | 48 | 27 | 36 | 36 605020.4
490 605021.1 605021 25 25 36x2 36x2 | 42 30 50 | 54 | 36 | 46 | 46 605021.4
605022.1 605022 30 30 42x2 | 42x2 | 49 | 355 | 555 | 62 | 41 | 50 | 50 605022.4
315 605023.1 605023 38 38 52x2 52x2 | 57 4 63 | 72 | 50 | 60 | 60 605023.4
605024.1 605024 6S 6L | 14x1,5 | 12x1,5 | 19 12 27 | 27 |12 | 17 | 14 605024.4
S/L 500 315 605025.1 605025 8S 8L | 16x1,5 | 14x1,5 | 21 14 275 129 | 14 [ 19 | 17 605025.4
605026.1 605026 10S | 10L | 18x1,5 | 16x1,5 | 24 17 30 [ 32 | 17 | 22 | 19 605026.4
400 605027.1 605027 128 | 12L | 20x1,5 | 18x1,5 | 24 17 31 32 | 17 | 24 | 22 605027.4
605028.1 605028 6L 6S | 12x1,5 | 14x1,5 | 23 16 26 | 31 |12 | 14 | 17 605028.4
L/s 500 315 605029.1 605029 8L 8S | 14x1,5 | 16x1,5 | 24 17 275 | 32 | 14 [ 17 | 19 605029.4
605030.1 605030 10L | 10S | 16x1,5 | 18x1,56 | 25 | 175 | 295 | 34 | 17 | 19 | 22 605030.4
400 605031.1 605031 121 | 128 | 18x1,56 1 20x1,5 ] 29 | 215 | 30 | 38 | 17 | 22 | 24 605031.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .

[AST «




TERMINALE A “T”” CENTRALE COMPOSTO

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 6051...1 Corpo
Tipo: 6052...1 Corpo

Tipo: 6051.. Anello B3
Tipo: 6052.. Anello B3

Tipo: 6051...4 Anello B4
Tipo: 6052...4 Anello B4

L6

CH1 L2 CH1 L2 CH1 L2
\ I T \
CH2 CH2
L3 L4 O-ring L3 L4 O-ring L3
CH3 CH3
L5 T L5 T
G-M G—M
Serie 60.... 61.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo CompletoB3 9 Tubo G 1 L2 L3 L4 L5 L6 CH1 CH2 CH3 comnieto s
605104.1 605104 6 1/8 19 12 425 | 345 8 27 | 12 | 14 14 605104.4
500 605105.1 605105 8 1/4 21 14 495 | 375 | 12 | 29 | 12 | 17 | 19 605105.4
315 605106.1 605106 10 1/4 22 15 52 40 12 1 30 | 14 | 19 | 19 605106.4
605107.1 605107 12 3/8 24 17 54 42 12 | 32 | 17 | 22 | 22 605107.4
L 400 605108.1 605108 15 1/2 28 21 60,5 | 4655 | 14 | 36 | 19 | 27 | 27 605108.4
605109.1 605109 18 1/2 31 23,5 64 50 14 | 40 | 24 | 32 | 27 605109.4
605110.1 605110 22 3/4 35 | 275 71 55 16 | 44 | 27 | 36 | 32 605110.4
250 | 160 605111.1 605111 28 1 38 | 305 77 59 18 | 47 | 36 | M 41 605111.4
605112.1 605112 35 11/4 45 | 34,5 89 69 20 | 56 | 41 50 | 50 605112.4
605113.1 605113 42 1172 51 40 97 75 22 | 63 | 50 | 60 | 55 605113.4
605114.1 605114 6 1/4 23 16 52 40 12 | 31 12 | 17 | 19 605114.4
800 605115.1 605115 8 1/4 24 17 545 | 425 | 12 | 32 | 14 | 19 | 19 605115.4
630 605116.1 605116 10 3/8 25 | 175 | 575 | 455 | 12 | 34 | 17 | 22 | 22 605116.4
6051171 605117 12 3/8 29 | 21,5 | 60,5 | 485 | 12 | 38 | 17 | 24 | 22 605117.4
S 630 605118.1 605118 14 1/2 30 22 68 54 14 | 40 | 19 | 27 | 27 605118.4
605119.1 605119 16 1/2 33 | 245 69 55 14 | 43 | 24 | 30 | 27 605119.4
400 605120.1 605120 20 3/4 37 | 265 81 65 16 | 48 | 27 | 36 | 32 605120.4
420 605121.1 605121 25 1 42 30 91 73 18 | 54 | 36 | 46 | 41 605121.4
605122.1 605122 30 11/4 49 | 355 99 79 20 | 62 | 41 50 | 50 605122.4
315 605123.1 605123 38 1172 57 4 11 89 22 | 72 | 50 | 60 | 55 605123.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .
Serie 60.... 61.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 PTubo M L1 L2 L3 L4 L5 L6 CH1 CHZ CH3 Completo B4
605204.1 605204 6 10x1 | 19 12 425 | 345 8 27 | 12 | 14 14 605204.4
500 605205.1 605205 8 12x1.5 | 21 14 495 | 375 | 12 | 29 | 12 | 17 | 17 605205.4
315 605206.1 605206 10 14x1.5| 22 15 52 40 12 1 30 | 14 | 19 | 19 605206.4
605207.1 605207 12 16x1.5| 24 17 54 42 12 | 32 | 17 | 22 | 22 605207.4
L 400 605208.1 605208 15 18x1.5| 28 21 58 46 14 |1 36 | 19 | 27 | 24 605208.4
605209.1 605209 18 | 22x1.5| 31 23,5 64 50 14 | 40 | 24 | 32 | 27 605209.4
6052101 605210 22 |26x1.5| 35 | 275 71 55 16 | 44 | 27 | 36 | 32 605210.4
250 | 160 605211.1 605211 28 33x2 | 38 | 305 77 59 18 | 47 | 36 | M 41 605211.4
605212.1 605212 35 42x2 | 45 | 34,5 89 69 20 | 56 | 41 50 | 50 605212.4
6052131 605213 42 48x2 | 51 40 97 75 22 | 63 | 50 | 60 | 55 605213.4
6052141 605214 6 12x1.5| 23 16 52 40 12 | 3 12 | 17 | 17 605214.4
800 605215.1 605215 8 14x1.5| 24 17 545 | 425 | 12 | 32 | 14 | 19 | 19 605215.4
630 605216.1 605216 10 16x1.5| 25 | 175 | 575 | 455 | 12 | 34 | 17 | 22 | 22 605216.4
605217.1 605217 12 18x1.5| 29 | 215 | 60,5 | 485 | 12 | 38 | 17 | 24 | 24 605217.4
S 630 605218.1 605218 14 | 20x1.5] 30 22 68 54 14 | 40 | 19 | 27 | 27 605218.4
605219.1 605219 16 |22x1.5| 33 | 24,5 69 55 14 | 43 | 24 | 30 | 27 605219.4
400 605220.1 605220 20 27x2 | 37 | 26,5 81 65 16 | 48 | 27 | 36 | 32 605220.4
420 6052211 605221 25 33x2 | 42 30 91 73 18 | 54 | 36 | 46 | 41 605221.4
605222.1 605222 30 42x2 | 49 | 35,5 99 79 20 | 62 | M 50 | 50 605222.4
315 605223.1 605223 38 48x2 | 57 4 11 89 22 | 72 | 50 | 60 | 55 605223.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .
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RIDUZIONE A CODOLO CON DADO GIREVOLE SERIE “L”

Tipo: 6053...1 Corpo Tipo: 6053.. Anello B3 Tipo: 6053...4 Anello B4
m D2
2_ _
chl e L3 L3
1 L | L2 L2
CH2 | O ‘
‘ N
,f¥Ji
D1 | O-ring D1 | O-ring D1 O-ring
m D1 m D1 m D1
Serie  60.... 61... Ordinazione Ordinazione 0 Tubo m m Ordinazione
DIN [bar]  [bar] Corpo CompletoB3  pq D2 D1 D2 L L2 L3T [GH) (CH2| (CH3 Completo B4
500 605301.1 605301 8 6 14x1,5 | 12X1,5 31 24 39 12 | 17 [ 14 605301.4
605302.1 605302 10 6 16x1,5 | 12X1,5 | 325 [ 2555 | 405 | 14 | 19 | 14 605302.4
315 605303.1 605303 12 6 18x1,5 | 12X1,5 | 32,5 [ 25,5 | 40,5 | 17 | 22 | 14 605303.4
400 605304.1 605304 15 6 22x1,5 | 12X1,5 [ 3555 | 28,5 | 435 | 19 | 27 | 14 605304.4
605305.1 605305 18 6 26x1,5 | 12X1,5 [ 36,5 | 295 | 445 [ 24 | 32 [ 14 605305.4
605306.1 605306 22 6 30x2 12X1,5 | 38,5 [ 31,5 | 46,5 | 27 | 36 | 14 605306.4
250 160 605307.1 605307 28 6 36x2 12X1,5 |1 395 [ 325 | 475 | 32 | 41 | 14 605307.4
605308.1 605308 35 6 45x2 12X1,5 45 38 53 41 [ 50| 14 605308.4
605309.1 605309 42 6 52x2 12X1,5 46 39 54 50 [ 60 | 14 605309.4
500 605310.1 605310 10 8 16x1,5 | 14X1,5 | 325 [ 2555 | 405 | 14 | 19 | 17 605310.4
315 605311.1 605311 12 8 18x1,5 | 14X1,5 | 32,5 [ 25,5 | 40,5 | 17 | 22 | 17 605311.4
400 605312.1 605312 15 8 22x1,5 | 14X1,5 [ 3555 | 28,5 | 435 | 19 | 27 [ 17 605312.4
605313.1 605313 18 8 26x1,5 | 14X1,5 [ 36,5 | 295 | 445 [ 24 | 32 [ 17 605313.4
6053141 605314 22 8 30x2 14X1,5 [ 385 | 315 | 46,5 | 27 | 36 | 17 605314.4
250 160 605315.1 605315 28 8 36x2 14X1,5 [ 395 | 32,5 | 475 [ 32 | 41 [ 17 605315.4
605316.1 605316 35 8 45x2 14X1,5 45 38 53 41 [ 50 | 17 605316.4
6053171 605317 42 8 52x2 14X1,5 46 39 54 50 [ 60 | 17 605317.4
605318.1 605318 12 10 18x1,5 | 16X1,5 | 33,5 [ 26,5 | 415 | 17 | 22 | 19 605318.4
400 315 605319.1 605319 15 10 22x1,5 | 16X1,5 [ 36,5 | 295 | 445 [ 19 | 27 [ 19 605319.4
605320.1 605320 18 10 26x1,5 | 16X1,5 | 375 | 30,5 [ 455 | 24 | 32 | 19 605320.4
605321.1 605321 22 10 30x2 16X1,5 [ 395 | 32,5 | 475 | 27 | 36 [ 19 605321.4
250 160 605322.1 605322 28 10 36x2 16X1,5 [ 40,5 | 335|485 [ 32 | 41 [ 19 605322.4
L 605323.1 605323 35 10 45x2 16X1,5 46 39 54 41 [ 50 | 19 605323.4
6053241 605324 42 10 52x2 16X1,5 47 40 55 50 [ 60 | 19 605324.4
400 315 605325.1 605325 15 12 22x1,5 | 18X1,5 [ 36,5 | 295 | 445 [ 19 | 27 [ 22 605325.4
605326.1 605326 18 12 26x1,5 | 18X1,5 | 375 | 30,5 [ 455 [ 24 | 32 | 22 605326.4
605327.1 605327 22 12 30x2 18X1,5 [ 395 | 325 | 475 | 27 | 36 | 22 605327.4
250 160 605328.1 605328 28 12 36x2 18X1,5 | 40,5 [ 33,5 | 48,5 [ 32 | 41 | 22 605328.4
605329.1 605329 35 12 45x2 18X1,5 | 46 39 54 | 41 | 50 [ 22 605329.4
605330.1 605330 42 12 52x2 18X1,5 47 40 55 50 | 60 | 22 605330.4
400 315 605331.1 605331 18 15 26x1,5 | 22X1,5 [ 38,5 | 31,5 | 46,5 | 24 | 32 | 27 605331.4
605332.1 605332 22 15 30x2 | 22X1,5 | 395 | 325 [ 475 | 27 | 36 | 27 605332.4
605333.1 605333 28 15 36x2 | 22X1,5 | 415 | 345 [ 495 | 32 | 41 | 27 605333.4
605334.1 605334 35 15 45x2 22X1,5 47 40 55 41 | 50 | 27 605334.4
605335.1 605335 42 15 52x2 | 22X1,5 | 48 4 56 | 50 | 60 [ 27 605335.4
605336.1 605336 22 18 30x2 26X1,5 | 405 | 33 | 495 | 27 [ 36 | 32 605336.4
605337.1 605337 28 18 36x2 26X1,5 | 415 34 1505|3241 (32 605337.4
250 160 605338.1 605338 35 18 45x2 26X1,5 47 1395 | 56 | 41 [ 50 | 32 605338.4
605339.1 605339 42 18 52x2 26X1,5 48 40,5 57 50 | 60 | 32 605339.4
605340.1 605340 28 22 36x2 30X2 | 435 | 36 [ 525 |32 | 41| 36 605340.4
605341.1 605341 35 22 45x2 30X2 49 | 415 | 58 | 41 | 50 [ 36 605341.4
605342.1 605342 42 22 52x2 30X2 50 42,5 59 50 | 60 | 36 605342.4
605343.1 605343 35 28 45x2 36X2 49 | 415 ] 58 | 41 [ 50 [ 41 605343.4
605344 .1 605344 42 28 52x2 36X2 50 42,5 59 50 | 60 | 41 605344.4
605345.1 605345 42 35 52x2 45X2 52 41,5 63 50 | 60 | 50 605345.4
605346.1 605346 8 6 14x1,5 | 14x1,5 35 28 43 14 [ 17 [ 17 605346.4
500 605347.1 605347 10 6 16x1,5 | 14x1,5 | 355 | 285 [ 435 | 14 | 19 | 17 605347.4
L/s 315 605348.1 605348 10 8 16x1,5 | 16x1,5 | 375 | 305 [ 455 [ 17 | 19 | 19 605348.4
605349.1 605349 12 8 18x1,5 | 16x1,5 | 375 | 30,5 [ 455 | 17 | 22 | 19 605349.4
400 605350.1 605350 12 10 18x1,5 | 18x1,5 | 37,5 30 | 46,5 | 19 [ 22 | 22 605350.4
605351.1 605351 15 12 22x1,5 | 20x1,5 [ 415 | 34 | 505 | 22 | 27 | 24 605351.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .

[AST =



RIDUZIONE A CODOLO CON DADO GIREVOLE SERIE “S”

Tipo: 6054...1 Corpo Tipo: 6054.. Anello B3 Tipo: 6054...4 Anello B4
m D2
D2_ _
cH1 | L3 L3
1 L | L2 L2
CH2 | 0 ‘
‘ N
f*Jl
D1 | O-ring D1 | O-ring D1 | O-ring
m D1 m D1 m D1
Serie 60... 61... Ordinazione Ordinazione @ Tubo m m Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo CompletoB3 p1 p2 D1 D2 = Lz L3 CH1 CHZ CH3 Completo B4
800 605401.1 605401 8 6 16x1,5 | 14x1,5 36 29 44 14 19 17 605401.4
630 605402.1 605402 10 6 18x1,5 | 14x1,5 39 32 47 17 22 17 605402.4
605403.1 605403 12 6 |[20x1,5 ([ 14x1,5 [ 38,5 31,5 | 46,5 17 24 17 605403.4
630 6054041 605404 14 6 | 22x1,56 | 14x15 | 41 34 49 19 | 27 | 17 605404.4
605405.1 605405 16 6 24x1,5 | 14x1,56 | 45,5 | 38,5 [ 53,5 22 30 17 605405.4
400 605406.1 605406 20 6 30x2 | 14x1,5 48 4 56 27 36 17 605406.4
420 605407.1 605407 25 6 36x2 [ 14x1,5 [ 52,5 | 455 | 60,5 32 46 17 605407.4
605408.1 605408 30 6 42x2 | 14x1,5 57 50 65 41 50 17 605408.4
315 605409.1 605409 38 6 52x2 | 14x1,56 | 59 52 67 50 | 60 | 17 605409.4
800 605410.1 605410 10 8 [18x1,5 | 16x1,5 ] 38,5 | 31,5 | 46,5 | 17 | 22 | 19 605410.4
630 605411.1 605411 12 8 |[20x1,5| 16x1,5| 38,5 | 31,5 | 46,5 | 17 | 24 | 19 605411.4
630 605412.1 605412 14 8 [22x15 [ 16x1,5 | 41 34 49 19 [ 27 | 19 605412.4
605413.1 605413 16 8 |[24x1,5 | 16x1,5 | 455 | 38,5 | 53,5 | 22 | 30 | 19 605413.4
400 6054141 605414 20 8 30x2 | 16x1,5 48 4 56 27 36 19 605414.4
420 605415.1 605415 25 8 36x2 | 16x1,56 | 52,5 | 455 | 605 | 32 [ 46 [ 19 605415.4
605416.1 605416 30 8 42x2 | 16x1,5 57 50 65 41 50 19 605416.4
315 6054171 605417 38 8 52x2 | 16x1,5 | 59 52 67 50 | 60 | 19 605417.4
630 605418.1 605418 12 | 10 | 20x1,5 | 18x1,5 | 38,5 31 475 | 19 | 24 | 22 605418.4
630 605419.1 605419 14 | 10 | 22x1,5 | 18x1,5 | 41 33,5 50 19 | 27 | 22 605419.4
605420.1 605420 16 10 | 24x1,5 |1 18x1,5 | 455 38 54,5 22 30 22 605420.4
400 605421.1 605421 20 10 30x2 [ 18x1,5 48 40,5 57 27 36 22 605421.4
490 6054221 605422 25 10 36x2 | 18x1,56 | 52,5 45 61,5 32 46 22 605422.4
S 950 605423.1 605423 30 10 42x2 | 18x1,5 57 49,5 66 4 50 22 605423.4
6054241 605424 38 10 52x2 | 18x1,5 59 51,5 68 50 60 22 605424.4
630 630 605425.1 605425 14 12 1 22x1,5 | 20x1,5 43 35,5 52 22 27 24 605425.4
605426.1 605426 16 12 |1 24x1,5 1 20x1,5 | 455 38 54,5 22 30 24 605426.4
400 6054271 605427 20 12 30x2 | 20x1,5 48 40,5 57 27 36 24 605427.4
420 605428.1 605428 25 12 36x2 | 20x1,5 | 52,5 45 61,5 32 46 24 605428.4
605429.1 605429 30 12 42x2 | 20x1,5 57 49,5 66 4 50 24 605429.4
315 605430.1 605430 38 12 52x2 | 20x1,5 59 51,5 68 50 60 24 605430.4
630 6054311 605431 16 14 | 24x1,5 | 22x1,5 | 475 39,5 57,5 24 30 27 605431.4
400 605432.1 605432 20 14 30x2 | 22x1,5 50 42 60 27 36 27 605432.4
605433.1 605433 25 14 36x2 | 22x1,5 | 545 [ 46,5 | 64,5 32 46 27 605433.4
950 605434 .1 605434 30 14 42x2 | 22x1,5 59 51 69 4 50 27 605434.4
605435.1 605435 38 14 52x2 | 22x1,5 61 53 71 50 60 27 605435.4
605436.1 605436 20 16 30x2 [ 24x1,5 50 41,5 60 27 36 30 605436.4
400 6054371 605437 25 16 36x2 | 24x1,5 | 54,5 46 64,5 32 46 30 605437.4
420 605438.1 605438 30 16 42x2 | 24x1,5 59 50,5 69 41 50 30 605438.4
315 605439.1 605439 38 16 52x2 | 24x1,5 61 52,5 71 50 60 30 605439.4
6054401 605440 25 20 36x2 30x2 56,5 46 67,5 32 46 36 605440.4
400 6054411 605441 30 20 42x2 30x2 61 50,5 72 41 50 36 605441.4
6054421 605442 38 20 52x2 30x2 63 52,5 74 50 60 36 605442.4
6054431 605443 30 25 42x2 36x2 63 51 75 4 50 46 605443.4
315 6054441 605444 38 25 52x2 36x2 65 53 77 50 60 46 605444.4
6054451 605445 38 30 52x2 42x2 67 53,5 80 50 60 50 605445.4
605446.1 605446 8 6 16x1,5 [ 12x1,5 34 27 42 14 19 14 605446.4
6054471 605447 10 6 18x1,5 [ 12Xx,5 37 30 45 17 22 14 605447.4
S/L 500 315 6054481 605448 10 8 18x1,5 [ 14x1,5 37 30 45 17 22 17 605448.4
605449.1 605449 12 8 |20x1,5 | 14x1,5 | 36,5 | 295 | 445 17 24 17 605449.4
605450.1 605450 12 10 | 20x1,5 | 16x1,5 | 375 30,5 | 455 17 24 19 605450.4
400 605451.1 605451 16 12 ] 24x1,5 1 18x1,5 | 445 37,5 52,5 22 30 22 605451.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .
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GOMITO A 45° CON DADO GIREVOLE
Tipo: 6055...1 Corpo

Tipo: 6055.. Anello B3

Tipo: 6055...4 Anello B4

L3

L4

L2

CH1

CH2

&

CH3

m D1

D1 O-ring

Serie 60.... 61.... Ordinazione Ordinazione @ Tubo m m Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo CompletoB3  pq D2 D1 D2 = = L3 L4 CH1 CHZ CH3 Completo B4
605504.1 605504 6 6 |12x1,5[12x1,5| 16 9 26 24 | 11 | 14 | 14 | 605504.4
605505.1 605505 8 8 [14x1,5|14x15]| 17 10 | 275 | 25 | 14 | 17 | 17 | 605505.4
315 315 605506.1 605506 10 10 | 16x1,5[16x1,5| 18 11 29 26 | 14 | 19 | 19 | 605506.4
605507.1 605507 12 12 | 18x1,5|18x1,5| 19 12 1295 | 27 [ 19 | 22 | 22 605507.4
L 605508.1 605508 15 15 |22x1,5|22x1,5| 22 15 1325 | 30 |22 | 27 | 27 | 605508.4
605509.1 605509 18 18 [ 26x1,5/26x1,5| 24 | 16,5 | 355 | 33 | 27 | 32 | 32 | 605509.4
605510.1 605510 22 22 | 30x2 | 30x2 | 26 | 185 | 385 | 35 | 27 | 36 | 36 | 605510.4
160 160 605511.1 605511 28 28 | 36x2 | 36x2 | 30,5 | 23 | 415 (395 |33 |41 | M 605511.4
605512.1 605512 35 35 | 45x2 | 45x2 | 34 | 235 | 515 | 45 | 41 | 50 | 50 | 605512.4
605513.1 605513 42 42 | 52x2 | 52x2 | 37 26 53 49 | 48 | 60 | 60 | 605513.4
605514.1 605514 6 6 | 14x1,5[14x1,5| 18 11 27 26 | 14 | 17 | 17 605514.4
605515.1 605515 8 8 |16x1,5[16x1,5| 19 12 | 275 | 27 [ 14 | 19 | 19 605515.4
630 630 605516.1 605516 10 10 | 18x1,5[18x1,5| 20 | 125 | 305 | 29 | 19 | 22 | 22 | 605516.4
605517.1 605517 12 12 |120x1,5[20x1,5| 23 | 155 | 315 | 32 | 19 | 24 | 24 605517.4
s 605518.1 605518 14 14 122x1,5[22x1,5| 24 16 35 34 |22 | 27 | 27 | 605518.4
605519.1 605519 16 16 | 24x1,5[24x1,5| 24 | 155 | 36,5 | 34 | 27 | 30 | 30 | 605519.4
400 400 605520.1 605520 20 20 | 30x2 | 30x2 | 26,5 | 16 | 445 | 375 | 27 | 36 | 36 | 605520.4
605521.1 605521 25 25 | 36x2 | 36x2 | 32 20 50 44 | 33 | 46 | 46 | 605521.4
605522.1 605522 30 30 | 42x2 | 42x2 | 375 | 24 | 555 | 50,5 | 41 | 50 | 50 | 605522.4
315 315 605523.1 605523 38 38 | 52x2 | 52x2 | 40 24 58 55 |48 | 60 | 60 | 605523.4
605524.1 605524 6S | 6L |14x1,5[12x1,5| 16 9 27 24 | 14 | 17 | 14 | 605524.4
s/L | 315 315 605525.1 605525 8S | 8L |16x1,5[14x1,5| 17 10 | 275 | 25 |14 | 19 | 17 | 605525.4
605526.1 605526 10S | 10L |18x1,5[16x1,5| 18 11 30 26 | 19 | 22 | 19 | 605526.4
605527.1 605527 12S | 12L |20x1,56[18x1,5| 19 12 31 27 [ 19 [ 24 | 22 | 605527.4
605528.1 605528 6L | 6S [12x1,5|14x1,5| 18 11 26 26 | 14 | 14 | 17 | 605528.4
Us | 315 315 605529.1 605529 8L | 8S [14x1,5|16x1,5]| 19 12 | 275 | 27 | 14 | 17 | 19 | 605529.4
605530.1 605530 10L | 10S |16x1,5]18x1,5| 20 | 1256 [ 295 | 29 |19 | 19 | 22 | 605530.4
605531.1 605531 121 | 12S |18x1,5]120x1,5] 23 | 155 | 30 32 |19 | 22 | 24 | 605531.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .
PORTA MANOMETRO CON DADO GIREVOLE
Filetto gas cilindrico
Tipo: 6060..
Con rondella con o-ring
Serie 60.... 61.... Ordinazione
DIN [bar]  [bar] completo @ Tubo G o L L2 L3 CH1 CH2
606004 6 1/4 12x1,5 45 14,5 21,5 19 14
L 315 315 606005 8 1/4 14x1,5 45 14,5 21,5 19 17
606006 10 1/4 16x1,5 45 14,5 22 19 19
606007 12 1/4 18x1,5 4,5 14,5 22 19 22
606014 6 1/2 14x1,5 5 20 23 30 17
606015 8 1/2 16x1,5 5 20 23,5 30 19
S 630 | 630 606016 10 112 18x1.5 5 20 245 30 22
606017 12 1/2 20x1,5 5 20 24,5 30 24
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .

Articoli non previsti dalla norma ISO 8434-1 disponibili su richiesta.
Manometro non incluso.
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DISTANZIATORE CON DADO GIREVOLE
Tipo: 6061...1 Corpo

Tipo: 6061.. Anello B3

Tipo: 6061...4 Anello B4

D2 D2
m D2 } ,,«?,,ﬁ,
D2
] g%
== —
CH1 ! " CH1 a1
IE.‘ - B
‘ o 7 > >
CH2 0 | CH2 0
I L L&A
D1 O-ring D1 0-ring D1 O-ring
m D1 m D1 m D1
Serie  60.... 61.. Ordinazione  Ordinazione ﬂTDl;ho m D1 L1 L2 L3 CH1 chp  Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 D2 m D2 Completo B4
6061041 606104 6 12x1,5 43 36 51 12 14 606104.4
500 06105.1 606105 8 14x1,5 43 36 51 14 17 606105.4
315 06106.1 606106 10 16x1.5 43 36 51 17 19 606106.4
606107.1 606107 12 18x1,5 43,5 36,5 51,5 19 22 606107.4
L 400 06108.1 0610 15 22x1,5 43,5 36,5 51,5 24 27 06108.4
0610 061 18 26x1.5 44 36.5 53 27 32 06109.4
0611 0611 22 30x2 47 39,5 56 32 36 606110.4
950 160 606111.1 606111 28 36x2 47 39,5 56 4 4 606111.4
06112.1 06112 35 45x2 60 49,5 71 46 50 06112.4
06113.1 06113 42 52x2 71 60 83 55 60 06113.4
06114.1 06114 6 14x1.5 43,5 36,5 51,5 14 17 06114.4
800 606115.1 606115 8 16x1,5 43,5 36.5 51,5 17 19 606115.4
630 06116.1 06116 10 18x1.5 44 36.5 53 19 22 506116.4
061171 06117 12 20x1.5 44 36.5 53 22 24 606117.4
s 630 06118.1 0611 14 22x1.5 48 40 58 24 27 06118.4
06119.1 06119 16 24x1,5 48,5 40 58,5 27 30 06119.4
400 06120.1 60612( 20 30x2 56 455 67 32 36 606120.4
420 6121.1 06121 25 36x2 62 50 74 4 46 506121.4
6122.1 06122 30 42x2 69 555 82 46 50 06122.4
315 06123.1 06123 38 52x2 755 59.5 90.5 55 60 606123.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 60.... iniziale con 61.... .
VALVOLA DI RITEGNO INTERMEDIA
Tipo: 5001...1 Corpo Tipo: 5001.. Anello B3 Tipo: 5001...4 Anello B4
L1 L3 L3
L2 L2
INSS=== —— N e N\
U"",Y/I/ /’ N [ il al N I il .
‘ & nd ‘ E -
CH2 CH2
CH1 CH1
Serie 50.... 51... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo L L2 L3 CH1 CH2 @ pass. Completo B4
5001041 500104 6 68 54 83 19 14 4 500104.4
5001051 500105 8 68 54 83 19 17 4 500105.4
250 250 500106.1 500106 10 70 56 85 19 19 4 500106.4
5001071 500107 12 76 62 91 32 22 8 500107.4
L 500108.1 500108 15 81 67 97 4 27 11 500108.4
160 160 500109.1 500109 18 81 66 98 4 32 11 500109.4
500110.1 500110 22 94 79 111 50 36 18 500110.4
500111.1 500111 28 94 79 112 50 4 18 500111.4
100 100 500112.1 500112 35 116 95 138 70 50 29 500112.4
500113.1 500113 42 116 94 139 70 60 29 500113.4
500114.1 500114 6 72 58 87 19 17 4 500114.4
500115.1 500115 8 72 58 87 19 19 4 500115.4
500116.1 500116 10 78 63 95 32 22 7 500116.4
400 400 500117.1 500117 12 78 63 95 32 24 8 500117.4
S 500118.1 500118 14 85 69 104 4 27 10 500118.4
500119.1 500119 16 85 68 104 41 30 11 500119.4
500120.1 50012( 20 98 77 120 50 36 16 500120.4
500121.1 500121 25 102 78 126 50 46 18 500121.4
250 250 500122.1 500122 30 124 97 150 70 50 25 500122.4
500123.1 500123 38 128 96 157 70 60 29 500123.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AlISI 316, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 50.... con 54.... .
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VALVOLA DI RITEGNO DI ESTREMITA CON GUARNIZIONE PIANA
Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 5002...1 Corpo Tipo: 5002.. Anello B3 Tipo: 5002...4 Anello B4
Tipo: 5003...1 Corpo Tipo: 5003.. Anello B3 Tipo: 5003...4 Anello B4
b H
CH2 | %} 3 CH2 | 3
i !
L4 L4
CH1 1 2 |1 CH1 1 L2 CH1 t L2
(=S = (=S
L3 * L3 * L3
I I I
G—M G—M G—-M
Serie 50.... 51.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo G L L2 L3 L4 CH1  CH2 Bpass. Completo B4
500204.1 500204 6 1/8 60 53 8 67,5 19 14 4 500204.4
500205.1 500205 8 1/4 60 53 12 67,5 19 17 4 500205.4
250 250 500206.1 500206 10 1/4 61 54 12 68,5 19 19 4 500206.4
5002071 500207 12 3/8 67,5 60,5 12 75 32 22 8 500207.4
L 500208.1 500208 15 1/2 72 65 14 80 41 27 11 500208.4
160 160 500209.1 500209 18 1/2 72 64,5 14 80,5 41 32 1 500209.4
500210.1 500210 22 3/4 83 755 16 91,5 50 36 16 500210.4
500211.1 500211 28 1 83 75,5 18 92 50 4 18 500211.4
100 100 5002121 500212 35 11/4 103 92,5 20 114 70 50 25 500212.4
5002131 500213 42 1172 103 92 22 114,5 70 60 29 500213.4
5002141 500214 6 1/4 62 55 12 69,5 19 17 4 500214.4
5002151 500215 8 1/4 62 55 12 69,5 19 19 4 500215.4
500216.1 500216 10 3/8 68,5 61 12 77 32 22 7 500216.4
400 400 5002171 500217 12 3/8 68,5 61 12 77 32 24 8 500217.4
S 500218.1 500218 14 1/2 74 66 14 83,5 4 27 10 500218.4
500219.1 500219 16 1/2 74 65,5 14 83,5 41 30 1 500219.4
5002201 500220 20 3/4 85 74,5 16 96 50 36 16 500220.4
5002211 500221 25 1 87 75 18 99 50 46 18 500221.4
250 250 5002221 500222 30 11/4 107 93,5 20 120 70 50 25 500222.4
500223.1 500223 38 11/2 109 93 22 | 1235 | 70 60 29 500223.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 50.... con 54.... .

Serie 50.... 51.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [barl Corpo  CompletoB3 2Tubo M L L2 L3 L4 CH1 CHZ B@pass. ¢omoleto B4
500304.1 500304 6 10x1 60 53 8 67,5 19 14 4 500304.4

500305.1 500305 8 12x1,5 60 53 12 67,5 19 17 4 500305.4

250 250 500306.1 500306 10 14x1,5 61 54 12 68,5 19 19 4 500306.4
5003071 500307 12 16x1,5 67 60 12 74,5 32 22 8 500307.4

L 500308.1 500308 15 18x1,5 72 65 12 80 4 27 1 500308.4
160 160 500309.1 500309 18 22x1,5 72 64,5 14 80,5 4 32 11 500309.4
500310.1 500310 22 26x1,5 83 75,5 16 91,5 50 36 18 500310.4

500311.1 500311 28 33x2 83 75,5 18 92 50 4 18 500311.4

100 100 500312.1 500312 35 42x2 103 92,5 20 114 70 50 25 500312.4
5003131 500313 42 48x2 103 92 22 114,5 70 60 29 500313.4

5003141 500314 6 12x1,5 62 55 12 69,5 19 17 4 500314.4

5003151 500315 8 14x1,5 62 55 12 69,5 19 19 4 500315.4

500316.1 500316 10 16x1,5 | 68,5 61 12 77 32 22 7 500316.4

400 400 500317.1 500317 12 18x1,5 | 68,5 61 12 77 32 24 8 500317.4

S 500318.1 500318 14 20x1,5 74 66 14 83,5 4 27 10 500318.4
500319.1 500319 16 22x1,5 74 65,5 14 83,5 4 30 11 500319.4

500320.1 500320 20 27x2 85 74,5 16 96 50 36 16 500320.4

5003211 500321 25 33x2 87 75 18 99 50 46 18 500321.4

250 250 500322.1 500322 30 42x2 107 93,5 20 120 70 50 25 500322.4
500323.1 500323 38 48x2 109 93 22 123,5 70 60 29 500323.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 50.... con 54.... .
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VALVOLA DI RITEGNO DI ESTREMITA CON GUARNIZIONE PIANA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 5004...1 Corpo Tipo: 5004.. Anello B3 Tipo: 5004...4 Anello B4
Tipo: 5005...1 Corpo Tipo: 5005.. Anello B3 Tipo: 5005...4 Anello B4

J — l

CH2 | 3 CH2 @
;| ‘ @

L4 L4
CHI1 1 L | CH1 1 L2 CH1 1 L2
(=S (=S (=S
L3 | L3 | L3

f T T

G—M G—M G—M
Serie 50.... 51.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 P Tubo G L1 L2 L3 L4 CH1 CH2 Ppass. Completo B4
5004041 500404 6 1/8 60 53 8 67,5 19 14 4 500404.4
500405.1 500405 8 1/4 60 53 12 67,5 19 17 4 500405.4
250 250 500406.1 500406 10 1/4 61 54 12 68,5 19 19 4 500406.4
5004071 500407 12 3/8 67,5 60,5 12 75 32 22 8 500407.4
L 5004081 500408 15 1/2 72 65 14 80 41 27 11 500408.4
160 160 500409.1 500409 18 1/2 72 64,5 14 80,5 g 32 11 500409.4
500410.1 500410 22 3/4 83 75,5 16 91,5 50 36 16 500410.4
500411.1 500411 28 1 83 75,5 18 92 50 g 18 500411.4
100 100 5004121 500412 35 11/4 103 92,5 20 114 70 50 25 500412.4
5004131 500413 42 1172 103 92 22 114,5 70 60 29 500413.4
5004141 500414 6 1/4 62 55 12 69,5 19 17 4 500414.4
5004151 500415 8 1/4 62 55 12 69,5 19 19 4 500415.4
500416.1 500416 10 3/8 68,5 61 12 77 32 22 7 500416.4
400 400 5004171 500417 12 3/8 68,5 61 12 77 32 24 8 500417.4
S 500418.1 500418 14 1/2 74 66 14 83,5 Y 27 10 500418.4
500419.1 500419 16 1/2 74 65,5 14 83,5 Y 30 11 500419.4
500420.1 500420 20 3/4 85 74,5 16 96 50 36 16 500420.4
500421.1 500421 25 1 87 75 18 99 50 46 18 500421.4
250 250 5004221 500422 30 11/4 107 93,5 20 120 70 50 25 500422.4
500423.1 500423 38 11/2 109 93 22 123,5 70 60 29 500423.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 50.... con 54.... .

Serie 50.... b51.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo M L1 L2 L3 L4 CH1  CHZ @pass. Completo B4
500504.1 500504 6 10x1 60 53 8 67,5 19 14 4 500504.4

500505.1 500505 8 12x1,5 60 53 12 67,5 19 17 4 500505.4

250 250 500506.1 500506 10 14x1,5 61 54 12 68,5 19 19 4 500506.4
500507.1 500507 12 16x1,5 67 60,5 12 74,5 32 22 8 500507.4

L 500508.1 500508 15 18x1,5 72 65 12 80 41 27 11 500508.4
160 160 500509.1 500509 18 22x1,5 72 64,5 14 80,5 41 32 11 500509.4
500510.1 500510 22 26x1,5 83 75,5 16 91,5 50 36 18 500510.4

500511.1 500511 28 33x2 83 75,5 18 92 50 41 18 500511.4

100 100 500512.1 500512 35 42x2 103 92,5 20 114 70 50 25 500512.4
500513.1 500513 42 48x2 103 92 22 114,5 70 60 29 500513.4

500514.1 500514 6 12x1,5 62 55 12 69,5 19 17 4 500514.4

500515.1 500515 8 14x1,5 62 55 12 69,5 19 19 4 500515.4

500516.1 500516 10 16x1,5 68,5 61 12 77 32 22 7 500516.4

400 400 5005171 500517 12 18x1,5 68,5 61 12 77 32 24 8 500517.4

S 500518.1 500518 14 20x1,5 74 66 14 83,5 4 27 10 500518.4
500519.1 500519 16 22x1,5 74 65,5 14 83,5 4 30 11 500519.4

500520.1 500520 20 27x2 85 74,5 16 96 50 36 16 500520.4

500521.1 500521 25 33x2 87 75 18 99 50 46 18 500521.4

250 250 500522.1 500522 30 42x2 107 93,5 20 120 70 50 25 500522.4
500523.1 500523 38 48x2 109 93 22 123,5 70 60 29 500523.4

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AlSI 316, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 50.... con 54.... .
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VALVOLA DI RITEGNO DI ESTREMITA
Filetto gas conico - Filetto NPT

Tipo: 5006...1 Corpo
Tipo: 5007...1 Corpo

Tipo: 5006.. Anello B3
Tipo: 5007.. Anello B3

-

Tipo: 5006...4 Anello B4
Tipo: 5007...4 Anello B4

CH2 \ %ﬁ r CH2
? =
= = L4 = L4
CH1 t 1z |- CH1 t L2 CH1 t L2
(=S Il.‘ (=S
| L3 . L3 - ’j L3
G-P G—P G—P
Serie  50.... 51.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar]  [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo G U L2 L3 L4 CH1 CH2 @pass. Completo B4
500604.1 500604 6 1/8 58 51 10 65,5 19 14 4
500605.1 500605 8 1/4 58 51 15 65,5 19 17 4 500605.4
250 250 500606.1 500606 10 1/4 59 52 15 66,5 19 19 4 500606.4
5006071 500607 12 3/8 65 58 15 72,5 32 22 8 500607.4
L 500608.1 500608 15 1/2 69 62 19 77 4 27 11 500608.4
160 160 500609.1 500609 18 1/2 69 61,5 19 775 4 32 11 500609.4
500610.1 500610 22 3/4 80 72,5 19 88,5 50 36 16 500610.4
500611.1 500611 28 1 80 72,5 24 89 50 41 18 500611.4
100 100 5006121 500612 35 11/4 100 89,5 25 111 70 50 25 500612.4
5006131 500613 42 1172 100 89 25 111,56 70 60 29 500613.4
5006141 500614 6 1/4 60 53 15 67,5 19 17 4 500614.4
500615.1 500615 8 1/4 60 53 15 67,5 19 19 4 500615.4
500616.1 500616 10 3/8 66 58,5 15 74,5 32 22 7 500616.4
400 400 5006171 500617 12 3/8 66 58,5 15 74,5 32 24 8 500617.4
S 500618.1 500618 14 1/2 71 63 19 80,5 4 27 10 500618.4
500619.1 500619 16 1/2 71 62,5 19 80,5 4 30 11 500619.4
500620.1 500620 20 3/4 82 715 19 93 50 36 16 500620.4
5006211 500621 25 1 84 72 24 96 50 46 18 500621.4
250 250 500622.1 500622 30 11/4 104 90,5 25 117 70 50 25 500622.4
500623.1 500623 38 1172 106 90 25 120,5 70 60 29 500623.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 50.... con 54.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
Serie  50.... 51.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 @ Tubo P L L2 L3 L4 CH1  CH2 Mpass. Completo B4
500704.1 500704 6 1/8 58 51 10 65,5 19 14 4 500704.4
500705.1 500705 8 1/4 58 51 15 65,5 19 17 4 500705.4
250 250 500706.1 500706 10 1/4 59 52 15 66,5 19 19 4 500706.4
5007071 500707 12 3/8 65 58 15 72,5 32 22 8 500707.4
L 500708.1 500708 15 1/2 69 62 19 77 4 27 11 500708.4
160 160 500709.1 500709 18 1/2 69 61,5 19 775 4 32 11 500709.4
5007101 500710 22 3/4 80 72,5 19 88,5 50 36 16 500710.4
500711.1 500711 28 1 80 72,5 24 89 50 41 18 500711.4
100 100 5007121 500712 35 11/4 100 89,5 25 111 70 50 25 500712.4
5007131 500713 42 1172 100 89 25 111,5 70 60 29 500713.4
5007141 500714 6 1/4 60 53 15 67,5 19 17 4 500714.4
500715.1 500715 8 1/4 60 53 15 67,5 19 19 4 500715.4
500716.1 500716 10 3/8 66 58,5 15 74,5 32 22 7 500716.4
400 400 500717.1 500717 12 3/8 66 58,5 15 74,5 32 24 8 500717.4
S 500718.1 500718 14 1/2 71 63 19 80,5 4 27 10 500718.4
5007191 500719 16 1/2 71 62,5 19 80,5 4 30 11 500719.4
500720.1 500720 20 3/4 82 71,5 19 93 50 36 16 500720.4
5007211 500721 25 1 84 72 24 96 50 46 18 500721.4
250 250 500722.1 500722 30 11/4 104 90,5 25 117 70 50 25 500722.4
500723.1 500723 38 1172 106 90 25 120,5 70 60 29 500723.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 50.... con 54.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
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VALVOLA DI RITEGNO DI ESTREMITA
Filetto gas conico - Filetto NPT

Tipo: 5008...1 Corpo
Tipo: 5009...1 Corpo

Tipo: 5008.. Anello B3
Tipo: 5009.. Anello B3

Tipo: 5008...4 Anello B4
Tipo: 5009...4 Anello B4

CH2 CH2 %ﬂ 3
L4 L4
CHI I 12 M CH1 Il L2 CH1 1 L2
S = S
B B NS
- L3 A L3 L L3
G-P G—P G-P
Serie 50.... 51.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo B3 B Tubo G L L2 L3 L4 CH1 | CH2 | Bpass. Completo B4
500804.1 500804 6 1/8 58 51 10 65,5 19 14 4 500805,4
500805.1 500805 8 1/4 58 51 15 65,5 19 17 4 500805.4
250 250 500806.1 500806 10 1/4 59 52 15 66,5 19 19 4 500806.4
500807.1 500807 12 3/8 65 58 15 72,5 32 22 8 500807.4
L 500808.1 500808 15 1/2 69 62 19 77 4 27 1 500808.4
160 160 500809.1 500809 18 1/2 69 61,5 19 775 4 32 1 500809.4
500810.1 500810 22 3/4 80 72,5 19 88,5 50 36 16 500810.4
500811.1 500811 28 1 80 72,5 24 89 50 41 18 500811.4
100 100 500812.1 500812 35 11/4 100 89,5 25 11 70 50 25 500812.4
500813.1 500813 42 1172 100 89 25 111,5 70 60 29 500813.4
5008141 500814 6 1/4 60 53 15 67,5 19 17 4 500814.4
500815.1 500815 8 1/4 60 53 15 67,5 19 19 4 500815.4
500816.1 500816 10 3/8 66 58,5 15 74,5 32 22 7 500816.4
400 400 500817.1 500817 12 3/8 66 58,5 15 74,5 32 24 8 500817.4
S 500818.1 500818 14 1/2 71 63 19 80,5 4 27 10 500818.4
500819.1 500819 16 1/2 71 62,5 19 80,5 4 30 1 500819.4
500820.1 500820 20 3/4 82 71,5 19 93 50 36 16 500820.4
500821.1 500821 25 1 84 72 24 96 50 46 18 500821.4
250 250 500822.1 500822 30 11/4 104 90,5 25 117 70 50 25 500822.4
500823.1 500823 38 1172 106 90 25 120,5 70 60 29 500823.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 50.... con 54.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
Serie 50.... 51.... Ordinazione Ordinazione Ordinazione
DIN [bar] [bar] Corpo Completo3 2Tubo P L L2 L3 L4 | CH1 | CHZ | Bpass. | comnieto B4
500904.1 500904 6 1/8 58 51 10 65,5 19 14 4 500904.4
500905.1 500905 8 1/4 58 51 15 65,5 19 17 4 500905.4
250 250 500906.1 500906 10 1/4 59 52 15 66,5 19 19 4 500906.4
500907.1 500907 12 3/8 65 58 15 72,5 32 22 8 500907.4
L 500908.1 500908 15 1/2 69 62 19 77 4 27 11 500908.4
160 160 500909.1 500909 18 1/2 69 61,5 19 775 4 32 11 500909.4
500910.1 500910 22 3/4 80 72,5 19 88,5 50 36 16 500910.4
500911.1 500911 28 1 80 72,5 24 89 50 4 18 500911.4
100 100 500912.1 500912 35 11/4 100 89,5 25 11 70 50 25 500912.4
500913.1 500913 42 1172 100 89 25 111,5 70 60 29 500913.4
500914.1 500914 6 1/4 60 53 15 67,5 19 17 4 500914.4
500915.1 500915 8 1/4 60 53 15 67,5 19 19 4 500915.4
500916.1 500916 10 3/8 66 58,5 15 74,5 32 22 7 500916.4
400 400 500917.1 500917 12 3/8 66 58,5 15 74,5 32 24 8 500917.4
S 500918.1 500918 14 1/2 71 63 19 80,5 4 27 10 500918.4
500919.1 500919 16 1/2 71 62,5 19 80,5 4 30 11 500919.4
500920.1 500920 20 3/4 82 71,5 19 93 50 36 16 500920.4
5009211 500921 25 1 84 72 24 96 50 46 18 500921.4
250 250 500922.1 500922 30 11/4 104 90,5 25 117 70 50 25 500922.4
500923.1 500923 38 1172 106 90 25 120,5 70 60 29 500923.4
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 50.... con 54.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
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STABILIMENTO N° 1-2 DI VOLPIANO (TO)
Sede commerciale della CAST S.p.A.
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PRODOTTO IN ACCIAIO AL CARBONIO
E IN ACCIAIO INOSSIDABILE
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ESEMPI DI ORDINAZIONE (Acciaio al carhonio)
ESEMPI DI ORDINAZIONE (Acciaio inossidabile)

SAE

¢ Desiderando un raccordo diritto di estremi-
ta per tubo @ 20 mm con filetto da 3/4” gas
cilindrico in acciaio al carbonio con tenuta
elastomerica piana in NBR sul filetto, ordinare:
200306.3

e Desiderando la guarnizione in VITON®,
aggiungere una “.V” finale.

SAE

¢ Desiderando un raccordo diritto di estremi-
ta per tubo @ 20 mm con filetto da 3/4” gas
cilindrico in acciaio inossidabile con tenuta ela-
stomerica piana in VITON® sul filetto, ordinare:
210306.3

e Desiderando la guarnizione in NBR, aggiun-
gere una “.N” finale.

SAE

e Desiderando utilizzare del tubo in acciaio al
carbonio con misure in pollici anziché metriche,
aggungere al codice dell’anello di pressione
una “W” finale, ordinando: 200106.W

SAE

e Desiderando utilizzare del tubo in acciaio
inossidabile con misure in pollici anziché metri-
che, aggungere al codice dell’anello di pressio-
ne una “W” finale, ordinando: 210106.W

CONSEGNE

Serie SAE J514

Materiale acciaio al carbonio —

Diritto di estremita gas cilindrico

Tubo @ 20 mm Filetto 3/4” gas cilindrico

06.3

Serie SAE J514 |

Materiale acciaio inossidabile ’
Diritto di estremita gas cilindrico

Tubo @ 20 mm Filetto 3/4” gas cilindrico

06.3

2 0 01

Serie SAE J514

e b

Materiale acciaio al carbonio

Anello di pressione

Tubo @ 3/4 di pollice

Serie SAE J514

Materiale acciaio inossidabile

Anello di pressione

Tubo @ 3/4 di pollice

e | raccordi CAST S.p.A. vengono consegnati nelle configurazioni indicate nelle tabelle del catalogo.
e Articoli disponibili con ordinazione programmata: articoli di basso consumo con consegna entro 90gg.
e Articoli disponibili su richiesta: articoli non previsti a magazzino, contattare I’'Uff. Commerciale.

VITON® & un marchio registrato della DuPont Dow Elastomers
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SCHEMA DI PRINCIPIO

[l raccordo CAST a norme 1SO 8434-2/SAE J514 & un raccordo meccanico, impiegato tradizionalmente per collegamenti fluidodi-
namici ad alta pressione. La tenuta & realizzata tra due superfici coniche, la prima realizzata sul corpo raccordo, la seconda otte-
nuta sul tubo, trafilato a freddo senza saldatura, a mezzo di una svasatura ottenuta con apposita attrezzatura.

Il collegamento tra il corpo del raccordo e il tubo svasato a 37° é garantito dal dado di serraggio e dall'anello di pressione allog-
giato al suo interno. Esso permette di realizzare rapidamente delle tubazioni smontabili, evita le saldature e i filettaggi, semplifi-
cando al massimo la realizzazione di complessi impianti oleodinamici. Ripetuti montaggi non alterano le prestazioni della giunzio-

ne.

SISTEMA
DI GIUNZIONE
SAE J514

Marchi di
rintracciabilita:

(AsT -

Logo del Produttore

e =
Stabilimento
di produzione

e3 =
Anno
di fabbricazione

*CE =
Prodotto nella CEE

*50=
Tipo di acciaio
impiegato

«01=

N° di colata
dell’acciaio impiegato

Prescrizioni
di riferimento:

Tubo E235
EN 10305-4

Anello di pressione
ISO 8434-2/SAE J514

Dado
SO 8434-2/SAE J514

Cono 37°

Corpo raccordo
ISO 8434-2

Sede
guarnizione piana
ISO 1179-2

Estremita filettata
SO 1179-2



CARATTERISTICHE TECNICHE

Il raccordo CAST a 37° garantisce una perfetta tenuta del circuito, indipendentemente dal fluido usato, purché non vengano
impiegati fluidi corrosivi e che vengano rispettate le pressioni nominali dei raccordi, le temperature indicate e seguite scrupolosa-
mente le prescrizioni del costruttore.

Sono costruiti in una unica serie denominata “UNIVERSALE” in quanto il corpo raccordo, cosi come il dado di serraggio, restano
gli stessi anche quando per necessita d'impiego si passa dall’uso del tubo con misure metriche al tubo con misure in pollice e
non esistono doppioni di diametri con pressioni di esercizio diversificate.

Vibrazioni nella norma non alterano le prestazioni di questo tipo di raccordo che, anche al massimo dei valori prescritti, mantiene
le sue caratteristiche ottimali quale raccordo di assoluta garanzia, sicurezza e affidabilita. Per queste sue particolari caratteristi-
che puo essere utilmente impiegato ovunque vengano richieste prestazioni tecniche di rilievo e importanti parametri di sicurezza
dell'impianto.

Sotto la forza meccanica data dall'avvitamento del dado sul corpo raccordo, la parte del tubo svasato a 37° si accoppia con la
parte conica a 37° del corpo raccordo, dando luogo ad una tenuta metallo su metallo d’indubbia efficacia ripetitiva, sicura e di
facile esecuzione.

L'anello di pressione, alloggiato all'interno del dado di serraggio, assicura I'autoallineamento del tubo svasato all’asse del corpo
raccordo, supporta il tubo durante I'esercizio, attenua le vibrazioni ed evita danneggiamenti al tubo nella fase di serraggio.

Prima del montaggio sul tubo metallico

Dopo il montaggio sul tubo metallico

Campo di forza Superfici di pressione Punti di tenuta
————————————— T 1
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MATURITA DEL PRODOTTO

Da molti anni il mercato chiede, con sempre maggior forza, componenti per I'impiantistica qleodinamica che garantiscano tre
sostanziali fattori: SICUREZZA D’ANCORAGGIO, FUNZIONALITA DEL MONTAGGIO, ERMETICITA DELLE TENUTE.

Questi elementi, ormai indispensabili per la sicurezza dell’ambiente del lavoro (d.lgs 81/2008), per la responsabilita sui prodotti
(D.P.R. 224-CEE 85/374) e per tutto il sistema di garanzia ambientale ed ecologico, sono gli elementi che rendono il raccordo a
37° della CAST S.p.A. un prodotto affidabile e consolidato.

ISTRUZIONI GENERALI

e Prima di iniziare la svasatura dei tubi accertarsi che le attrezzature da impiegare siano conformi e perfettamente funzionali. Con-
trollare ogni 30-50 svasature, con estrema cura e consapevolezza.

* Prima dell’allacciamento del tubo premontato all'impianto a bordo macchina & necessario verificare I'allineamento tra il tubo e
il raccordo. | raccordi non devono essere usati per correggere il difettoso allineamento, né per esercitare azione di supporto alle
tubazioni. Le tubazioni lunghe o fortemente sollecitate devono essere obbligatoriamente fissate con staffe, al fine di evitare ecces-
sive vibrazioni. Un cattivo allineamento puo compromettere la funzionalita del sistema.

e La corretta lubrificazione dei componenti interessati al serraggio & una condizione indispensabile al buon funzionamento del
sistema: olio minerale o torquentension per raccordi al carbonio, composto antigrippaggio al nichel, Chesterton o similari, per
raccordi in acciaio inossidabile.

e | raccordi e le valvole di questo catalogo tecnico possono essere utilizzati esclusivamente per collegamenti fluidodinamici. Le
pressioni indicate, sono valide soltanto per tubi in acciaio.

* Non & consentito accoppiare componenti in acciaio al carbonio con componenti in acciaio inossidabile.

NORMA DI UTILIZZAZIONE

RACCORDO IN ACCIAIO AL CARBONIO

* Per una corretta utilizzazione e relativa resa tecnica del raccordo in carbonio & indispensabile impiegare tubi di alta qualita. Luti-
lizzazione di un tubo non corrispondente alle caratteristiche indicate pud compromettere, in modo sostanziale, la funzionalita del-
lo stesso raccordo. La CAST S.p.A. consiglia di usare esclusivamente: tubi calibrati, trafilati a freddo senza saldatura, normalizzati
con gas inerte, in materiale E235 secondo EN 10305-4 (ST 37.4 secondo DIN 1630/DIN 2391). La massima durezza consentita
misurata sul diametro esterno del tubo & di 75 HRB.

* La svasatura del tubo deve essere eseguita con la relativa unita svasatrice modello 200000 e non con semplici punzoni, difficili
da usare e che rendono complicato ottenere la corretta assialita della svasatura a 37°. E importante che la svasatura sia concen-
trica e perpendicolare rispetto al tubo e alla bussola.

* Per effettuare una curva del tubo il pit vicino possibile al punto di serraggio (corpo raccordo) bisogna tenere conto del vincolo
costruttivo proprio dei raccordi universali a 37°. Infatti, il progetto di questo tipo di raccordo obbliga a lasciare una parte del trat-
to terminale del tubo perfettamente rettilineo. Questo tratto rettilineo serve al morsetto serratubo per bloccare il tubo durante la
fase di svasatura. Vedere in tabella le misure da rispettare, quota “C”.

RACCORDO IN ACCIAIO INOSSIDABILE

Per una corretta utilizzazione e relativa resa tecnica del raccordo in acciaio inossidabile & indispensabile impiegare tubi di alta
qualita. Lutilizzazione di un tubo non corrispondente alle caratteristiche indicate pud compromettere in modo sostanziale la fun-
zionalita dello stesso raccordo. La CAST S.p.A. consiglia di usare esclusivamente: tubi calibrati e lucidati, trafilati a freddo senza
saldatura, in materiale 1.4571 secondo UNI EN 10216-5 oppure ASTM A269. La massima durezza consentita misurata sul diame-
tro esterno del tubo & di 85 HRB.

* La svasatura del tubo deve essere eseguita con la relativa unita svasatrice modello 200000 e non con semplici punzoni, difficili
da usare e che rendono complicato ottenere la corretta assialita della svasatura a 37°. E importante che la svasatura sia concen-
trica e perpendicolare rispetto al tubo e alla bussola.

* Per effettuare una curva del tubo il piti vicino possibile al punto di serraggio (corpo raccordo) bisogna tenere conto del vincolo
costruttivo proprio dei raccordi universali a 37°. Infatti, il progetto di questo tipo di raccordo obbliga a lasciare una parte del trat-
to terminale del tubo perfettamente rettilineo. Questo tratto rettilineo serve al morsetto serratubo per bloccare il tubo durante la
fase di svasatura. Vedere in tabella le misure da rispettare, quota “C”.
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DATI TECNICI PER LA SVASATURA DEI TUBI A 37°

B C

@Tubo @Tubo ‘? 8vasatur: B Bloccaggio
Metrico Pollice min max c
6x1 1/4x0,89 8.6 9.1 2,5 32
6x1.5 1/4x1.65 89 9.1 2.7
8x1 5/16x0,89 10,2 10,9 2.3 35
8x1.5 5/16x1.65 10.2 10.9 2.5
10x1 3/8x0,89 11,7 12,4 2 40
10x1.5 3/8x1.65 117 12.4 2.2
12x1 1/2x0,89 16 16,8 3.7
12x1,5 1/2x1,65 16 16,8 3,9 45
12x2 1/2x2.1 16 16.8 41
14x1,5 - 19,3 20,1 4,8 45
14x2 - 19.3 20.1 5.1
15x1,5 - 19,3 20,1 4.1 45
15%x2 - 19.3 201 43
16x1,5 5/8x1,65 19,3 20,1 3.4
16x2 5/8x2.1 19,3 20,1 3.6 45
16x2.5 5/8x2.41 19.3 201 3.8
18x2 - 23,4 24 1 5.1 50
18x2.5 - 234 241 53
20x2 3/4x2,1 23,4 241 3,6
20x2,5 3/4x2,41 23,4 241 3.8 50
20x3 3/4x3.05 234 241 4.1
25x2 1x2.1 29,7 30,5 4,6 60
25x3 1x3.05 29.7 30.5 5.1
30x2 - 37,6 38,4 6.7 60
30x3 - 37.6 384 7.2
32x2 1 1/4x2,1 37,6 38.4 53 60
32x3 1 1/4x3.05 37.6 384 5.7
38x3 1.1/2x3,05 43,2 439 54 70
38x4 1 1/2x4.05 * * 5.8

* Per informazioni sul diametro di svasatura rivolgersi direttamente alla CAST S.p.A.

COPPIE DI SERRAGGIO LATO TUBO E SUL CONO (valide per inox e carbonio)

. @Tubo  @Tubo Filetto Coppia“s*  Coppia "
Serie  hetrico pollice UNF/UN-2A Ia:(rlhl#)bo con?Nsm)nato
6 1/4 7/16-20 UNF-2A 10 20
8 5/16 1/2-20 UNF-2A 20 25
] 10 3/8 9/16-18 UNF-2A 25 35
= 12 1/2 3/4-16 UNF-2A 45 60
i 14-15-16 5/8 7/8-14 UNF-2A 75 85
E 18-20 3/4 11/16-12 UN-2A 115 140
= 25 1 1 5/16-12 UN-2A 160 230
30-32 11/4 15/8-12 UN-2A 240 380
38 1172 1 7/8-12 UN-2A 400 460

Note:

| valori riportati nelle tabelle di serraggio sono dati indicativi, ricavati da prove pratiche eseguite nel laboratorio di Casalgrasso
(CN), che possono variare in funzione dei materiali e delle tolleranze dei componenti impiegati. Serve quindi consapevolezza dei

controlli da eseguire.

[ valori espressi in Nm per le coppie di serraggio lato tubo sul cono SAE J514 rappresentano il momento torcente, calcolato sul

massimo spessore di tubo utilizzabile, necessario per eseguire un corretto serraggio del dado.

[ valori espressi in Nm per le coppie di serraggio sul cono spinato SAE J514 rappresentano il momento torcente necessario per

eseguire un corretto serraggio del dado.
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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO SAE J514

1. Prima di iniziare le operazioni di svasatura del tubo a 37° e di montaggio accertarsi che tutti gli strumenti da impiegare siano
perfettamente efficienti. Sostituire quelli non conformi.

2. Tagliare il tubo ad angolo retto impiegando I'appropriato seghetto (non usare tagliatubi a rullo). Controllare che il taglio sia sta-
to esequito correttamente a 90°. Togliere leggermente le shavature interne ed esterne con I'apposito attrezzo shavatore.

3. Controllare che non esistano righe di trafila e altri difetti strutturali che possano compromettere la tenuta sul cono del corpo
raccordo. Scartare il tubo ritenuto non idoneo.

4. Pulire accuratamente la parte del tubo da svasare e lubrificare con i prodotti indicati.

9. Galzare il dado e I'anello di pressione sul tubo come sotto illustrato, avendo cura che la parte aperta del dado sia rivolta verso
I'estremita del tubo da svasare, cosi come verso |'estremita del tubo da svasare deve essere rivolto il diametro maggiore dell'a-
nello di pressione.

6. Per ottenere la lunghezza del tubo voluta bisogna aggiungere alla lunghezza del tubo desiderato la quota "B" che si trova nei
dati tecnici per la svasatura dei tubi. Questo allungamento verra interamente assorbito in fase di montaggio dalla sovrapposizione
che il tubo svasato andra a fare sul cono del raccordo.

7. Svasare, quindi, il tubo con I'apposita unita svasatrice, rispettando scrupolosamente le indicazioni richiamate nella tabella a
fianco. Il disegno indica le quote che devono essere prese in considerazione.

8. Controllare che la svasatura del tubo sia stata eseguita in modo corretto e funzionale e che al suo interno non appaiano delle
sfogliature del materiale.

9. Pulire bene dado, raccordo, tubo e lubrificare con i prodotti indicati.

10. Imboccare il tubo svasato sul cono del raccordo, avvitare a mano il dado di unione sul corpo raccordo per controllare I'alline-
amento delle parti, poi impiegando la chiave avvitare il dado di unione sino ad ottenere il contatto delle parti coniche metallo su
metallo.

11. Ripetuti montaggi e smontaggi non alterano in nessun modo la funzionalita del sistema che, ad ogni chiusura, dara sempre
una immediata tenuta che durera nel tempo.

12. Per la chiusura del dado di unione attenersi sempre alle coppie di serraggio indicate nella tabella di pagina 106.

2 2
|

Taglio tubo con seghetto Controllo taglio Leggera shavatura

<




ANELLO DI PRESSIONE

Tipo: 2001..
L1
A
D1 ‘ @Tubo
=
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo D1 u
JIC [bar] [bar] Completo M w
200101 6 - 9,7 10,4
450 450 200102 8 516" 13 1.2
200103 10 - 12,7 12,7
200104 12 - 17,3 14,2
350 350 200105 16 5/8* 20,2 16.8
200106 20 - 24,6 17,3
290 290 200107 25 - 31 19,8
o 200108 32 - 38,9 23,1
= 240 240 200109 38 Ti2* 453 28.4
o« 200110 14 - 20,2 16,8
E 350 350 200111 15 - 20,2 16,8
=) 200112 18 - 24,6 17,3
240 240 200113 30 - 38,9 23,1
450 450 200101.wW - 1/4 9,7 10,4
200103.W - 3/8 12,7 12,7
350 350 200104.W - 1/2 17.3 14,2
200106.W - 3/4 24,6 17,3
290 290 200107.W - 1 31 19,8
240 240 200108.W - 11/4 389 231
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21.... .
*Ordinare con codice @ Tubo metrico.
DADO DI SERRAGGIO
Tipo: 2002.. L1
JIC 37"T
=
Y
CH1
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC [bar] [bar] Completo M w M5 b L
200201 6 1/4* 7/16-20 15,5 14
450 450 200202 8 5/16" 1/2-20 17 17
w 200203 10 3/8* 9/16-18 18,3 19
= 350 350 200204 12 1/2* 3/4-16 21,3 22
= 200205 14-15-16 5/8* 7/8-14 24,6 27
; 200206 18-20 3/4* 11/16-12 25,9 32
S 290 290 200207 25 1* 15/16-12 28,5 4
240 240 200208 30-32 11/4* 15/8-12 31 50
200209 38 1172* 17/8-12 35,8 60
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21.... .

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 304, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 24.... .
*Ordinare con codice @ Tubo metrico.
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DIRITTO DI ESTREMITA CON GUARNIZIONE PIANA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 2003...3
TipO: 2004...3 JIc 37°
L3
CH1 ] r U
1 L2
G-M
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w e = Lz = il ——
200301.3 6 1/4 1/8 22,5 8 13,9 14 7/16-20
200302.3 8 5/16 1/8 22,5 8 13,9 14 1/2-20
350 350 200303.3 10 3/8 1/4 22,5 12 14 19 9/16-18
200304.3 12 1/2 3/8 26,5 12 16,7 22 3/4-16
200305.3 14-15-16 5/8 1/2 31 14 19,3 27 7/8-14
200306.3 18-20 3/4 3/4 35 16 21,9 32 11/16-12
290 290 200307.3 25 1 1 375 18 231 4 15/16-12
240 240 200308.3 30-32 11/4 11/4 4 20 24,3 50 15/8-12
200309.3 38 1172 1172 45 22 27,5 55 17/8-12
200310.3 6 1/4 1/4 22,5 12 13,9 19 7/16-20
200311.3 6 1/4 3/8 24 12 13,9 22 7/16-20
200312.3 6 1/4 1/2 25,5 14 13,9 27 7/16-20
w 200313.3 8 5/16 1/4 22,5 12 13,9 19 1/2-20
= 200314.3 8 5/16 3/8 24 12 13,9 22 1/2-20
4 200315.3 10 3/8 1/8 22,5 8 14 17 9/16-18
= 200316.3 10 3/8 3/8 24 12 14 22 9/16-18
g 350 350 200317.3 10 3/8 1/2 26 14 14 27 9/16-18
200318.3 12 1/2 1/4 26 12 16,7 22 3/4-16
200319.3 12 1/2 1/2 28,5 14 16,7 27 3/4-16
200320.3 12 1/2 3/4 30 16 16,7 32 3/4-16
200321.3 14-15-16 5/8 3/8 30,5 12 19,3 24 7/8-14
200322.3 14-15-16 5/8 3/4 32,5 16 19,3 32 7/8-14
200323.3 18-20 3/4 3/8 34,5 12 21,9 30 1116-12
200324.3 18-20 3/4 1/2 35 14 21,9 30 11/16-12
290 290 200325.3 18-20 3/4 1 36,5 18 21,9 4 11/16-12
200326.3 25 1 3/4 375 16 23,1 36 15/16-12
200327.3 25 1 11/4 40 20 23,1 50 15/16-12
240 240 200328.3 30-32 11/4 1 41 18 24,3 46 15/8-12
200329.3 30-32 11/4 1172 42 22 24,3 55 15/8-12
200330.3 38 1172 11/4 44 20 27,5 50 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21.... .
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [bar] [bar] Completo M W L oL 2 e il e
200401.3 6 1/4 10x1 21 8 13,9 14 7/16-20
200402.3 8 5/16 12x1,5 21 12 13,9 17 1/2-20
350 350 200403.3 10 3/8 14x1,5 21 12 14 19 9/16-18
200404.3 12 1/2 16x1,5 24 12 16,7 22 3/4-16
200405.3 14-15-16 5/8 22x1,5 29,5 14 19,3 27 7/8-14
200406.3 18-20 3/4 27x2 32,5 16 21,9 32 11/16-12
290 290 200407.3 25 1 33x2 34,5 18 231 41 15/16-12
] 240 240 200408.3 30-32 11/4 42x2 38 20 24,3 50 15/8-12
= 200409.3 38 1172 48x2 41,5 22 275 55 17/8-12
] 200410.3 6 1/4 12x1,5 21 12 13,9 17 7/16-20
; 200411.3 8 5/16 10x1 21 8 13,9 14 1/2-20
5 200412.3 8 5/16 14x1,5 21 12 13,9 19 1/2-20
200413.3 10 3/8 16x1,5 21,5 12 14 22 9/16-18
350 350 200414.3 12 1/2 14x1,5 24 12 16,7 19 3/4-16
200415.3 12 1/2 18x1,5 25,5 12 16,7 24 3/4-16
200416.3 14-15-16 5/8 18x1,5 28 12 19,3 24 7/8-14
200417.3 14-15-16 5/8 20x1,5 29 14 19,3 27 7/8-14
200418.3 18-20 3/4 22x1,5 32,5 14 21,9 30 1116-12
290 290 200419.3 25 1 27x2 34,5 16 231 36 15/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21.... .

Articoli disponibili con ordinazione programmata.
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DIRITTO DI ESTREMITA CON 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

JIC 37°
Tipo: 2005...3
— L3 |,
CH1 = -
| L2

w O-ring
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC [bar] [barl  Completo M w W - - = A .
400 400 200501.3 6 1/4 7/16-20 219 9,1 13,9 14 7/16-20
200502.3 8 5/16 1/2-20 219 9,1 13,9 17 1/2-20
200503.3 10 3/8 9/16-18 23 10 14 17 9/16-18
350 350 200504.3 12 1/2 3/4-16 26,4 11,1 16,7 22 3/4-16
200505.3 14-15-16 5/8 7/8-14 30,3 12,7 19,3 27 7/8-14
200506.3 18-20 3/4 11/16-12 34,9 15,1 21,9 32 1116-12
290 290 200507.3 25 1 15/16-12 36,4 15,1 231 4 15/16-12
240 240 200508.3 30-32 11/4 15/8-12 39,9 15,1 24,3 50 15/8-12
200509.3 38 1172 17/8-12 449 15,1 275 55 17/8-12
400 400 200510.3 6 1/4 1/2-20 219 9,1 13,9 17 7/16-20
200511.3 6 1/4 9/16-18 23 10 13,9 17 7/16-20
200512.3 6 1/4 3/4-16 23,9 11,1 13,9 22 7/16-20
w 200513.3 8 5/16 9/16-18 23 10 13,9 17 1/2-20
= 200514.3 10 3/8 7/16-20 22,9 9,1 14 17 9/16-18
f 200515.3 10 3/8 1/2-20 23,9 9,1 14 17 9/16-18
=~ 200516.3 10 3/8 3/4-16 23,9 11,1 14 22 9/16-18
g 350 350 200517.3 10 3/8 7/8-14 25,3 12,7 14 27 9/16-18
200518.3 12 1/2 9/16-18 26,5 10 16,7 22 3/4-16
200519.3 12 1/2 7/8-14 278 12,7 16,7 27 3/4-16
200520.3 12 1/2 11/16-12 29,9 15,1 16,7 32 3/4-16
200521.3 14-15-16 5/8 3/4-16 30,4 11,1 19,3 24 7/8-14
200522.3 14-15-16 5/8 11/16-12 32,4 15,1 19,3 32 7/8-14
200523.3 18-20 3/4 3/4-16 33,9 11,1 21,9 30 11/16-12
200524.3 18-20 3/4 7/8-14 33,8 12,7 21,9 30 11/16-12
200525.3 18-20 3/4 15/16-12 35,4 15,1 21,9 4 11/16-12
290 290 200526.3 25 1 7/8-14 36,3 12,7 23,1 36 15/16-12
200527.3 25 1 11/16-12 36,4 15,1 23,1 36 15/16-12
200528.3 25 1 15/8-12 38,9 15,1 23,1 50 15/16-12
240 240 200529.3 30-32 11/4 15/16-12 38,9 15,1 24,3 46 15/8-12
200530.3 38 1172 15/8-12 42,9 15,1 27,5 50 17/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21.... .

l AST o




DIRITTO DI ESTREMITA FEMMINA

Filetto gas cilindrico

Jic 37°
Tipo: 2006...3
CH1 e
ILZ
_G ]
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [barl [barl  Completo M w 8 - 2 = il e
200601.3 6 1/4 1/8 20 10 13,9 14 7/16-20
200602.3 8 5/16 1/8 20 10 13,9 14 1/2-20
350 350 200603.3 10 3/8 1/4 21 14 14 19 9/16-18
200604.3 12 1/2 3/8 25 14 16,7 22 3/4-16
200605.3 14-15-16 5/8 1/2 28,5 17 19,3 30 7/8-14
315 315 200606.3 18-20 3/4 3/4 32 19 21,9 36 11/16-12
w 290 290 200607.3 25 1 1 32,5 21,5 231 41 15/16-12
= 240 240 200608.3 30-32 11/4 11/4 37 23,5 24,3 50 15/8-12
fL 200609.3 1172 11/2 40 25,5 275 60 17/8-12
=~ 200610.3 6 1/4 1/4 21 14 13,9 19 7/16-20
g 200611.3 8 5/16 1/4 21 14 13,9 19 1/2-20
200612.3 10 3/8 3/8 22 14 14 22 9/16-18
350 350 200613.3 10 3/8 1/2 23,5 17 14 30 9/16-18
200614.3 12 1/2 1/4 25 14 16,7 22 3/4-16
200615.3 12 1/2 1/2 26 17 16,7 30 3/4-16
200616.3 18-20 3/4 1/2 31 17 219 30 11/16-12
240 240 200617.3 30-32 11/4 1 34 21,5 24,3 46 15/8-12
200618.3 38 1172 11/4 40,5 23,5 27,5 50 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
DIRITTO DI ESTREMITA FEMMINA
Filetto NPTF -
Tipo: 2007...3 Ju
__ L1
CH1 e
- ILZ
P
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M W : = L2 = il ——
200701.3 6 1/4 1/8 20,5 9,5 13,9 14 7/16-20
200702.3 8 5/16 1/8 20,5 9,5 13,9 14 1/2-20
350 350 200703.3 10 3/8 1/4 21,5 14 14 19 9/16-18
200704.3 12 1/2 3/8 25 14,5 16,7 22 3/4-16
200705.3 14-15-16 5/8 1/2 29 19 19,3 30 7/8-14
= 315 315 200706.3 18-20 3/4 3/4 32,5 19,5 21,9 36 1116-12
= 290 290 200707.3 25 1 1 36 23,5 23,1 41 15/16-12
] 240 240 200708.3 30-32 11/4 11/4 39,5 24 24,3 50 15/8-12
; 200709.3 38 1172 1172 42,5 24 275 60 17/8-12
5 200710.3 6 1/4 1/4 21,5 14 13,9 19 7/16-20
200711.3 8 5/16 1/4 21,5 14 13,9 19 1/2-20
350 350 200712.3 10 3/8 3/8 22,5 14,5 14 22 9/16-18
200713.3 12 1/2 1/4 25,5 14 16,7 22 3/4-16
200714.3 12 1/2 1/2 26,5 19 16,7 30 3/4-16
200715.3 18-20 3/4 1/2 32 19 219 30 11/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21.... .

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

l AST




DIRITTO DI ESTREMITA
Filetto gas conico - Filetto NPTF

Tipo: 2008...3 Jic 37
Tipo: 2009...3
— L3 |,
CH1 = T’
r L2
G-P
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [barl [bar] Completo M w 8 - = - L
200801.3 6 1/4 1/8 21 10 13,9 14 7/16-20
200802.3 8 5/16 1/8 21 10 13,9 14 1/2-20
350 350 200803.3 10 3/8 1/4 22 14,5 14 17 9/16-18
200804.3 12 1/2 3/8 24,5 14,5 16,7 22 3/4-16
200805.3 14-15-16 5/8 1/2 29 19 19,3 24 7/8-14
200806.3 18-20 3/4 3/4 33,5 19 21,9 30 1116-12
290 290 200807.3 25 1 1 34,5 24 231 36 15/16-12
240 240 200808.3 30-32 11/4 11/4 37 25 24,3 46 15/8-12
200809.3 38 1172 1172 42 26 27,5 50 17/8-12
w 200810.3 6 1/4 1/4 21 14,5 13,9 14 7/16-20
= 200811.3 8 5/16 1/4 21 14,5 13,9 14 1/2-20
{2 200812.3 10 3/8 1/8 22 10 14 17 9/16-18
~ 200813.3 10 3/8 3/8 22 14,5 14 17 9/16-18
g 200814.3 10 3/8 1/2 22 19 14 22 9/16-18
350 350 200815.3 12 1/2 1/4 24,5 14,5 16,7 22 3/4-16
200816.3 12 1/2 1/2 24,5 19 16,7 22 3/4-16
200817.3 12 1/2 3/4 27 19 16,7 27 3/4-16
200818.3 14-15-16 5/8 3/8 29 14,5 19,3 24 7/8-14
200819.3 14-15-16 5/8 3/4 29,5 19 19,3 27 7/8-14
200820.3 18-20 3/4 1/2 33,5 19 21,9 30 1116-12
290 290 200821.3 18-20 3/4 1 33,5 24 21,9 36 1116-12
200822.3 25 1 3/4 34,5 19 231 36 15/16-12
240 240 200823.3 30-32 11/4 1 375 24 24,3 46 15/8-12
200824.3 38 112 11/4 42,5 25 27,5 50 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w . b = = L —
200901.3 6 1/4 1/8 21 10 13,9 14 7/16-20
200902.3 8 5/16 1/8 21 10 13,9 14 1/2-20
350 350 200903.3 10 3/8 1/4 22 14,5 14 17 9/16-18
200904.3 12 1/2 3/8 24,5 14,5 16,7 22 3/4-16
200905.3 14-15-16 5/8 1/2 29 19 19,3 24 7/8-14
200906.3 18-20 3/4 3/4 33,5 19 21,9 30 1116-12
290 290 200907.3 25 1 1 34,5 24 231 36 15/16-12
240 240 200908.3 30-32 11/4 11/4 37 25 24,3 46 15/8-12
200909.3 38 112 1172 42 26 27,5 50 17/8-12
200910.3 6 1/4 1/4 21 14,5 13,9 14 7/16-20
w 200911.3 6 1/4 3/8 22 14,5 13,9 17 7/16-20
= 200912.3 6 1/4 1/2 22 19 13,9 22 7/16-20
{ 200913.3 8 5/16 1/4 21 14,5 13,9 14 1/2-20
=~ 200914.3 10 3/8 1/8 22 10 14 17 9/16-18
E 200915.3 10 3/8 3/8 22 14,5 14 17 9/16-18
350 350 200916.3 10 3/8 1/2 22 19 14 22 9/16-18
200917.3 12 1/2 1/4 24,5 14,5 16,7 22 3/4-16
200918.3 12 1/2 1/2 24,5 19 16,7 22 3/4-16
200919.3 12 1/2 3/4 27 19 16,7 27 3/4-16
200920.3 14-15-16 5/8 3/8 29 14,5 19,3 24 7/8-14
200921.3 14-15-16 5/8 3/4 29,5 19 19,3 27 7/8-14
200922.3 18-20 3/4 1/2 33,5 19 21,9 30 11/16-12
990 290 200923.3 18-20 3/4 1 33,5 24 219 36 11/16-12
200924.3 25 1 3/4 34,5 19 231 36 15/16-12
240 240 200925.3 30-32 11/4 1 37 24 24,3 46 15/8-12
200926.3 38 1172 11/4 42,5 25 27,5 50 17/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

l AST




GOMITO DI ESTREMITA
Filetto gas conico - Filetto NPTF

Tipo: 2010...3 CHI Lt
Tipo: 2011...3 XQ
E=
L2 S ﬁij
L3 JIic 37°
G-P
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC [barl [barl  Completo M W . - 2 o e
201001.3 6 1/4 1/8 23 20 10 11 7/16-20
201002.3 8 5/16 1/8 24 20 10 14 1/2-20
350 350 201003.3 10 3/8 1/4 27,5 28 14,5 14 9/16-18
201004.3 12 1/2 3/8 32 31 14,5 19 3/4-16
201005.3 14-15-16 5/8 1/2 37 37,5 19 22 7/8-14
201006.3 18-20 3/4 3/4 42 40 19 27 11/16-12
290 290 201007.3 25 1 1 46 50 24 33 15/16-12
240 240 201008.3 30-32 11/4 11/4 53 60 25 4 15/8-12
201009.3 38 1172 1172 59 67 26 48 17/8-12
] 201010.3 6 1/4 1/4 24 28 14,5 14 7/16-20
b3 201011.3 8 5/16 1/4 24 28 14,5 14 1/2-20
= 201012.3 10 3/8 1/8 27,5 20 10 14 9/16-18
; 201013.3 10 3/8 3/8 29,5 31 14,5 19 9/16-18
= 201014.3 10 3/8 1/2 31,5 375 19 22 9/16-18
350 350 201015.3 12 1/2 1/4 32 31 14,5 19 3/4-16
201016.3 12 1/2 1/2 34 375 19 22 3/4-16
201017.3 12 1/2 3/4 36 40 19 27 3/4-16
201018.3 14-15-16 5/8 3/8 37 31 14,5 22 7/8-14
201019.3 14-15-16 5/8 3/4 39 40 19 27 7/8-14
201020.3 18-20 3/4 1/2 42 375 19 27 11/16-12
290 290 201021.3 18-20 3/4 1 45 50 24 33 11/16-12
201022.3 25 1 3/4 46 40 19 33 15/16-12
240 240 201023.3 30-32 11/4 1 53 51 24 4 15/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w 3 = 12 = e s
201101.3 6 1/4 1/8 23 20 10 11 7/16-20
201102.3 8 5/16 1/8 24 20 10 14 1/2-20
350 350 201103.3 10 3/8 1/4 27,5 28 14,5 14 9/16-18
201104.3 12 1/2 3/8 32 31 14,5 19 3/4-16
201105.3 14-15-16 5/8 1/2 37 37,5 19 22 7/8-14
201106.3 18-20 3/4 3/4 42 40 19 27 11/16-12
290 290 201107.3 25 1 1 46 50 24 33 15/16-12
240 240 201108.3 30-32 11/4 11/4 53 60 25 4 15/8-12
201109.3 38 1172 1172 59 67 26 48 17/8-12
201110.3 6 1/4 1/4 24 28 14,5 14 7/16-20
201111.3 6 1/4 3/8 29 31 14,5 19 7/16-20
w 201112.3 6 1/4 1/2 31 37,5 19 22 7/16-20
= 201113.3 8 5/16 1/4 24 28 14,5 14 1/2-20
4 201114.3 10 3/8 1/8 27,5 20 10 14 9/16-18
=~ 201115.3 10 3/8 3/8 29,5 31 14,5 19 9/16-18
E 350 350 201116.3 10 3/8 1/2 31,5 37,5 19 22 9/16-18
201117.3 12 1/2 1/4 32 31 14,5 19 3/4-16
201118.3 12 1/2 1/2 34 37,5 19 22 3/4-16
201119.3 12 1/2 3/4 36 40 19 27 3/4-16
201120.3 14-15-16 5/8 3/8 37 31 14,5 22 7/8-14
201121.3 14-15-16 5/8 3/4 39 40 19 27 7/8-14
201122.3 18-20 3/4 1/2 42 375 19 27 11/16-12
290 990 201123.3 18-20 3/4 1 45 50 24 33 11/16-12
201124.3 25 1 3/4 46 40 19 33 15/16-12
201125.3 25 1 11/4 52 60 25 41 15/16-12
240 240 201126.3 30-32 11/4 1 53 51 24 4 15/8-12
201127.3 30-32 11/4 1172 55 67 26 48 15/8-12
201128.3 38 1172 11/4 59 66 25 48 17/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

l AST




GOMITO A 45° DI ESTREMITA
Filetto gas conico - Filetto NPTF

Tipo: 2012...3
Tipo: 2013...3 L1
CH1
Jic 37°
L2
L3 |
G-P
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M W g l iz = B A
201201.3 6 1/4 1/8 19,5 16,5 10 11 7/16-20
201202.3 8 5/16 1/8 20 16,5 10 14 1/2-20
350 350 201203.3 10 3/8 1/4 21,5 22 14,5 14 9/16-18
201204.3 12 12 3/8 25,5 24 14,5 19 3/4-16
201205.3 14-15-16 5/8 12 29 29,5 19 22 7/8-14
201206.3 18-20 3/4 3/4 33 30,5 19 27 11/16-12
290 290 201207.3 25 1 1 38 38 24 33 15/16-12
240 240 201208.3 30-32 11/4 11/4 40 42 25 4 15/8-12
201209.3 38 1172 1172 46 45 26 48 17/8-12
o 201210.3 6 1/4 1/4 20 22 14,5 14 7/16-20
= 201211.3 8 5/16 1/4 20 22 14,5 14 1/2-20
i 201212.3 10 3/8 1/8 21,5 16,5 10 14 9/16-18
; 201213.3 10 3/8 3/8 23 24 14,5 19 9/16-18
S 201214.3 10 3/8 12 23,5 29,5 19 22 9/16-18
350 350 201215.3 12 12 1/4 25,5 24 14,5 19 3/4-16
201216.3 12 12 12 26 29,5 19 22 3/4-16
201217.3 12 1/2 3/4 27 30,5 19 27 3/4-16
201218.3 14-15-16 5/8 3/8 29 25,5 14,5 22 7/8-14
201219.3 14-15-16 5/8 3/4 30 30,5 19 27 7/8-14
201220.3 18-20 3/4 1/2 33 30,5 19 27 11/16-12
990 990 201221.3 18-20 3/4 1 37 38 24 33 11/16-12
201222.3 25 1 3/4 38 33 19 33 15/16-12
240 240 201223.3 30-32 11/4 1 40 41 24 41 15/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar]l [bar] Completo M 1} 7 = o = Al g
201301.3 6 1/4 1/8 19,5 16,5 10 11 7/16-20
201302.3 8 5/16 1/8 20 16,5 10 14 1/2-20
350 350 201303.3 10 3/8 1/4 21,5 22 14,5 14 9/16-18
201304.3 12 12 3/8 25,5 24 14,5 19 3/4-16
201305.3 14-15-16 5/8 1/2 29 29,5 19 22 7/8-14
201306.3 18-20 3/4 3/4 33 30,5 19 27 11/16-12
290 290 201307.3 25 1 1 38 38 24 33 15/16-12
240 240 201308.3 30-32 11/4 11/4 40 42 25 4 15/8-12
201309.3 38 1172 1172 46 45 26 48 17/8-12
w 201310.3 6 1/4 1/4 20 22 14,5 14 7/16-20
& 201311.3 8 5/16 1/4 20 22 14,5 14 1/2-20
i 201312.3 10 3/8 1/8 21,5 16,5 10 14 9/16-18
; 201313.3 10 3/8 3/8 23 24 14,5 19 9/16-18
=) 201314.3 10 3/8 1/2 23,5 29,5 19 22 9/16-18
350 350 201315.3 12 1/2 1/4 25,5 24 14,5 19 3/4-16
201316.3 12 1/2 1/2 26 29,5 19 22 3/4-16
201317.3 12 1/2 3/4 27 30,5 19 27 3/4-16
201318.3 14-15-16 5/8 3/8 29 25,5 14,5 22 7/8-14
201319.3 14-15-16 5/8 3/4 30 30,5 19 27 7/8-14
201320.3 18-20 3/4 1/2 33 30,5 19 27 11/16-12
990 990 201321.3 18-20 3/4 1 37 38 24 33 11/16-12
201322.3 25 1 3/4 38 33 19 33 15/16-12
240 240 201323.3 30-32 11/4 1 40 4 24 4 15/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

l AST




“T" DI ESTREMITA LATERALE
Filetto gas conico - Filetto NPTF

L1

Tipo: 2014...3
Tipo: 2015...3
==
- izl 1 JIc 37°
G-P

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [bar] [bar] Completo M W 8 o 12 = Bl e
201401.3 6 1/4 1/8 23 20 10 11 7/16-20
201402.3 8 5/16 1/8 24 20 10 14 1/2-20
350 350 201403.3 10 3/8 1/4 275 28 14,5 14 9/16-18
201404.3 12 1/2 3/8 32 31 14,5 19 3/4-16
201405.3 14-15-16 5/8 1/2 37 375 19 22 7/8-14
201406.3 18-20 3/4 3/4 42 40 19 27 11/16-12
w 290 290 201407.3 25 1 1 46 50 24 33 15/16-12
= 240 240 201408.3 30-32 11/4 11/4 53 60 25 41 15/8-12
@ 201409.3 38 1172 1172 59 67 26 48 17/8-12
=~ 201410.3 6 1/4 1/4 24 28 14,5 14 7/16-20
E 201411.3 8 5/16 1/4 24 28 14,5 14 1/2-20
201412.3 10 3/8 3/8 29,5 31 14,5 19 9/16-18
350 350 201413.3 12 1/2 1/2 34 375 19 22 3/4-16
201414.3 14-15-16 5/8 3/8 37 31 14,5 22 7/8-14
201415.3 14-15-16 5/8 3/4 39 40 19 27 7/8-14
201416.3 18-20 3/4 1/2 42 375 19 27 11/16-12
290 290 201417.3 25 1 3/4 46 40 19 33 15/16-12
240 240 201418.3 30-32 11/4 1 53 51 24 41 15/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [barl [bar]  Completo M w s - 2 - A
201501.3 6 1/4 1/8 23 20 10 11 7/16-20
201502.3 8 5/16 1/8 24 20 10 14 1/2-20
350 350 201503.3 10 3/8 1/4 27,5 28 14,5 14 9/16-18
201504.3 12 1/2 3/8 32 31 14,5 19 3/4-16
201505.3 14-15-16 5/8 1/2 37 37,5 19 22 7/8-14
201506.3 18-20 3/4 3/4 42 40 19 27 1116-12
w 290 290 201507.3 25 1 1 46 50 24 33 15/16-12
= 240 240 201508.3 30-32 11/4 11/4 53 60 25 4 15/8-12
b4 201509.3 38 1172 1172 59 67 26 48 17/8-12
< 201510.3 6 1/4 1/4 24 28 14,5 14 7/16-20
g 201511.3 8 5/16 1/4 24 28 14,5 14 1/2-20
201512.3 10 3/8 3/8 29,5 31 14,5 19 9/16-18
350 350 201513.3 12 1/2 1/2 34 37,5 19 22 3/4-16
201514.3 14-15-16 5/8 3/8 37 31 14,5 22 7/8-14
201515.3 14-15-16 5/8 3/4 39 40 19 27 7/8-14
201516.3 18-20 3/4 1/2 42 375 19 27 1116-12
290 290 201517.3 25 1 3/4 46 40 19 33 15/16-12
240 240 201518.3 30-32 11/4 1 53 51 24 4 15/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

l AST 1




"T" DI ESTREMITA CENTRALE
Filetto gas conico - Filetto NPTF

Tipo: 2016...3 CH1 L1
Tipo: 2017...3
B
L2 ﬂ
L3 | Jc 37°
G-P
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w & = Lz = i ——
201601.3 6 1/4 1/8 23 20 10 11 7/16-20
201602.3 8 5/16 1/8 24 20 10 14 1/2-20
350 350 201603.3 10 3/8 1/4 27,5 28 14,5 14 9/16-18
201604.3 12 1/2 3/8 32 31 14,5 19 3/4-16
201605.3 14-15-16 5/8 1/2 37 375 19 22 7/8-14
201606.3 18-20 3/4 3/4 42 40 19 27 1116-12
w 290 290 201607.3 25 1 1 46 50 24 33 15/16-12
= 240 | 240 201608.3 30-32 11/4 11/4 53 60 25 4 15/8-12
@ 201609.3 38 1172 1172 59 67 26 48 17/8-12
e 201610.3 6 1/4 1/4 24 28 14,5 14 7/16-20
g 201611.3 8 5/16 1/4 24 28 14,5 14 1/2-20
201612.3 10 3/8 3/8 29,5 31 14,5 19 9/16-18
350 350 201613.3 12 1/2 1/2 34 37,5 19 22 3/4-16
201614.3 14-15-16 5/8 3/8 37 31 14,5 22 7/8-14
201615.3 14-15-16 5/8 3/4 39 40 19 27 7/8-14
201616.3 18-20 3/4 1/2 42 375 19 27 1116-12
290 290 201617.3 25 1 3/4 46 40 19 33 15/16-12
240 240 201618.3 30-32 11/4 1 53 591 24 4 15/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [barl [bar] Completo M w i a = = Bl e
201701.3 6 1/4 1/8 23 20 10 11 7/16-20
201702.3 8 5/16 1/8 24 20 10 14 1/2-20
350 350 201703.3 10 3/8 1/4 27,5 28 14,5 14 9/16-18
201704.3 12 1/2 3/8 32 31 14,5 19 3/4-16
201705.3 14-15-16 5/8 1/2 37 375 19 22 7/8-14
201706.3 18-20 3/4 3/4 42 40 19 27 11/16-12
w 290 290 201707.3 25 1 1 46 50 24 33 15/16-12
= 240 240 201708.3 30-32 11/4 11/4 53 60 25 41 15/8-12
@ 201709.3 38 1172 1172 59 67 26 48 17/8-12
= 201710.3 6 1/4 1/4 24 28 14,5 14 7/16-20
g 201711.3 8 5/16 1/4 24 28 14,5 14 1/2-20
201712.3 10 3/8 3/8 29,5 31 14,5 19 9/16-18
350 350 201713.3 12 1/2 1/2 34 375 19 22 3/4-16
201714.3 14-15-16 5/8 3/8 37 31 14,5 22 7/8-14
201715.3 14-15-16 5/8 3/4 39 40 19 27 7/8-12
201716.3 18-20 3/4 1/2 42 375 19 27 11/16-12
290 290 201717.3 25 1 3/4 46 40 19 33 15/16-12
240 240 201718.3 30-32 11/4 1 53 51 24 41 15/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

l AST 1




DIRITTO DI ATTRAVERSAMENTO FEMMINA

Filetto gas cilindrico

Tipo: 2018...3 L1 L2
max
Jic 37° 9.5mm L3
N
—
il _1 1
‘ E
CH2 CH1
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w & = Lz = i i ——
201801.3 6 1/4 1/8 31,5 16 10 17 17 7/16-20
201802.3 8 5/16 1/8 31,5 16 10 19 19 1/2-20
350 350 201803.3 10 3/8 1/4 33,5 21 14 22 22 9/16-18
201804.3 12 1/2 3/8 37,6 22,4 14 24 24 3/4-16
201805.3 14-15-16 5/8 12 411 26,4 17 30 30 7/8-14
w 315 315 201806.3 18-20 3/4 3/4 454 291 19 36 36 11/16-12
= 290 290 201807.3 25 1 1 454 31,1 21,5 4 41 15/16-12
4 240 240 201808.3 30-32 11/4 11/4 46,7 36,3 23,5 50 50 15/8-12
= 201809.3 38 1172 1172 47 38 255 60 55 17/8-12
g 201810.3 6 1/4 1/4 31,5 21 14 19 17 7/16-20
201811.3 8 5/16 1/4 31,5 21 14 19 19 1/2-20
201812.3 10 3/8 1/8 33,5 16 10 17 22 9/16-18
350 350 201813.3 10 3/8 3/8 33,5 22,5 14 24 22 9/16-18
201814.3 12 1/2 1/4 37,6 214 14 22 24 3/4-16
201815.3 12 1/2 12 37,6 26,4 17 30 24 3/4-16
201816.3 18-20 3/4 12 454 26,6 17 30 36 11/16-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
DIRITTO DI ATTRAVERSAMENTO FEMMINA
Filetto NPTF
Tipo: 2019...3 ! 2
JIc 37° 9.5mm L3
I 7
> i
iLil
‘ E
CH2 CH1
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M W s - = = el i e
201901.3 6 1/4 1/8 31,5 16 9,5 17 17 7/16-20
201902.3 8 5/16 1/8 31,5 16 9,5 19 19 1/2-20
350 350 201903.3 10 3/8 1/4 33,5 21,5 14 22 22 9/16-18
201904.3 12 1/2 3/8 37,6 22,9 14,5 24 24 3/4-16
201905.3 14-15-16 5/8 1/2 411 28,9 19 30 30 7/8-14
w 315 315 201906.3 18-20 3/4 3/4 454 30,1 19,5 36 36 11/16-12
= 290 290 201907.3 25 1 1 454 36,6 23,5 4 4 15/16-12
4] 240 240 201908.3 30-32 11/4 11/4 46,7 39,3 24 50 50 15/8-12
= 201909.3 38 1172 1172 47 39 24 60 55 17/8-12
g 201910.3 6 1/4 1/4 31,5 21 14 19 17 7/16-20
201911.3 8 5/16 1/4 31,5 21 14 19 19 1/2-20
201912.3 10 3/8 1/8 33,5 16 9,5 17 22 9/16-18
350 350 201913.3 10 3/8 3/8 33,5 22,5 14,5 24 22 9/16-18
201914.3 12 1/2 1/4 37,6 21,4 14 22 24 3/4-16
201915.3 12 1/2 12 37,6 26,4 19 30 24 3/4-16
201916.3 18-20 3/4 1/2 454 26,6 19 30 36 11/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili con ordinazione programmata.

l AST




DIRITTO DI ATTRAVERSAMENTO INTERMEDIO

Tipo: 2020...3
L1 L2
max
L3 9.5mm Jic 37°
s
1S
CH1 CH2
Serie  20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC [harl [barl  Completo M w - — = Uil B
450 450 202001.3 6 1/4 21 31,5 13,9 17 17 7/16-20
202002.3 8 5/16 21 31,5 13,9 19 19 1/2-20
o’ 202003.3 10 3/8 22 33,5 14 22 22 9/16-18
b 350 350 202004.3 12 1/2 24,4 37,6 16,7 24 24 3/4-16
= 202005.3 14-15-16 5/8 28,4 41,1 19,3 30 30 7/8-14
; 202006.3 18-20 3/4 331 454 21,9 36 36 11/16-12
=) 290 290 202007.3 25 1 34,6 454 23,1 4 4 15/16-12
240 240 202008.3 30-32 11/4 37,3 46,7 24,3 50 50 15/8-12
202009.3 38 1172 42,5 47 27,5 55 55 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
GOMITO DI ATTRAVERSAMENTO INTERMEDIO
Tipo: 2021...3 L2
L3
max
CH1 9.5mm
— i
L % Jic 37°
CH2
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar]l [bar] Completo M w b L = Bl Hits ——
450 450 202101.3 6 1/4 24,5 40,5 28,3 11 17 7/16-20
202102.3 8 5/16 27 43,5 28,3 14 19 1/2-20
w 202103.3 10 3/8 27,5 46 30,1 14 22 9/16-18
= 350 350 202104.3 12 1/2 345 53,5 35 19 24 3/4-16
= 202105.3 14-15-16 5/8 39,5 60,5 38,5 22 30 7/8-14
; 202106.3 18-20 3/4 45 68 42,8 27 36 11/16-12
=) 290 290 202107.3 25 1 49,5 71 42,8 33 4 15/16-12
240 240 202108.3 30-32 11/4 55 79 441 4 50 15/8-12
202109.3 38 1172 59,5 87 44,3 48 55 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

| AST




GOMITO A 45° DI ATTRAVERSAMENTO INTERMEDIO
Tipo: 2022...3 L2

i

’N%L“'

£

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC [barl [barl  Completo M w - 2 - 5l i .
450 450 202201.3 6 1/4 19,5 39 28,3 11 17 7/16-20
202202.3 8 5/16 20 4 28,3 14 19 1/2-20
o 202203.3 10 3/8 21,5 43 30,1 14 22 9/16-18
b3 350 350 202204.3 12 1/2 25,5 49,5 35 19 24 3/4-16
© 202205.3 14-15-16 5/8 29 55 38,5 22 30 7/8-14
; 202206.3 18-20 3/4 33 62 42,8 27 36 1116-12
S 290 290 202207.3 25 1 38 65 42,8 33 41 15/16-12
240 240 202208.3 30-32 11/4 40 67 441 41 50 15/8-12
202209.3 38 1172 46 68 44,3 48 55 17/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili su richiesta.

“T" DI ATTRAVERSAMENTO CENTRALE INTERMEDIO

Tipo: 2023...3
CH1 L1
Bl
L2 max H;
9.5mm
3] CH2
Jic 37
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC [bar] [barl  Completo M W £ 2 - Bl it 8
450 450 202301.3 6 1/4 24,5 40,5 28,3 11 17 7/16-20
202302.3 8 5/16 27 43,5 28,3 14 19 1/2-20
o} 202303.3 10 3/8 275 46 30,1 14 22 9/16-18
b3 350 350 202304.3 12 1/2 34,5 53,5 35 19 24 3/4-16
e 202305.3 14-15-16 5/8 39,5 60,5 38,5 22 30 7/8-14
; 202306.3 18-20 3/4 45 68 42,8 27 36 11/16-12
> 290 290 202307.3 25 1 49,5 71 42,8 33 4 15/16-12
240 240 202308.3 30-32 11/4 55 79 441 4 50 15/8-12
202309.3 38 1172 59,5 87 443 48 55 17/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili su richiesta.

l AST



DIRITTO INTERMEDIO

l AST

Tipo: 2024...3
L1
Jic 37
A 4
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo @ Tubo @ Tubo 11 L2 L3 CHA JIC 37° JIC 37°
JIC  [bar] [bar] Completo AY B" AY BV A B
450 450 202401.3 6 6 1/4 1/4 35 13,9 13,9 12 7/16-20 7/16-20
202402.3 8 8 5/16 5/16 35 13,9 13,9 14 1/2-20 1/2-20
202403.3 10 10 3/8 3/8 36 14 14 17 9/16-18 9/16-18
350 350 202404.3 12 12 1/2 1/2 4 16,7 16,7 22 3/4-16 3/4-16
202405.3 | 14-15-16 | 14-15-16 5/8 5/8 48 19,3 19,3 24 7/8-14 7/8-14
] 202406.3 18-20 18-20 3/4 3/4 55 21,9 21,9 30 1116-12 11/16-12
= 290 290 202407.3 25 25 1 1 57 231 231 36 15/16-12 15/16-12
] 240 240 202408.3 30-32 30-32 11/4 11/4 61,5 24,3 24,3 46 15/8-12 15/8-12
; 202409.3 38 38 1172 1172 70 275 275 50 17/8-12 17/8-12
=) 202410.3 10 6 3/8 1/4 36 14 13,9 17 9/16-18 7/16-20
202411.3 12 10 1/2 3/8 38,5 16,7 14 22 3/4-16 9/16-18
350 350 202412.3 | 14-15-16 12 5/8 1/2 455 19,3 16,7 24 7/8-14 3/4-16
202413.3 18-20 12 3/4 1/2 50 21,9 16,7 30 1116-12 3/4-16
202414.3 18-20 14-15-16 3/4 5/8 52,5 21,9 19,3 30 1116-12 7/8-14
290 290 202415.3 25 18-20 1 3/4 56 231 21,9 36 15/16-12 11/16-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
GOMITO INTERMEDIO
Tipo: 2025...3
CH1 L1
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w 5 el JIc 37
202501.3 6 1/4 23 1 7/16-20
450 | 450 202502.3 8 5/16 24 14 1/2-20
] 202503.3 10 3/8 27,5 14 9/16-18
= 350 350 202504.3 12 1/2 32 19 3/4-16
= 202505.3 14-15-16 5/8 37 22 7/8-14
; 202506.3 18-20 3/4 42 27 11/16-12
= 290 290 202507.3 25 1 46 33 15/16-12
240 240 202508.3 30-32 11/4 53 4 15/8-12
202509.3 38 1172 59 48 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....




“T” INTERMEDIO

Tipo: 2026...3
CH1 L1
= |
Jic 37°
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [barl  [bar] Completo M W L Sl ey
202601.3 6 1/4 23 11 7/16-20
450 | 450 202602.3 8 5/16 24 14 1/2-20
o 202603.3 10 3/8 27,5 14 9/16-18
= 350 350 202604.3 12 1/2 32 19 3/4-16
i 202605.3 14-15-16 5/8 37 22 7/8-14
; 202606.3 18-20 3/4 42 27 1116-12
=) 290 290 202607.3 25 1 46 33 15/16-12
240 240 202608.3 30-32 11/4 53 4 15/8-12
202609.3 38 1172 59 48 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
CROCE INTERMEDIA
Tipo: 2027...3
L1
CH1
Jic 37°
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [barl [bar] Completo M W L il A8k
202701.3 6 1/4 23 11 7/16-20
450 | 450 202702.3 8 5/16 24 14 1/2-20
o 202703.3 10 3/8 27,5 14 9/16-18
b 350 350 202704.3 12 1/2 32 19 3/4-16
b 202705.3 14-15-16 5/8 37 22 7/8-14
; 202706.3 18-20 3/4 42 27 11/16-12
=) 290 290 202707.3 25 1 46 33 15/16-12
240 240 202708.3 30-32 11/4 53 4 15/8-12
202709.3 38 1172 59 48 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

I AST




GOMITO DI ESTREMITA FEMMINA

Filetto gas cilindrico

CH1
Tipo: 2028...3 %

L2
JIc 37°
_& ]

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w G 2 = CHI ——
202801.3 6 1/4 1/8 27,5 17 14 7/16-20

202802.3 8 5/16 1/8 27,5 17 14 1/2-20

350 | 350 202803.3 10 3/8 1/4 31 22,5 19 9/16-18
202804.3 12 1/2 3/8 36 26 22 3/4-16

202805.3 14-15-16 5/8 1/2 42 31 27 7/8-14

315 315 202806.3 18-20 3/4 3/4 48 34,5 33 11/16-12

w 290 290 202807.3 25 1 1 55 41 4 15/16-12
= 240 240 202808.3 30-32 11/4 11/4 59 43 48 15/8-12
b4 202809.3 38 1172 1172 73 53 65 17/8-12
g 202810.3 6 1/4 1/4 29 22,5 19 7/16-20
g 202811.3 8 5/16 1/4 29 22,5 19 1/2-20
202812.3 10 3/8 1/8 27,5 17 14 9/16-18

350 | 350 202813.3 10 3/8 3/8 31,5 26 22 9/16-18
202814.3 12 1/2 1/4 32 22,5 19 3/4-16

202815.3 12 1/2 1/2 36 31 27 3/4-16

202816.3 18-20 3/4 1/2 42 31 27 11/16-12

240 240 202817.3 30-32 11/4 1 55 41 4 15/8-12
202818.3 38 1172 11/4 59 43 48 17/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili su richiesta.

GOMITO DI ESTREMITA FEMMINA

Filetto NPTF
Tipo: 2029...3 R( Ll
L2
Jic 37°
P

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w 5 3 = Bk s
202901.3 6 1/4 1/8 27,5 17 14 7/16-20

202902.3 8 5/16 1/8 27,5 17 14 1/2-20

350 350 202903.3 10 3/8 1/4 3 22,5 19 9/16-18
202904.3 12 1/2 3/8 36 26 22 3/4-16

202905.3 14-15-16 5/8 1/2 42 31 27 7/8-14

w 315 315 202906.3 18-20 3/4 3/4 48 34,5 33 11/16-12
= 290 290 202907.3 25 1 1 55 41 4 15/16-12
b4 240 | 240 202908.3 30-32 11/4 11/4 59 43 48 15/8-12
= 202909.3 38 1172 1172 73 53 65 17/8-12
g 202910.3 6 1/4 1/4 29 22,5 19 7/16-20
202911.3 8 5/16 1/4 29 22,5 19 1/2-20

202912.3 10 3/8 1/8 27,5 17 14 9/16-18

350 350 202913.3 10 3/8 3/8 31,5 26 22 9/16-18
202914.3 12 1/2 1/4 32 22,5 19 3/4-16

202915.3 12 1/2 1/2 36 31 27 3/4-16

202916.3 18-20 3/4 1/2 42 31 27 11/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili su richiesta.
®
l AST



“T" DI ESTREMITA CENTRALE FEMMINA

Filetto gas cilindrico

Tipo: 2032...3 crt L
[ ‘
2 “Li
Jic 37°
G

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w G = L el e
203201.3 6 1/4 1/8 27,5 17 14 7/16-20
203202.3 8 5/16 1/8 27,5 17 14 1/2-20
350 | 350 203203.3 10 3/8 1/4 31 22,5 19 9/16-18
203204.3 12 1/2 3/8 36 26 22 3/4-16
203205.3 14-15-16 5/8 1/2 42 31 27 7/8-14
315 315 203206.3 18-20 3/4 3/4 48 34,5 33 11/16-12
w 290 290 203207.3 25 1 1 55 41 4 15/16-12
= 040 | 240 203208.3 30-32 11/4 11/4 59 43 48 15/8-12
b4 203209.3 38 1172 1172 73 53 65 17/8-12
g 203210.3 6 1/4 1/4 29 22,5 19 7/16-20
g 203211.3 8 5/16 1/4 29 22,5 19 1/2-20
203212.3 10 3/8 1/8 27,5 17 14 9/16-18
350 | 350 203213.3 10 3/8 3/8 31,5 26 22 9/16-18
203214.3 12 1/2 1/4 32 22,5 19 3/4-16
203215.3 12 1/2 1/2 36 3 27 3/4-16
203216.3 18-20 3/4 1/2 42 31 27 11/16-12
240 240 203217.3 30-32 11/4 1 55 4 4 15/8-12
203218.3 38 1172 11/4 59 43 48 17/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili su richiesta.

“T" DI ESTREMITA CENTRALE FEMMINA

Filetto NPTF
Tipo: 2033...3
CH1 L1
= |
L2
JIc 37°
_ P

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w ? L L2 El sy
203301.3 6 1/4 1/8 27,5 17 14 7/16-20
203302.3 8 5/16 1/8 27,5 17 14 1/2-20
350 | 350 203303.3 10 3/8 1/4 31 22,5 19 9/16-18
203304.3 12 1/2 3/8 36 26 22 3/4-16
203305.3 14-15-16 5/8 1/2 42 31 27 7/8-14
w 315 315 203306.3 18-20 3/4 3/4 48 34,5 33 11/16-12
= 290 290 203307.3 25 1 1 55 41 4 15/16-12
b4 240 | 240 203308.3 30-32 11/4 11/4 59 43 48 15/8-12
= 203309.3 38 1172 1172 73 53 65 17/8-12
g 203310.3 6 1/4 1/4 29 22,5 19 7/16-20
203311.3 8 5/16 1/4 29 22,5 19 1/2-20
203312.3 10 3/8 1/8 275 17 14 9/16-18
350 | 350 203313.3 10 3/8 3/8 31,5 26 22 9/16-18
203314.3 12 1/2 1/4 32 22,5 19 3/4-16
203315.3 12 1/2 1/2 36 31 27 3/4-16
203316.3 18-20 3/4 1/2 42 31 27 11/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili su richiesta.
®
I AST



RIDUZIONE TUBO-TUBO

Tipo: 2034...3

FORMA X FORMA Y
B Jic 37° B Jic 37°
L2 L2
CH1 e L CH1 L1
A Jic 37° A Jic 37°
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo @Tubo @ Tubo JIC 37° JIC 37°
JC  [bar] [bar]  Completo AM AM AW g | T B R ] A B
450 450 203401.3 8 6 5/16 1/4 X 17,6 13,9 17 1/2-20 7/16-20
203402.3 10 6 3/8 1/4 Y 18,3 13,9 19 9/16-18 7/16-20
350 350 203403.3 12 6 1/2 1/4 Y 21,3 13,9 22 3/4-16 7/16-20
203404.3 14-15-16 6 5/8 1/4 Y 24,6 13,9 27 7/8-14 7/16-20
203405.3 18-20 6 3/4 1/4 Y 25,9 13,9 32 11/16-12 7/16-20
290 290 203406.3 25 6 1 1/4 Y 28,5 13,9 4 15/16-12 7/16-20
240 240 203407.3 30-32 6 11/4 1/4 Y 31 13,9 50 15/8-12 7/16-20
203408.3 38 6 1172 1/4 Y 35,8 13,9 60 17/8-12 7/16-20
203409.3 10 8 3/8 5/16 X 17,6 13,9 19 9/16-18 1/2-20
350 350 203410.3 12 8 1/2 5/16 Y 21,3 13,9 22 3/4-16 1/2-20
203411.3 14-15-16 8 5/8 5/16 Y 24,6 13,9 27 7/8-14 1/2-20
203412.3 18-20 8 3/4 5/16 Y 25,9 13,9 32 11/16-12 1/2-20
290 290 203413.3 25 8 1 5/16 Y 28,5 13,9 4 15/16-12 1/2-20
240 240 203414.3 30-32 8 11/4 5/16 Y 31 13,9 50 15/8-12 1/2-20
203415.3 38 8 1172 5/16 Y 35,8 13,9 60 17/8-12 1/2-20
w 203416.3 12 10 1/2 3/8 Y 21,3 14 22 3/4-16 9/16-18
= 350 350 203417.3 14-15-16 10 5/8 3/8 Y 24,6 14 27 7/8-14 9/16-18
f 203418.3 18-20 10 3/4 3/8 Y 25,9 14 32 11/16-12 9/16-18
=~ 290 290 203419.3 25 10 1 3/8 Y 28,5 14 4 15/16-12 9/16-18
g 240 240 203420.3 30-32 10 11/4 3/8 Y 31 14 50 15/8-12 9/16-18
203421.3 38 10 1172 3/8 Y 35,8 14 60 17/8-12 9/16-18
350 350 203422.3 14-15-16 12 5/8 1/2 X 24,3 16,7 27 7/8-14 3/4-16
203423.3 18-20 12 3/4 1/2 Y 25,9 16,7 32 11/16-12 3/4-16
290 290 203424.3 25 12 1 1/2 Y 28,5 16,7 4 15/16-12 3/4-16
240 240 203425.3 30-32 12 11/4 1/2 Y 31 16,7 50 15/8-12 3/4-16
203426.3 38 12 1172 1/2 Y 35,8 16,7 60 17/8-12 3/4-16
350 350 203427.3 18-20 14-15-16 3/4 5/8 X 27,2 19,3 32 11/16-12 7/8-14
290 290 203428.3 25 14-15-16 1 5/8 Y 28,5 19,3 4 15/16-12 7/8-14
240 240 203429.3 30-32 14-15-16 11/4 5/8 Y 31 19,3 50 15/8-12 7/8-14
203430.3 38 14-15-16 1172 5/8 Y 35,8 19,3 60 17/8-12 7/8-14
290 290 203431.3 25 18-20 1 3/4 Y 28,5 21,9 4 15/16-12 11/16-12
203432.3 30-32 18-20 11/4 3/4 Y 31 21,9 50 15/8-12 11/16-12
203433.3 38 18-20 1172 3/4 Y 35,8 21,9 60 17/8-12 11/16-12
240 240 203434.3 30-32 25 11/4 1 Y 31 23,1 50 15/8-12 15/16-12
203435.3 38 25 1172 1 Y 35,8 23,1 60 17/8-12 15/16-12
203436.3 38 30-32 1172 11/4 Y 35,8 24,3 60 17/8-12 15/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 20.... con 24.... .

l AST




DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE E GUARNIZIONE PIANA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

37
Tipo: 2035.. 7
Tipo: 2036 JIC Girevole
Serie 20.... 21.... Ordinazione o
JIC  [bar]l [bar] Completo JIC 37 G i L2 i it
203501 7/16-20 1/8 26 8 14 14
203502 1/2-20 1/8 27,5 8 14 17
350 350 203503 9/16-18 1/4 27,8 12 19 19
203504 3/4-16 3/8 32,1 12 22 22
203505 7/8-14 1/2 37,6 14 27 27
203506 11/16-12 3/4 39,2 16 32 32
290 290 203507 15/16-12 1 444 18 4 41
240 240 203508 15/8-12 11/4 47,3 20 50 50
203509 17/8-12 1172 54,8 22 55 60
203510 7/16-20 1/4 25,5 12 19 14
w 203511 7/16-20 3/8 27,5 12 22 14
b 203512 1/2-20 1/4 27 12 19 17
b 203513 1/2-20 3/8 29 12 22 17
; 203514 9/16-18 3/8 29,8 12 22 19
=) 350 350 203515 9/16-18 1/2 31,3 14 27 19
203516 3/4-16 1/4 30,1 12 19 22
203517 3/4-16 1/2 33,6 14 27 22
203518 7/8-14 3/8 36,1 12 22 27
203519 7/8-14 3/4 39,1 16 32 27
203520 1116-12 1/2 377 14 27 32
990 990 203521 1116-12 1 40,7 18 41 32
203522 15/16-12 3/4 42,9 16 32 4
203523 15/16-12 11/4 46,9 20 50 4
240 240 203524 15/8-12 1 44,8 18 4 50
203525 17/8-12 11/4 54,3 20 50 60
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
Serie 20.... 21.... Ordinazione o
JC  [barl [bar] Completo 18 M H L2 L -
203601 7/16-20 10x1 24,5 8 14 14
203602 1/2-20 12x1,5 26 8 17 17
350 350 203603 9/16-18 14x1,5 26,8 12 19 19
203604 3/4-16 16x1,5 29,6 12 22 22
203605 7/8-14 22x1,5 36,1 14 27 27
203606 11/16-12 27x2 36,7 16 32 32
w 290 290 203607 15/16-12 33x2 41,4 18 4 4
= 240 240 203608 15/8-12 42x2 43,8 20 50 50
{? 203609 17/8-12 48x2 51,3 22 55 60
u 203610 7/16-20 12x1,5 24,5 8 17 14
g 203611 1/2-20 10x1 26 8 14 17
203612 1/2-20 14x1,5 26 12 19 17
350 350 203613 9/16-18 16x1,5 27,3 12 22 19
203614 3/4-16 18x1,5 30,6 12 24 22
203615 7/8-14 18x1,5 34,6 12 24 27
203616 7/8-14 20x1,5 35,6 14 27 27
203617 1116-12 22x1,5 36,2 14 27 32
290 290 203618 15/16-12 27x2 40,4 16 32 4

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili con ordinazione programmata.

l AST s




DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE E 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 2037.. -
Jic Girevo|e§
CH2 ]
L1
CH1 : )
E‘ I
o L2
W O-ring
Serie 20.... 21.... Ordinazione o
JIC  [bar] [bar] Completo s ud = = i ik
203701 7/16-20 7/16-20 25,4 9,1 14 14
203702 1/2-20 1/2-20 26,9 9,1 17 17
350 350 203703 9/16-18 9/16-18 28,8 10 17 19
203704 3/4-16 3/4-16 32 111 22 22
203705 7/8-14 7/8-14 374 12,7 27 27
203706 11/16-12 11/16-12 39,1 15,1 32 32
290 290 203707 15/16-12 15/16-12 43,3 151 4 41
240 240 203708 15/8-12 15/8-12 457 15,1 50 50
] 203709 17/8-12 17/8-12 54,7 15,1 55 60
b3 203710 7/16-20 1/2-20 25,4 9,1 17 14
e 203711 7/16-20 9/16-18 26,5 10 17 14
; 203712 9/16-18 3/4-16 29,7 111 22 19
S 203713 3/4-16 7/8-14 33,4 12,7 27 22
350 350 203714 3/4-16 11/16-12 35 15,1 32 22
203715 7/8-14 3/4-16 36 11,1 22 27
203716 7/8-14 11/16-12 39 15,1 32 27
203717 11/16-12 3/4-16 37,6 111 27 32
203718 1116-12 7/8-14 375 12,7 27 32
990 290 203719 1116-12 15/16-12 39,6 15,1 41 32
203720 15/16-12 11/16-12 42,8 15,1 32 4
240 240 203721 15/16-12 15/8-12 45,3 15,1 50 4
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

l AST s




DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE

Filetto gas conico - Filetto NPTF

Tipo: 2038.. 37°
Tipo: 2039.. , ‘7
JIC Girevole
CH2
o] [ L1
CH1
=
| L2
G-P
Serie 20.... 21.... Ordinazione o
JIC  [bar] [bar] Completo e & b L2 it B
203801 7/16-20 1/8 24,5 10 12 14
203802 1/2-20 1/8 26 10 12 17
350 350 203803 9/16-18 1/4 26,8 14,5 14 19
203804 3/4-16 3/8 30,1 14,5 19 22
203805 7/8-14 1/2 341 19 22 27
203806 11/16-12 3/4 37,2 19 27 32
290 290 203807 15/16-12 1 41,4 24 36 4
] 240 240 203808 15/8-12 11/4 42,8 25 46 50
= 203809 17/8-12 11/2 51,8 26 50 60
i 203810 7/16-20 1/4 24,5 14,5 14 14
; 203811 1/2-20 1/4 26 14,5 14 17
=) 203812 9/16-18 3/8 27,8 14,5 17 19
350 350 203813 3/4-16 1/4 30,1 14,5 17 22
203814 3/4-16 1/2 30,1 19 22 22
203815 7/8-14 3/8 341 14,5 22 27
203816 7/8-14 3/4 371 19 27 27
203817 11/16-12 1/2 372 19 27 32
990 990 203818 11/16-12 1 37,7 24 36 32
203819 15/16-12 3/4 409 19 32 4
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
Serie 20.... 21.... Ordinazione o
JC  [barl [bar] Completo 8 i h - il i
203901 7/16-20 1/8 24,5 10 12 14
203902 1/2-20 1/8 26 10 12 17
350 350 203903 9/16-18 1/4 26,8 14,5 14 19
203904 3/4-16 3/8 30,1 14,5 19 22
203905 7/8-14 1/2 341 19 22 27
203906 11/16-12 3/4 372 19 27 32
290 290 203907 15/16-12 1 41,4 24 36 4
240 240 203908 15/8-12 11/4 42,8 25 46 50
w 203909 17/8-12 1172 51,8 26 50 60
= 203910 7/16-20 1/4 24,5 14,5 14 14
4 203911 1/2-20 1/4 26 14,5 14 17
< 203912 9/16-18 1/8 26,8 10 14 19
E 203913 9/16-18 3/8 27,8 14,5 17 19
203914 9/16-18 1/2 27,8 19 22 19
350 350 203915 3/4-16 1/4 30,1 14,5 19 22
203916 3/4-16 1/2 30,1 19 22 22
203917 3/4-16 3/4 33,1 19 27 22
203918 7/8-14 3/8 341 14,5 22 27
203919 7/8-14 3/4 371 19 27 27
203920 11/16-12 1/2 37,2 19 27 32
290 290 203921 15/16-12 3/4 409 19 32 4
240 240 203922 15/8-12 1 42,3 24 4 50

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili con ordinazione programmata.

l AST




GOMITO ORIENTABILE CON DADO GIREVOLE
Filetto UNF/UN-2B

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

| AST s

Tipo: 2040...3 cHi L
L2 0 N \JIC 37°
L INON\.CH2
JIC Girevole
37°
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w o = = il i
450 450 204001.3 6 1/4 7/16-20 23 26,5 1 14
204002.3 8 5/16 1/2-20 24 27 14 17
r} 204003.3 10 3/8 9/16-18 27,5 31,3 14 19
b 350 350 204004.3 12 1/2 3/4-16 32 35,6 19 22
b 204005.3 14-15-16 5/8 7/8-14 37 41,6 22 27
; 204006.3 18-20 3/4 11/16-12 42 44,2 27 32
=) 290 290 204007.3 25 1 15/16-12 46 51,4 33 4
240 240 204008.3 30-32 11/4 15/8-12 53 58,8 4 50
204009.3 38 1172 17/8-12 59 66,3 48 60
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
GOMITO A 45° ORIENTABILE CON DADO GIREVOLE
Filetto UNF/UN-2B
Tipo: 2041...3
JIC Girevole
37°
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w o b S il ik
450 450 204101.3 6 1/4 7/16-20 19,5 24,5 11 14
204102.3 8 5/16 1/2-20 20 25,5 14 17
] 204103.3 10 3/8 9/16-18 21,5 27,3 14 19
b 350 350 204104.3 12 1/2 3/4-16 25,5 33,1 19 22
b 204105.3 14-15-16 5/8 7/8-14 29 36,6 22 27
; 204106.3 18-20 3/4 11/16-12 33 37,2 27 32
=) 290 290 204107.3 25 1 15/16-12 38 454 33 4
240 240 204108.3 30-32 11/4 15/8-12 40 51,3 4 50
204109.3 38 1172 17/8-12 46 57,8 48 60
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....




“T" LATERALE ORIENTABILE CON DADO GIREVOLE
Filetto UNF/UN-2B

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

l AST

Tipo: 2042...3
o1 E%
L2 Wa &y \ic 37
] CH2
JIC Girevole
37°
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w o b = il e
450 450 204201.3 6 1/4 7/16-20 23 26,5 11 14
204202.3 8 5/16 1/2-20 24 27 14 17
] 204203.3 10 3/8 9/16-18 27,5 31,3 14 19
b 350 350 204204.3 12 1/2 3/4-16 32 35,6 19 22
e 204205.3 14-15-16 5/8 7/8-14 37 41,6 22 27
; 204206.3 18-20 3/4 1116-12 42 442 27 32
=) 290 290 204207.3 25 1 15/16-12 46 51,4 33 4
240 240 204208.3 30-32 11/4 15/8-12 53 58,8 4 50
204209.3 38 1172 17/8-12 59 66,3 48 60
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
“T" CENTRALE ORIENTABILE CON DADO GIREVOLE
Filetto UNF/UN-2B
Tipo: 2043...3 Sl —};H
.
L2 0 EY ich 37°
L CH2
JIC Girevole
37°
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w Mo b L ik e
450 450 204301.3 6 1/4 7/16-20 23 26,5 11 14
204302.3 8 5/16 1/2-20 24 27 14 17
] 204303.3 10 3/8 9/16-18 27,5 31,3 14 19
b 350 350 204304.3 12 1/2 3/4-16 32 35,6 19 22
i 204305.3 14-15-16 5/8 7/8-14 37 41,6 22 27
; 204306.3 18-20 3/4 1116-12 42 44,2 27 32
=) 290 290 204307.3 25 1 15/16-12 46 51,4 33 4
240 240 204308.3 30-32 11/4 15/8-12 53 58,8 4 50
204309.3 38 1172 17/8-12 59 66,3 48 60
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....




GOMITO DI ESTREMITA ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 2044...3 CH1 L1
Tipo: 2045...3 %
=
L2 Jic 37°
CH2
G—M O-ring
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M W £ L = i i ——
350 350 204401.3 6 1/4 1/8 23 26 11 14 7/16-20
315 315 204402.3 8 5/16 1/4 24 32 14 19 1/2-20
204403.3 10 3/8 1/4 275 32 14 19 9/16-18
204404.3 12 1/2 3/8 32 37 19 22 3/4-16
250 250 204405.3 14-15-16 5/8 1/2 37 43 22 27 7/8-14
204406.3 18-20 3/4 3/4 42 49 27 36 11/16-12
200 200 204407.3 25 1 1 46 52 33 41 15/16-12
204408.3 30-32 11/4 11/4 53 58 4 50 15/8-12
160 160 204409.3 38 1172 1172 59 60 48 55 17/8-12
315 315 204410.3 6 1/4 1/4 24 32 14 19 7/16-20
250 250 204411.3 6 1/4 3/8 29 37 19 22 7/16-20
] 204412.3 6 1/4 1/2 31 43 22 27 7/16-20
b 350 350 204413.3 8 5/16 1/8 24 30 14 14 1/2-20
e« 204414.3 8 5/16 3/8 29 37 19 22 1/2-20
; 250 250 204415.3 10 3/8 3/8 29,5 37 19 22 9/16-18
= 204416.3 10 3/8 1/2 31,5 43 22 27 9/16-18
315 315 204417.3 12 1/2 1/4 32 37 19 19 3/4-16
204418.3 12 1/2 1/2 34 43 22 27 3/4-16
204419.3 12 1/2 3/4 36 49 27 36 3/4-16
250 250 204420.3 14-15-16 5/8 3/8 37 375 22 22 7/8-14
204421.3 14-15-16 5/8 3/4 39 49 27 36 7/8-14
204422.3 18-20 3/4 1/2 42 47 27 27 11/16-12
200 200 204423.3 18-20 3/4 1 45 52 33 41 1116-12
250 250 204424.3 25 1 3/4 46 50 33 36 15/16-12
204425.3 25 1 11/4 52 58 41 50 15/16-12
200 200 204426.3 30-32 11/4 1 53 58 41 41 15/8-12
2044217.3 38 1172 11/4 59 60 48 50 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [bar]  [bar] Completo M w L - 2 Bl it B
350 350 204501.3 6 1/4 10x1 23 27 11 14 7/16-20
204502.3 8 5/16 12x1,5 24 31 14 17 1/2-20
315 315 204503.3 10 3/8 14x1,5 275 33 14 19 9/16-18
204504.3 12 1/2 16x1,5 32 38 19 22 3/4-16
950 950 204505.3 14-15-16 5/8 22x1,5 37 42 22 27 7/8-14
204506.3 18-20 3/4 27x2 42 50,5 27 32 11/16-12
w 200 200 204507.3 25 1 33x2 46 52,5 33 41 15/16-12
= 204508.3 30-32 11/4 42x2 53 58 4 50 15/8-12
=z
{2 160 160 204509.3 38 1172 48x2 59 63 48 55 17/8-12
s 315 315 204510.3 6 1/4 12x1,5 24 31 14 17 7/16-20
E 350 350 204511.3 8 5/16 10x1 24 28 14 14 1/2-20
204512.3 8 5/16 14x1,5 24 33 14 19 1/2-20
315 315 204513.3 10 3/8 16x1,5 29,5 38 19 22 9/16-18
204514.3 12 1/2 18x1,5 32 38 19 24 3/4-16
204515.3 14-15-16 5/8 18x1,5 37 40 22 24 7/8-14
204516.3 14-15-16 5/8 20x1,5 37 42 22 27 7/8-14
250 250 204517.3 18-20 3/4 22x1,5 42 46 27 27 11/16-12
204518.3 25 1 27x2 46 52,5 33 32 15/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

| AST




GOMITO DI ESTREMITA ORIENTABILE CON 0-RING

Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 2046...3 CH1 L1
=
L2 JIic 37°
CH2
W O-ring

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [barl [barl  Completo M w b - 2 il AP .
400 400 204601.3 6 1/4 7/16-20 23 27 11 14 7/16-20
204602.3 8 5/16 1/2-20 24 29 14 17 1/2-20
204603.3 10 3/8 9/16-18 27,5 32 14 17 9/16-18

350 350 204604.3 12 1/2 3/4-16 32 37 19 22 3/4-16
204605.3 14-15-16 5/8 7/8-14 37 43 22 27 7/8-14
204606.3 18-20 3/4 11/16-12 42 49,5 27 32 11/16-12
290 290 204607.3 25 1 15/16-12 46 52 33 4 15/16-12

240 240 204608.3 30-32 11/4 15/8-12 53 58 41 50 15/8-12
204609.3 38 112 17/8-12 59 60 48 55 17/8-12
400 400 204610.3 6 1/4 1/2-20 24 29 14 17 7/16-20
w 204611.3 6 1/4 9/16-18 24 32 14 17 7/16-20
= 204612.3 8 5/16 9/16-18 24 32 14 17 1/2-20
4 204613.3 10 3/8 7/16-20 27,5 28 14 14 9/16-18
< 204614.3 10 3/8 1/2-20 27,5 29 14 17 9/16-18
E 204615.3 10 3/8 3/4-16 29,5 37 19 22 9/16-18
204616.3 10 3/8 7/8-14 31,5 43 22 27 9/16-18

350 350 204617.3 12 1/2 9/16-18 32 36,5 19 17 3/4-16
204618.3 12 1/2 7/8-14 34 43 22 27 3/4-16

204619.3 12 1/2 11/16-12 36 49,5 27 32 3/4-16

204620.3 14-15-16 5/8 3/4-16 37 39,5 22 22 7/8-14

204621.3 14-15-16 5/8 11/16-12 39 49,5 27 32 7/8-14
204622.3 18-20 3/4 3/4-16 42 41,5 27 22 11/16-12
204623.3 18-20 3/4 7/8-14 42 47 27 27 11/16-12
990 990 204624.3 18-20 3/4 15/16-12 45 52 33 4 11/16-12
204625.3 25 1 11/16-12 46 51,6 33 32 15/16-12
240 240 204626.3 25 1 15/8-12 52 58 4 50 15/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

l AST




GOMITO A 45° DI ESTREMITA ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 2047...3 U
Tipo: 2048...3
CH1
T Jic 37°
L2
CH2
G—M O-ring

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC [barl [barl  Completo M w . - 2 Bl it | e
350 350 204701.3 6 1/4 1/8 19,5 26 11 14 7/16-20
315 315 204702.3 8 5/16 1/4 20 29 14 19 1/2-20
204703.3 10 3/8 1/4 21,5 29 14 19 9/16-18
204704.3 12 1/2 3/8 255 33 19 22 3/4-16
250 250 204705.3 14-15-16 5/8 1/2 29 38,5 22 27 7/8-14
204706.3 18-20 3/4 3/4 33 44 27 36 11/16-12
200 200 204707.3 25 1 1 38 47 33 41 15/16-12
204708.3 30-32 11/4 11/4 40 48 4 50 15/8-12
160 160 204709.3 38 1172 1172 46 48 48 55 17/8-12
315 315 204710.3 6 1/4 1/4 20 29 14 19 7/16-20
250 250 204711.3 6 1/4 3/8 22,5 33 19 22 7/16-20
o 204712.3 6 1/4 1/2 23 38,5 22 27 7/16-20
b3 350 350 204713.3 8 5/16 1/8 20 24 14 14 1/2-20
= 204714.3 8 5/16 3/8 22,5 33 19 22 1/2-20
; 250 250 204715.3 10 3/8 3/8 23 33 19 22 9/16-18
S 204716.3 10 3/8 1/2 23,5 38,5 22 27 9/16-18
315 315 204717.3 12 1/2 1/4 25,5 32,5 19 19 3/4-16
204718.3 12 1/2 1/2 26 38,5 22 27 3/4-16
204719.3 12 1/2 3/4 27 44 27 36 3/4-16
250 250 204720.3 14-15-16 5/8 3/8 29 33 22 22 7/8-14
204721.3 14-15-16 5/8 3/4 30 44 27 36 7/8-14
204722.3 18-20 3/4 1/2 33 43 27 27 1116-12
200 200 204723.3 18-20 3/4 1 37 47 33 4 1116-12
250 250 204724.3 25 1 3/4 38 45 33 36 15/16-12
204725.3 25 1 114 39 48 4 50 15/16-12
200 200 204726.3 30-32 11/4 1 40 48 4 41 15/8-12
204727.3 38 1172 11/4 46 48 48 50 17/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili con ordinazione programmata.

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo

JC  [bar] [bar] Completo M W i = == e i —
350 | 350 204801.3 6 174 10x1 195 27 1 1 7/16-20
204802.3 8 5/16 T2x1.5 20 27 1 17 172-20

315 | 315 204803.3 10 3/8 14515 215 28 14 19 9/16-18
204804.3 12 112 16x1.5 255 33 19 22 3/4-16

20 | 250 2048053 141516 5/8 22x15 29 38 22 27 7/814
204806.3 18-20 3/4 27x2 33 16 27 32 Tu16-12

w [ 200 | 200 204807.3 25 1 33x2 38 16 33 41 151612
= 204808.3 30-32 Tug 42 40 18 41 50 1/8-12
% [160 | 160 204800 3 38 Tz 482 16 50 18 55 177612
S [ 315 | 315 204810.3 6 1/4 2x1.5 20 27 14 17 7/16-20
S [350 | 850 204811.3 8 5/16 10x1 20 2 1 14 17220
204812 3 8 5/16 Tax15 20 28 1 19 1/2-20

w5 | 315 204813.3 10 3/8 16x1.5 23 33 19 22 9/16-18
204814.3 12 112 18x1.5 255 33 19 24 3/4-16

204815.3 144516 5/8 18x1.5 29 345 22 2 7/8-14

204816.3 141516 5/8 20x1.5 29 38 22 27 7/814

250 | 250 204817.3 18-20 3/4 22x15 33 "5 27 27 T16-12
204818.3 25 1 21x2 38 46 33 32 15/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili con ordinazione programmata.

| AST



GOMITO A 45° DI ESTREMITA ORIENTABILE CON 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 2049...3 L
CH1
1 Jic 37°
L2
CH2
\ O-ring

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC [barl [barl  Completo M w - 0 - Hifl S
400 400 204901.3 6 1/4 7/16-20 19,5 26,5 11 14 7/16-20
204902.3 8 5/16 1/2-20 20 26,5 14 17 1/2-20
204903.3 10 3/8 9/16-18 21,5 29 14 17 9/16-18

350 350 204904.3 12 1/2 3/4-16 25,5 33 19 22 3/4-16
204905.3 14-15-16 5/8 7/8-14 29 39 22 27 7/8-14
204906.3 18-20 3/4 11/16-12 33 44 27 32 11/16-12
w 290 290 204907.3 25 1 15/16-12 38 47 33 41 15/16-12
= 240 240 204908.3 30-32 11/4 15/8-12 40 48 41 50 15/8-12
L2 204909.3 38 1172 17/8-12 46 48,5 48 55 17/8-12
= 400 400 204910.3 6 1/4 1/2-20 20 26,5 14 17 7/16-20
g 204911.3 10 3/8 3/4-16 23 33 19 22 9/16-18
204912.3 12 1/2 7/8-14 26 39 22 27 3/4-16

350 350 204913.3 14-15-16 5/8 3/4-16 29 35,5 22 22 7/8-14
204914.3 18-20 3/4 3/4-16 33 36 27 22 11/16-12
204915.3 18-20 3/4 7/8-14 33 39 27 27 11/16-12
290 990 204916.3 18-20 3/4 15/16-12 37 47 33 41 11/16-12
204917.3 25 1 11/16-12 38 46,5 33 32 15/16-12
240 240 204918.3 25 1 15/8-12 39 48 41 50 15/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

l AST s




“T" DI ESTREMITA LATERALE ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 2050...3
Tipo: 2051...3 cH Ej
WG |
\:?
L2 — Jc 37
CH2
G-M O-ring
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M W G b L L L JIC 37
350 350 205001.3 6 1/4 1/8 23 26 11 14 7/16-20
315 315 205002.3 8 5/16 1/4 24 32 14 19 1/2-20
205003.3 10 3/8 1/4 27,5 32 14 19 9/16-18
205004.3 12 1/2 3/8 32 37 19 22 3/4-16
250 250 205005.3 14-15-16 5/8 1/2 37 43 22 27 7/8-14
205006.3 18-20 3/4 3/4 42 49 27 36 11/16-12
200 200 205007.3 25 1 1 46 52 33 41 15/16-12
205008.3 30-32 11/4 11/4 53 58 41 50 15/8-12
160 160 205009.3 38 1172 1172 59 60 48 55 17/8-12
315 315 205010.3 6 1/4 1/4 24 32 14 19 7/16-20
950 950 205011.3 6 1/4 3/8 29 37 19 22 7/16-20
o 205012.3 6 1/4 1/2 31 43 22 27 7/16-20
b 350 350 205013.3 8 5/16 1/8 24 30 14 14 1/2-20
b 205014.3 8 5/16 3/8 29 37 19 22 1/2-20
; 250 250 205015.3 10 3/8 3/8 29,5 37 19 22 9/16-18
=) 205016.3 10 3/8 1/2 315 43 22 27 9/16-18
315 315 205017.3 12 1/2 1/4 32 37 19 19 3/4-16
205018.3 12 1/2 1/2 34 43 22 27 3/4-16
205019.3 12 12 3/4 36 49 27 36 3/4-16
250 250 205020.3 14-15-16 5/8 3/8 37 375 22 22 7/8-14
205021.3 14-15-16 5/8 3/4 39 49 27 36 7/8-14
205022.3 18-20 3/4 1/2 42 47 27 27 11/16-12
200 200 205023.3 18-20 3/4 1 45 52 33 41 11/16-12
250 250 205024.3 25 1 3/4 46 50 33 36 15/16-12
205025.3 25 1 11/4 52 58 4 50 15/16-12
200 200 205026.3 30-32 11/4 1 53 58 41 41 15/8-12
205027.3 38 1172 11/4 59 60 48 50 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo 3
JIC  [bar] [bar] Completo M ] i = == e e o
350 350 205101.3 6 1/4 10x1 23 27 11 14 7/16-20
205102.3 8 5/16 12x1,5 24 31 14 17 1/2-20
315 315 205103.3 10 3/8 14x1,5 27,5 33 14 19 9/16-18
205104.3 12 1/2 16x1,5 32 38 19 22 3/4-16
950 950 205105.3 14-15-16 5/8 22x1,5 37 42 22 27 7/8-14
205106.3 18-20 3/4 27x2 42 50,5 27 32 11/16-12
w 200 200 205107.3 25 1 33x2 46 52,5 33 4 15/16-12
= 205108.3 30-32 11/4 42x2 53 58 4 50 15/8-12
4] 160 160 205109.3 38 1172 48x2 59 63 48 55 17/8-12
= 315 315 205110.3 6 1/4 12x1,5 24 31 14 17 7/16-20
g 350 350 205111.3 8 5/16 10x1 24 28 14 14 1/2-20
205112.3 8 5/16 14x1,5 24 33 14 19 1/2-20
315 315 205113.3 10 3/8 16x1,5 29,5 38 19 22 9/16-18
205114.3 12 12 18x1,5 32 38 19 24 3/4-16
205115.3 14-15-16 5/8 18x1,5 37 40 22 24 7/8-14
205116.3 14-15-16 5/8 20x1,5 37 42 22 27 7/8-14
250 250 205117.3 18-20 3/4 22x1,5 42 46 27 27 1116-12
205118.3 25 1 27x2 46 52,5 33 32 15/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili con ordinazione programmata.

| AST




“T" DI ESTREMITA LATERALE ORIENTABILE CON 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

L1

Tipo: 2052...3
cHi E%
L4
L2 — JIC 37°
CH2
w O-ring

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar]l [bar] Completo M w e b L Bl it ——
400 400 205201.3 6 1/4 7/16-20 23 27 11 14 7/16-20
205202.3 8 5/16 1/2-20 24 29 14 17 1/2-20
205203.3 10 3/8 9/16-18 275 32 14 17 9/16-18
350 350 205204.3 12 1/2 3/4-16 32 37 19 22 3/4-16
205205.3 14-15-16 5/8 7/8-14 37 43 22 27 7/8-14
205206.3 18-20 3/4 11/16-12 42 49,5 27 32 1116-12
290 290 205207.3 25 1 15/16-12 46 52 33 4 15/16-12
240 240 205208.3 30-32 11/4 15/8-12 53 58 4 50 15/8-12
o 205209.3 38 1172 17/8-12 59 60 48 55 17/8-12
= 400 400 205210.3 6 1/4 1/2-20 24 29 14 17 7/16-20
= 205211.3 6 1/4 9/16-18 24 32 14 17 7/16-20
; 205212.3 10 3/8 3/4-16 29,5 37 19 22 9/16-18
S 205213.3 12 1/2 7/8-14 34 43 22 27 3/4-16
350 350 205214.3 12 1/2 11/16-12 36 49,5 27 32 3/4-16
205215.3 14-15-16 5/8 3/4-16 37 39,5 22 22 7/8-14
205216.3 14-15-16 5/8 11/16-12 39 49,5 27 32 7/8-14
205217.3 18-20 3/4 3/4-16 42 41,5 27 22 11/16-12
205218.3 18-20 3/4 7/8-14 42 47 27 27 11/16-12
290 290 205219.3 18-20 3/4 15/16-12 45 52 33 4 11/16-12
205220.3 25 1 11/16-12 46 49,5 33 32 15/16-12
240 240 205221.3 25 1 15/8-12 52 58 4 50 15/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

l AST s




“T" DI ESTREMITA CENTRALE ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 2053...3
Tipo: 2054...3
L2

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M ] & = 2 i i ——
350 350 205301.3 6 1/4 1/8 23 26 11 14 7/16-20

315 315 205302.3 8 5/16 1/4 24 32 14 19 1/2-20
205303.3 10 3/8 1/4 27,5 32 14 19 9/16-18

205304.3 12 1/2 3/8 32 37 19 22 3/4-16

250 250 205305.3 14-15-16 5/8 12 37 43 22 27 7/8-14
205306.3 18-20 3/4 3/4 42 49 27 36 11/16-12
200 200 205307.3 25 1 1 46 52 33 Y 15/16-12
205308.3 30-32 11/4 11/4 53 58 4 50 15/8-12

160 160 205309.3 38 1172 1172 59 60 48 55 17/8-12
315 315 205310.3 6 1/4 1/4 24 32 14 19 7/16-20
250 250 205311.3 6 1/4 3/8 29 37 19 22 7/16-20
w 205312.3 6 1/4 1/2 31 43 22 27 7/16-20
= 350 350 205313.3 8 5/16 1/8 24 30 14 14 1/2-20
e 205314.3 8 5/16 3/8 29 37 19 22 1/2-20
; 250 250 205315.3 10 3/8 3/8 29,5 37 19 22 9/16-18
5 205316.3 10 3/8 12 315 43 22 27 9/16-18
315 315 205317.3 12 1/2 1/4 32 37 19 19 3/4-16
205318.3 12 1/2 1/2 34 43 22 27 3/4-16

205319.3 12 1/2 3/4 36 49 27 36 3/4-16

250 250 205320.3 14-15-16 5/8 3/8 37 37,5 22 22 7/8-14
205321.3 14-15-16 5/8 3/4 39 49 27 36 7/8-14
205322.3 18-20 3/4 1/2 42 47 27 27 1116-12
200 200 205323.3 18-20 3/4 1 45 52 33 Y 11/16-12
250 250 205324.3 25 1 3/4 46 50 33 36 15/16-12
205325.3 25 1 11/4 52 58 Y 50 15/16-12

200 200 205326.3 30-32 11/4 1 53 58 Y Y 15/8-12
205327.3 38 1172 11/4 59 60 48 50 17/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo

JIC  [bar] [bar] Completo M w i b L Bl e A
350 350 205401.3 6 1/4 10x1 23 27 11 14 7/16-20
205402.3 8 5/16 12x1,5 24 31 14 17 1/2-20
315 315 205403.3 10 3/8 14x1,5 27,5 33 14 19 9/16-18
205404.3 12 1/2 16x1,5 32 38 19 22 3/4-16

950 250 205405.3 14-15-16 5/8 22x1,5 37 42 22 27 7/8-14
205406.3 18-20 3/4 27x2 42 50,5 27 32 11/16-12
w 200 200 205407.3 25 1 33x2 46 52,5 33 41 15/16-12
= 205408.3 30-32 11/4 42x2 53 58 41 50 15/8-12
{2 160 160 205409.3 38 1172 48x2 59 63 48 55 17/8-12
=~ 315 315 205410.3 6 1/4 12x1,5 24 31 14 17 7/16-20
g 350 350 205411.3 8 5/16 10x1 24 28 14 14 1/2-20
205412.3 8 5/16 14x1,5 24 33 14 19 1/2-20
315 315 205413.3 10 3/8 16x1,5 29,5 38 19 22 9/16-18
205414.3 12 1/2 18x1,5 32 38 19 24 3/4-16

205415.3 14-15-16 5/8 18x1,5 37 40 22 24 7/8-14

205416.3 14-15-16 5/8 20x1,5 37 42 22 27 7/8-14
250 250 205417.3 18-20 3/4 22x1,5 42 46 27 27 11/16-12
205418.3 25 1 27x2 46 52,5 33 32 15/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili con ordinazione programmata.

| AST s



“T" DI ESTREMITA CENTRALE ORIENTABILE CON 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 2055...3 CH1 L1
LLH:L D]
L2 ich 37
CH2
w O-ring

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M ] e = 12 it it ——
400 400 205501.3 6 1/4 7/16-20 23 27 11 14 7/16-20
205502.3 8 5/16 1/2-20 24 29 14 17 1/2-20
205503.3 10 3/8 9/16-18 27,5 32 14 17 9/16-18

350 350 205504.3 12 1/2 3/4-16 32 37 19 22 3/4-16
205505.3 14-15-16 5/8 7/8-14 37 43 22 27 7/8-14
205506.3 18-20 3/4 11/16-12 42 49,5 27 32 11/16-12
290 290 205507.3 25 1 15/16-12 46 52 33 4 15/16-12

240 240 205508.3 30-32 11/4 15/8-12 53 58 41 50 15/8-12

o 205509.3 38 1172 17/8-12 59 60 48 55 17/8-12
b 400 400 205510.3 6 1/4 1/2-20 24 29 14 17 7/16-20
& 205511.3 6 1/4 9/16-18 24 32 14 17 7/16-20
; 205512.3 10 3/8 3/4-16 29,5 37 19 22 9/16-18
=) 205513.3 12 1/2 7/8-14 34 43 22 27 3/4-16
350 350 205514.3 12 1/2 11/16-12 36 49,5 27 32 3/4-16
205515.3 14-15-16 5/8 3/4-16 37 39,5 22 22 7/8-14

205516.3 14-15-16 5/8 11/16-12 39 49,5 27 32 7/8-14
205517.3 18-20 3/4 3/4-16 42 41,5 27 22 11/16-12
205518.3 18-20 3/4 7/8-14 42 47 27 27 11/16-12
290 290 205519.3 18-20 3/4 15/16-12 45 52 33 41 11/16-12
205520.3 25 1 11/16-12 46 49,5 33 32 15/16-12
240 240 205521.3 25 1 15/8-12 52 58 41 50 15/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

l AST w




PORTA MANOMETRO

Filetto gas cilindrico

Tipo: 2056...3 >
2
,Z,;;
W/ ¢
CH1 | | L1 |L2
s E L4
Jic 37°
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo 5
JC [barl [bar]  Completo M W . H i = L4 i
205601.3 6 1/4 1/4 45 14,5 13,9 18,5 19 7/16-20
w 205602.3 8 5/16 1/4 45 14,5 13,9 18,5 19 1/2-20
= 205603.3 10 3/8 1/4 45 14,5 14 18,5 19 9/16-18
f 350 350 205604.3 12 1/2 1/4 45 14,5 16,7 21,5 22 3/4-16
u 205605.3 6 1/4 1/2 5 20 14 20 27 7/16-20
g 205606.3 8 5/16 1/2 5 20 14 20 27 1/2-20
205607.3 10 3/8 12 5 20 141 20 27 9/16-18
205608.3 12 1/2 1/2 5 20 16,7 23 27 3/4-16
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Manometro non incluso
CONNESSIONE PER PRESA DI PRESSIONE
Filetto gas cilindrico
Tipo: 2057.. FORMA X FORMA Y
Je 37 L1 Jic 37° L1
= TG = jG
CH1 CH1
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo Forma o
JIC  [bar] [bar] Completo M w S Form = il ——
205701 6 1/4 1/4 X 29 19 7/16-20
205702 8 5/16 1/4 X 29 19 1/2-20
] 350 350 205703 10 3/8 1/4 X 29 19 9/16-18
b 205704 12 1/2 1/4 X 32 22 3/4-16
i 205705 14-15-16 5/8 1/4 X 32 27 7/8-14
; 205706 18-20 3/4 1/4 Y 25,9 32 11/16-12
S 290 290 205707 25 1 1/4 Y 28,4 4 15/16-12
240 240 205708 30-32 11/4 1/4 Y 31 50 15/8-12
205709 38 1172 1/4 Y 35,8 60 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 20.... con 24.... .

Articoli disponibili su richiesta.

l AST s




DIRITTO DI ESTREMITA CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 2058...3 Jic 37
Tipo: 2059...3
L3
CH1 — - L1
=
L2
G—M O-ring
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [barl [bar] Completo M w . H L2 = . .
205801.3 6 1/4 1/8 22,3 6.7 13,9 14 7/16-20
350 350 205802.3 8 5/16 1/8 22,3 6.7 13,9 14 1/2-20
5803.3 10 3/8 1/4 22,8 10,2 14 19 9/16-18
2 .3 12 1/2 3/8 26.3 10.2 16.7 22 3/4-16
315 315 2 .3 14-15-16 5/8 1/2 31,3 12,2 19,3 27 7/8-14
2 .3 18-20 3/4 3/4 348 12.7 219 36 11/16-12
280 280 205807.3 25 1 1 376 154 231 4 15/16-12
240 240 205808.3 30-32 11/4 11/4 41 16 24,3 50 15/8-12
205809.3 38 1172 1172 45 16 275 55 17/8-12
350 350 205810.3 6 1/4 1/4 22.8 10,2 13,9 19 7/16-20
205811.3 6 1/4 3/8 238 10.2 13.9 22 7/16-20
315 315 205812.3 6 1/4 1/2 25.8 12.2 13.9 27 7/16-20
i 205813.3 8 5/16 1/4 22,8 10,2 13,9 19 1/2-20
= 350 350 205814.3 8 5/16 3/8 23,8 10,2 13,9 22 1/2-20
14 205815.3 10 3/8 1/8 22,3 6.7 14 17 9/16-18
= 205816.3 10 3/8 3/8 23.8 10.2 14 22 9/16-18
= 315 315 205817.3 10 3/8 1/2 26.3 12,2 14 27 9/16-18
= 350 350 205818.3 12 12 1/4 26.3 10.2 16.7 19 3/4-16
315 315 205819.3 12 1/2 1/2 28,8 12,2 16,7 27 3/4-16
205820.3 12 1/2 3/4 29.8 12.7 6.7 36 3/4-16
350 350 205821.3 14-15-16 5/8 3/8 30.3 10,2 19.3 24 7/8-14
315 315 205822. 14-15-16 5/8 3/4 323 12.7 19.3 36 7/8-14
350 350 205823. 18-20 3/4 3/8 33.8 10,2 219 30 1116-12
315 315 05824.3 18-20 3/4 1/2 33.8 12.2 219 30 11/16-12
280 280 205825.3 18-20 3/4 1 36.6 15.4 219 4 11/16-12
290 290 205826.3 25 1 3/4 35.8 12.7 231 36 15/16-12
205827.3 25 1 114 39,5 16 23,1 50 15/16-12
240 240 205828.3 30-32 11/4 1 401 154 24,3 46 15/8-12
205829.3 30-32 11/4 1172 42 16 24,3 55 15/8-12
205830.3 38 1172 11/4 44 16 275 50 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili su richiesta.
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC [barl [barl  Completo M w . L - . Bl J1oEh
205901.3 6 1/4 10x1 22,5 7.5 13,9 14 7/16-20
350 350 205902.3 8 5/16 12x1,5 22,4 9,6 13,9 17 1/2-20
205903.3 10 3/8 14x1.5 224 9.6 14 19 9/16-18
205904.3 12 1/2 16x1.5 264 1141 16.7 22 3/4-16
315 315 205905.3 14-15-16 5/8 22x1,5 309 13.6 19.3 27 7/8-14
205906.3 18-20 3/4 27x2 345 16.5 219 32 11/16-12
w 280 280 205907.3 25 1 33x2 36.5 16.5 231 4 15/16-12
3 240 240 205908.3 30-32 11/4 42x2 405 17 24,3 50 15/8-12
P 205909.3 38 1172 48x2 44 19.5 275 55 17/8-12
i 205910.3 6 1/4 12x1,5 22,4 9,6 13,9 17 7/16-20
= 205911.3 8 5/16 10x1 22,5 75 13,9 14 1/2-20
= 205912.3 8 5/16 14x1,5 22,4 9,6 13,9 19 1/2-20
350 350 205913.3 10 3/8 16x1,5 239 11,1 14 22 9/16-18
205914.3 12 1/2 14x1,5 26.4 9,6 16.7 22 3/4-16
205915.3 12 1/2 18x1,5 26,9 12,6 16,7 24 3/4-16
205916.3 14-15-16 5/8 18x1.5 299 12,6 19.3 24 7/8-14
315 315 205917.3 14-15-16 5/8 20x1.5 309 12.6 19.3 27 7/8-14
205918.3 8-20 3/4 22x1.5 334 13.6 219 27 11/16-12
280 280 205919.3 25 1 27x2 355 16.5 231 36 15/16-12

N

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili su richiesta.

l AST



DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE, 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 2060.. 37°
Tipo: 2061.. JiC Girevoev
CH2
0 L1
CH1
=
L2
G—M O-ring
Serie 20.... 21.... Ordinazione o
JIC  [bar] [bar] Completo o G - L L i
206001 7/16-20 1/8 25,8 6,7 14 14
350 350 206002 1/2-20 1/8 27,3 6,7 14 17
206003 9/16-18 1/4 28,6 10,2 19 19
206004 3/4-16 3/8 31,9 10,2 22 22
315 315 206005 7/8-14 1/2 37,9 12,2 27 27
206006 1116-12 3/4 39 12,7 36 32
280 280 206007 15/16-12 1 445 15,4 4 4
240 240 206008 15/8-12 11/4 46,9 16 50 50
206009 17/8-12 1172 54,9 16 55 60
206010 7/16-20 1/4 26,3 10,2 19 14
] 206011 7/16-20 3/8 27,3 10,2 22 14
b 350 350 206012 1/2-20 1/4 27,8 10,2 19 17
e 206013 1/2-20 3/8 28,8 10,2 22 17
; 206014 9/16-18 3/8 29,6 10,2 22 19
=) 315 315 206015 9/16-18 1/2 321 12,2 27 19
350 350 206016 3/4-16 1/4 30,9 10,2 19 22
206017 3/4-16 1/2 34,4 12,2 27 22
315 315 206018 7/8-14 3/8 35,9 10,2 22 27
206019 7/8-14 3/4 38,9 12,7 36 27
206020 1116-12 1/2 38 12,2 27 32
206021 1116-12 1 40,8 15,4 4 32
280 280 206022 15/16-12 3/4 42,7 12,7 36 41
206023 15/16-12 11/4 46,5 16 50 4
240 240 206024 15/8-12 1 449 15,4 4 50
206025 17/8-12 11/4 53,9 16 50 60
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili su richiesta.
Serie 20.... 21.... Ordinazione o
JIC  [bar] [bar] Completo e ) = 12 el i
206101 7/16-20 10x1 26 75 14 14
350 350 206102 1/2-20 12x1,5 274 9,6 17 17
206103 9/16-18 14x1,5 28,2 9,6 19 19
206104 3/4-16 16x1,5 32,5 11,1 22 22
315 315 206105 7/8-14 22x1,5 375 13,6 27 27
206106 11/16-12 27x2 38,7 16,5 32 32
w 280 280 206107 15/16-12 33x2 434 16,5 4 4
= 240 240 206108 15/8-12 42x2 40,3 17 50 50
<] 206109 17/8-12 48x2 53,8 19,5 55 60
=~ 206110 7/16-20 12x1,5 259 9,6 17 14
g 206111 1/2-20 10x1 27,5 75 14 17
350 350 206112 1/2-20 14x1,5 274 9,6 19 17
206113 9/16-18 16x1,5 29,7 11,1 22 19
206114 3/4-16 18x1,5 32,5 12,6 24 22
206115 7/8-14 18x1,5 36,5 12,6 24 27
315 315 206116 7/8-14 20x1,5 375 12,6 27 27
206117 11/16-12 22x1,5 376 13,6 27 32
280 280 206118 15/16-12 27x2 42,4 16,5 32 4

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili su richiesta.

| AST o




DIRITTO DI PROLUNGAMENTO DI ESTREMITA CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 2062...3 g
Tipo: 2063...3
Jic 37° L3 L2 0-ring
AN =1
CH1
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w G = = = il ——
206201.3 6 1/4 1/8 43,3 6,7 35 14 7/16-20
350 350 206202.3 8 5/16 1/8 45,3 6,7 37 14 1/2-20
206203.3 10 3/8 1/4 478 10,2 39 19 9/16-18
206204.3 12 1/2 3/8 57,8 10,2 48 22 3/4-16
315 315 206205.3 14-15-16 5/8 1/2 64,8 12,2 53 27 7/8-14
206206.3 18-20 3/4 3/4 75,8 12,7 63 36 11/16-12
280 280 206207.3 25 1 1 86,6 15,4 72 4 15/16-12
240 240 206208.3 30-32 11/4 11/4 104,5 16 88 50 15/8-12
206209.3 38 1172 1172 115,5 16 98 55 17/8-12
w 206210.3 6 1/4 1/4 43,8 10,2 35 19 7/16-20
= 350 350 206211.3 8 5/16 1/4 45,8 10,2 37 19 1/2-20
4] 206212.3 8 5/16 3/8 46,8 10,2 37 22 1/2-20
= 206213.3 10 3/8 3/8 48,8 10,2 39 22 9/16-18
g 315 315 206214.3 10 3/8 1/2 50,8 12,2 39 27 9/16-18
350 350 206215.3 12 1/2 1/4 57,8 10,2 48 22 3/4-16
315 315 206216.3 12 1/2 1/2 59,8 12,2 48 27 3/4-16
350 350 206217.3 14-15-16 5/8 3/8 63,8 10,2 53 24 7/8-14
315 315 206218.3 14-15-16 5/8 3/4 65,8 12,7 53 36 7/8-14
206219.3 18-20 3/4 1/2 74,8 12,2 63 30 11/16-12
280 280 206220.3 18-20 3/4 1 776 15,4 63 41 1116-12
290 290 206221.3 25 1 3/4 84,8 14,2 72 36 15/16-12
206222.3 25 1 11/4 88,5 16 72 50 15/16-12
240 240 206223.3 30-32 11/4 1 103,6 15,4 88 46 15/8-12
206224.3 38 112 11/4 1145 16 98 50 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili su richiesta.
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M ] ) = L2 = it ——
206301.3 6 1/4 10x1 43,5 7,5 35 14 7/16-20
350 350 206302.3 8 5/16 12x1,5 45,4 9,6 37 17 1/2-20
206303.3 10 3/8 14x1,5 474 9,6 39 19 9/16-18
206304.3 12 1/2 16x1,5 57,9 11,1 48 22 3/4-16
315 315 206305.3 14-15-16 5/8 22x1,5 64,4 13,6 53 27 7/8-14
206306.3 18-20 3/4 27x2 755 16,5 63 32 11/16-12
o] 280 280 206307.3 25 1 33x2 85,5 16,5 72 4 15/16-12
b 240 240 206308.3 30-32 11/4 42x2 104 17 88 50 15/8-12
] 206309.3 38 112 48x2 1145 19,5 98 55 17/8-12
; 206310.3 8 5/16 10x1 45,5 7,5 37 14 1/2-20
=) 206311.3 8 5/16 14x1,5 45,4 9,6 37 19 1/2-20
350 350 206312.3 10 3/8 16x1,5 48,9 11,1 39 22 9/16-18
206313.3 12 1/2 18x1,5 58,4 12,6 48 24 3/4-16
206314.3 14-15-16 5/8 18x1.5 63.4 12,6 53 24 7/8-14
315 315 206315.3 14-15-16 5/8 20x1,5 63,4 12,6 53 27 7/8-14
206316.3 18-20 3/4 22x1,5 74,4 13,6 63 27 11/16-12
280 280 206317.3 25 1 27x2 84,5 16,5 72 36 15/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili su richiesta.

l AST




DIRITTO DI PROLUNGAMENTO DI ESTREMITA CON 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 2064...3
L1
Jic 37° L3 L2 O-ring
L w
Ul =
CH1

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [bar]  [bar] Completo M w L - 2 - 5l .
400 400 206401.3 6 1/4 7/16-20 429 9,1 35 14 7/16-20
206402.3 8 5/16 1/2-20 449 9.1 37 17 1/2-20
206403.3 10 3/8 9/16-18 48 10 39 17 9/16-18
350 350 206404.3 12 1/2 3/4-16 57,9 11,1 48 22 3/4-16
206405.3 14-15-16 5/8 7/8-14 66,3 12,7 53 27 7/8-14
206406.3 18-20 3/4 11/16-12 75,9 15,1 63 32 1116-12
290 290 206407.3 25 1 15/16-12 85,4 15,1 72 4 15/16-12
240 240 206408.3 30-32 11/4 15/8-12 103,9 15,1 88 50 15/8-12
r} 206409.3 38 1172 17/8-12 114,9 15,1 98 55 17/8-12
b 400 400 206410.3 6 1/4 1/2-20 42,9 9,1 35 17 7/16-20
] 206411.3 6 1/4 9/16-18 43 10 35 17 7/16-20
; 206412.3 10 3/8 3/4-16 48,9 11,1 39 22 9/16-18
S 206413.3 12 1/2 7/8-14 59,3 12,7 48 27 3/4-16
350 350 206414.3 12 1/2 11/16-12 60,9 15,1 48 32 3/4-16
206415.3 14-15-16 5/8 3/4-16 63,9 11,1 48 24 7/8-14
206416.3 14-15-16 5/8 11/16-12 65,9 15,1 53 32 7/8-14
206417.3 18-20 3/4 3/4-16 74,9 11,1 53 30 11/16-12
206418.3 18-20 3/4 7/8-14 75,3 12,7 63 30 1116-12
990 290 206419.3 18-20 3/4 15/16-12 76,9 15,1 63 41 1116-12
206420.3 25 1 11/16-12 84,9 15,1 72 36 15/16-12
240 240 206421.3 25 1 15/8-12 87,9 15,1 72 50 15/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili su richiesta.

l AST



GOMITO DI PROLUNGAMENTO DI ESTREMITA ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico

Tipo: 2065...3 %

L2

CH2
G O-ring

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [barl [bar]  Completo M w . - 2 Ak AP .
350 350 206501.3 6 1/4 1/8 23 46 11 14 7/16-20

315 315 206502.3 8 5/16 1/4 24 56,5 14 19 1/2-20
206503.3 10 3/8 1/4 275 56,5 14 19 9/16-18

206504.3 12 1/2 3/8 32 67 19 22 3/4-16

250 250 206505.3 14-15-16 5/8 1/2 37 78 22 27 7/8-14
206506.3 18-20 3/4 3/4 42 92 27 36 1116-12
200 200 206507.3 25 1 1 46 105 33 41 15/16-12
206508.3 30-32 11/4 11/4 53 124 41 50 15/8-12

160 160 206509.3 38 1172 1172 59 135 48 55 17/8-12
315 315 206510.3 6 1/4 1/4 24 56,5 14 19 7/16-20
950 950 206511.3 6 1/4 3/8 29 67 19 22 7/16-20
o 206512.3 6 1/4 1/2 31 78 22 27 7/16-20
b 350 350 206513.3 8 5/16 1/8 24 49,5 14 14 1/2-20
= 206514.3 8 5/16 3/8 29 67 19 22 1/2-20
; 250 250 206515.3 10 3/8 3/8 29,5 67 19 22 9/16-18
5 206516.3 10 3/8 1/2 31,5 78 22 27 9/16-18
315 315 206517.3 12 1/2 1/4 32 66,5 19 19 3/4-16
206518.3 12 1/2 1/2 34 78 22 27 3/4-16

206519.3 12 1/2 3/4 36 92 27 36 3/4-16

250 250 206520.3 14-15-16 5/8 3/8 37 74,5 22 22 7/8-14
206521.3 14-15-16 5/8 3/4 39 92 27 36 7/8-14
206522.3 18-20 3/4 1/2 42 88 27 27 11/16-12
200 200 206523.3 18-20 3/4 1 45 105 33 41 11/16-12
250 250 206524.3 25 1 3/4 46 104 33 36 15/16-12
206525.3 25 1 11/4 52 124 4 50 15/16-12

200 200 206526.3 30-32 11/4 1 53 124 41 41 15/8-12
206527.3 38 1172 11/4 59 135 48 50 17/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili su richiesta.

l AST



GOMITO DI PROLUNGAMENTO DI ESTREMITA ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA

Filetto metrico cilindrico

Tipo: 2066...3 % L
E
L2
CH2
M O0-ring

Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [barl [bar] Completo M w L - 2 Bl it B
350 350 206601.3 6 1/4 10x1 23 46 11 14 7/16-20
206602.3 8 5/16 12x1,5 24 53,5 14 17 1/2-20
315 315 206603.3 10 3/8 14x1,5 275 56 14 19 9/16-18
206604.3 12 1/2 16x1,5 32 67 19 22 3/4-16
950 950 206605.3 14-15-16 5/8 22x1,5 37 78 22 27 7/8-14
206606.3 18-20 3/4 27x2 42 95 27 32 11/16-12
w 200 200 206607.3 25 1 33x2 46 105 33 41 15/16-12
= 206608.3 30-32 11/4 42x2 53 124 4 50 15/8-12
{2 160 160 206609.3 38 1172 48x2 59 137 48 55 17/8-12
< 315 315 206610.3 6 1/4 12x1,5 24 53,5 14 17 7/16-20
g 350 350 206611.3 8 5/16 10x1 24 49,5 14 14 1/2-20
206612.3 8 5/16 14x1,5 24 56 14 19 1/2-20
315 315 206613.3 10 3/8 16x1,5 29,5 67 19 22 9/16-18
206614.3 12 1/2 18x1,5 32 67 19 24 3/4-16
206615.3 14-15-16 5/8 18x1,5 37 75,5 22 24 7/8-14
206616.3 14-15-16 5/8 20x1,5 37 78 22 27 7/8-14
250 250 206617.3 20 3/4 22x1,5 42 88 27 27 11/16-12
206618.3 25 1 27x2 46 105 33 32 15/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili su richiesta.

[(AST




GOMITO DI PROLUNGAMENTO DI ESTREMITA

Orientabile con o0-ring

Filetto UNF/UN-2A

L1

Filetto NPTF

CH1
TlpO: 2067...3 % TIpO 2068...3 CH1 L1
Jic 37°
Jic 37°
L2
L2
CH2 L3 ||
w O-ring P
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC [barl [barl  Completo M w W - L2 il el
400 400 206701.3 6 1/4 7/16-20 23 46 11 14 7/16-20
206702.3 8 5/16 1/2-20 24 49,5 14 17 1/2-20
206703.3 10 3/8 9/16-18 27,5 56,5 14 17 9/16-18
350 350 206704.3 12 1/2 3/4-16 32 67 19 22 3/4-16
206705.3 14-15-16 5/8 7/8-14 37 78 22 27 7/8-14
206706.3 18-20 3/4 11/16-12 42 92 27 32 11/16-12
290 290 206707.3 25 1 15/16-12 46 105 33 41 15/16-12
240 240 206708.3 30-32 11/4 15/8-12 53 124 41 50 15/8-12
w 206709.3 38 1172 17/8-12 59 135 48 55 17/8-12
b 400 400 206710.3 6 1/4 1/2-20 24 49,5 14 17 7/16-20
= 206711.3 6 1/4 9/16-18 24 56,5 14 17 7/16-20
; 206712.3 10 3/8 3/4-16 29,5 67 19 22 9/16-18
= 206713.3 12 1/2 7/8-14 34 78 22 27 3/4-16
350 350 206714.3 12 1/2 11/16-12 36 92 27 32 3/4-16
206715.3 14-15-16 5/8 3/4-16 37 74,5 22 22 7/8-14
206716.3 14-15-16 5/8 11/16-12 39 92 27 32 7/8-14
206717.3 18-20 3/4 3/4-16 42 84,5 27 22 11/16-12
206718.3 18-20 3/4 7/8-14 42 88 27 27 11/16-12
290 990 206719.3 18-20 3/4 15/16-12 45 105 33 41 11/16-12
206720.3 25 1 11/16-12 46 105 33 32 15/16-12
240 240 206721.3 25 1 15/8-12 52 124 41 50 15/16-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....
Articoli disponibili su richiesta.
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC [bar]  [bar] Completo M w 7 il 12 = il e
206801.3 6 1/4 1/8 23 39,5 10 11 7/16-20
206802.3 8 5/16 1/8 24 41,5 10 14 1/2-20
350 350 206803.3 10 3/8 1/4 27,5 52,5 14,5 14 9/16-18
206804.3 12 12 3/8 32 61 14,5 19 3/4-16
206805.3 14-15-16 5/8 12 37 73 19 22 7/8-14
206806.3 18-20 3/4 3/4 42 82,5 19 27 11/16-12
290 290 206807.3 25 1 1 46 103 24 33 15/16-12
240 240 206808.3 30-32 11/4 11/4 53 127 25 4 15/8-12
w 206809.3 38 1172 1172 59 141 26 48 17/8-12
= 206810.3 6 1/4 1/4 24 52,5 14,5 14 7/16-20
] 206811.3 8 5/16 1/4 24 52,5 14,5 14 1/2-20
=~ 206812.3 10 3/8 1/8 27,5 48,5 10 14 9/16-18
g 206813.3 10 3/8 3/8 29,5 61 14,5 19 9/16-18
206814.3 10 3/8 12 31,5 73 19 22 9/16-18
350 350 206815.3 12 12 1/4 32 61 14,5 19 3/4-16
206816.3 12 12 12 34 73 19 22 3/4-16
206817.3 12 12 3/4 36 82,5 19 27 3/4-16
206818.3 14-15-16 5/8 3/8 37 68,5 14,5 22 7/8-14
206819.3 14-15-16 5/8 3/4 39 82,5 19 27 7/8-14
206820.3 18-20 3/4 1/2 42 82,5 19 27 1116-12
290 290 206821.3 25 1 3/4 46 98 19 33 15/16-12
240 240 206822.3 30-32 11/4 1 53 127 24 4 15/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.... iniziale con 21....

Articoli disponibili su richiesta.

l AST s




DIRITTO FEMMINA A SALDARE

Tipo: 2069...3 L1
Jic 37° | L2
‘ = Tm
CH1
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC [bar] [bar] Completo M W o = 1 Sl o
450 450 206901.3 6 1/4 6 26 13,9 12 7/16-20
206902.3 8 5/16 10 26 13,9 14 1/2-20
206903.3 10 3/8 10 27,5 14 17 9/16-18
350 350 206904.3 12 1/2 12 29 16,7 22 3/4-16
206905.3 14-15-16 5/8 16 31,5 19,3 24 7/8-14
206906.3 18-20 3/4 20 40 21,9 30 11/16-12
290 290 206907.3 25 1 25 42 23,1 36 15/16-12
] 240 240 206908.3 30-32 11/4 32 45 24,3 46 15/8-12
b 206909.3 38 1172 38 50 27,5 50 17/8-12
i 206910.3 10 3/8 12 27,5 14,1 17 9/16-18
; 206911.3 12 1/2 16 29 16,7 22 3/4-16
= 206912.3 12 1/2 18 29 16,7 22 3/4-16
350 350 206913.3 14-15-16 5/8 18 31,5 19,3 24 7/8-14
206914.3 14-15-16 5/8 22 36,5 19,3 27 7/8-14
206915.3 18-20 3/4 18 40 21,9 30 11/16-12
206916.3 18-20 3/4 25 40 21,9 36 11/16-12
290 990 206917.3 25 1 27 42 23,1 36 15/16-12
206918.3 25 1 32 425 231 41 15/16-12
240 240 206919.3 30-32 11/4 38 45 24,3 50 15/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.. iniziale con 21.. .
Articoli disponibili su richiesta.
GOMITO A SALDARE MASCHIO
CH1 L1
Tipo: 2070...3 %
o 11
Jic 37°
D1
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC [bar] [bar] Completo M w o = e Bil g
450 450 207001.3 6 1/4 15 31 22,5 14 7/16-20
207002.3 8 5/16 15 31 22,5 14 1/2-20
207003.3 10 3/8 15 31 22,5 14 9/16-18
350 350 207004.3 12 1/2 20 36 26 19 3/4-16
207005.3 14-15-16 5/8 23 41,5 31 22 7/8-14
w 207006.3 18-20 3/4 28 48 345 27 11/16-12
= 290 290 207007.3 25 1 35 52 41 33 15/16-12
4] 240 240 207008.3 30-32 11/4 42 59 43 4 15/8-12
= 207009.3 38 1172 50 66 53 48 17/8-12
= 450 450 207010.3 8 5/16 16 27 16 14 1/2-20
= 207011.3 10 3/8 16 27 16 14 9/16-18
207012.3 10 3/8 22 29 18 19 9/16-18
350 350 207013.3 12 1/2 22 31,5 18 19 3/4-16
207014.3 12 1/2 18 34 20 22 3/4-16
207015.3 14-15-16 5/8 22 36,5 20 22 7/8-14
207016.3 14-15-16 5/8 27 40 23 27 7/8-14
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.. iniziale con 21.. .

Articoli disponibili su richiesta.

| AST s




GOMITO A SALDARE FEMMINA
Tipo: 2071...3

% L1
L2
Jic 37°
D1
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w o b 12 il ——
207101.3 6 1/4 6 23 10 1 7/16-20
450 | 450 207102.3 8 5/16 10 27 16 14 1/2-20
207103.3 10 3/8 10 27,5 16 14 9/16-18
350 350 207104.3 12 1/2 12 32 18 19 3/4-16
207105.3 14-15-16 5/8 16 37 20 22 7/8-14
207106.3 18-20 3/4 20 42 23 27 11/16-12
290 290 207107.3 25 1 25 46 26 33 15/16-12
o} 240 240 207108.3 30-32 11/4 32 53 33 4 15/8-12
b 207109.3 38 1172 38 59 35 48 17/8-12
e 207110.3 10 3/8 12 29,5 18 19 9/16-18
; 207111.3 12 1/2 16 34 20 22 3/4-16
= 207112.3 14-15-16 5/8 14 37 20 22 7/8-14
350 350 207113.3 14-15-16 5/8 18 40 23 27 7/8-14
207114.3 14-15-16 5/8 22 40 23 27 7/8-14
207115.3 18-20 3/4 18 42 23 27 11/16-12
207116.3 18-20 3/4 25 46 26 33 11/16-12
290 290 207117.3 25 1 32 51 33 4 15/16-12
240 240 207118.3 30-32 11/4 30 53 33 4 15/8-12
207119.3 30-32 11/4 38 56 35 48 15/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.. iniziale con 21.. .
Articoli disponibili su richiesta.
“T" DI ATTRAVERSAMENTO LATERALE INTERMEDIO
Tipo: 2072...3 g
o ()
T::
|_2 max —
9.5mm
Lzl CH2
Jic 37°
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M W = == = e ik —
450 450 207201.3 6 1/4 24,5 40,5 28,3 11 17 7/16-20
207202.3 8 5/16 27 43,5 28,3 14 19 1/2-20
] 207203.3 10 3/8 27,5 46 30,1 14 22 9/16-18
3 350 350 207204.3 12 1/2 34,5 53,5 35 19 24 3/4-16
e 207205.3 14-15-16 5/8 39,5 60,5 38,5 22 30 7/8-14
; 207206.3 18-20 3/4 45 68 42,8 27 36 11/16-12
= 290 290 207207.3 25 1 49,5 71 42,8 33 4 15/16-12
240 240 207208.3 30-32 11/4 55 79 441 4 50 15/8-12
207209.3 38 1172 59,5 87 44,3 48 55 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.. iniziale con 21.. .

Articoli disponibili su richiesta.

l AST




TAPPO PER RACCORDO
Filetto UNF/UN-2B

Tipo: 2073.. Jie 37.T A0
Serie 20.... 21.... Ordinazione o
JC  [barl [bar] Completo e oL CHE
207301 7/16-20 15,5 14
450 | 450 207302 1/2-20 17 17
E 207303 9/16-18 18,3 19
> 207304 3/4-16 21,3 22
< | 350 | 350 207305 7/8-14 246 27
E 207306 11/16-12 25.9 32
5 290 290 207307 15/16-12 28,4 41
207308 15/8-12 31 50
240 | 240 207300 17812 358 60
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AlSI 316, sostituire nel codice il 20.. iniziale con 21.. .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 20.... con 24.... .
D1
TAPPO PER TUBO TAPPO ESAGONO INCASSATO i
Filetto UNF/UN-2A GON 0-RING j
o - Filetto UNF/UN-2A —+
. — . L1
Tipo: 2074...3 L Tipo: 2075.. : L2
Jic 37° W
Serie 20.... 21.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w = el e
207401.3 6 1/4 20,5 12 7/16-20
450 | 450 207402.3 8 5/16 205 14 1/2-20
o 207403.3 10 3/8 215 17 9/16-18
= 350 350 207404.3 12 1/2 24 22 3/4-16
] 207405.3 14-15-16 5/8 28 24 7/8-14
; 207406.3 18-20 3/4 325 30 11/16-12
=) 290 290 207407.3 25 1 34 36 15/16-12
240 240 207408.3 30-32 11/4 37 46 15/8-12
207409.3 38 1172 42 50 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.. iniziale con 21.. .
Serie 20.... 21.... Ordinazione
JC  [bar] [bar] Completo E o L = il
207501 7/16-20 14 12 9,1 5
450 | 450 207502 1/2-20 16 12 91 5
- 207503 9/16-18 17,5 13 10 6
b 350 350 207504 3/4-16 22 14,7 11,1 8
] 207505 7/8-14 25,5 16,5 12,7 10
; 207506 11/16-12 32 19,5 15,1 14
=) 290 290 207507 15/16-12 38 19,5 15,1 16
207508 15/8-12 48 19,5 15,1 19
240 | 240 207500 17712 54 195 151 19
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.. iniziale con 21.. . Articoli disponibili su richiesta.

GHIERA PER PASSAPARETE - Filetto UNF/UN-2B
v 7 [
Tipo: 2076.. w
Serie  20.... 21.... Ordinazione
JIC  [bar] [bar] Completo B . el
207601 7/16-20 71 17
450 ] 450 207602 1/2-20 71 19
E 207603 9/16-18 71 22
> 207604 3/4-16 79 24
e | 350 | 350 207605 7/8-14 91 30
; 207606 11/16-12 10,4 36
=) 290 290 207607 15/16-12 10,5 4
207608 15/8-12 10,5 50
240 | 240 207609 17812 105 55
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 20.. iniziale con 21.. .

| AST s




VALVOLA DI RITEGNO INTERMEDIA VALVOLA DI RITEGNO DI ESTREMITA

Filetto UNF/2A Con guarnizione piana Filetto gas cilindrico
. e Filetto metrico cilindrico e 370
Tipo: 5014...3 .
T!pO: 5015...3
Tipo: 5016...3 r
L1 Jic 37°
1R ‘\"‘_"‘ 7 L1
IS .,;:qu‘ml y CHI T
i =7 |
CH1 ! L2
G—M
Serie 50.... 51.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JC  [barl [barl  Completo M w - Sk RS —
501401.3 6 1/4 76 19 2,8 7/16-20
400 | 400 501402.3 8 5/16 76 19 4 1/2-20
o’ 501403.3 10 3/8 76 19 4 9/16-18
5 350 350 501404.3 12 1/2 87,4 32 8 3/4-16
= 501405.3 14-15-16 5/8 95,6 4 1 7/8-14
; 501406.3 18-20 3/4 109,8 50 14,5 11/16-12
=) 290 290 501407.3 25 1 112,2 50 18 15/16-12
240 240 501408.3 30-32 11/4 132,6 70 25,5 15/8-12
501409.3 38 1172 139 70 29 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 50.. iniziale con 51.. .
Serie 50.... b51.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w G = Lz L Difass: O
501501.3 6 1/4 1/8 64 8 19 2,8 7/16-20
501502.3 8 5/16 1/8 64 8 19 4 1/2-20
o’ 350 350 501503.3 10 3/8 1/4 64,1 12 19 4 9/16-18
= 501504.3 12 1/2 3/8 73,2 12 32 8 3/4-16
= 501505.3 14-15-16 5/8 1/2 79,3 14 41 1 7/8-14
; 501506.3 18-20 3/4 3/4 90,9 16 50 14,5 11/16-12
> 290 290 501507.3 25 1 1 92,1 18 50 18 15/16-12
240 240 501508.3 30-32 11/4 11/4 11,3 20 70 25,5 15/8-12
501509.3 38 1172 1172 114,5 22 70 29 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 50.. iniziale con 51.. .
Serie 50.... 51.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M ] ) A 1z el I, ——
501601.3 6 1/4 10x1 64 8 19 2,8 7/16-20
501602.3 8 5/16 12x1,5 64 8 19 4 1/2-20
] 350 350 501603.3 10 3/8 14x1,5 64,1 12 19 4 9/16-18
3 501604.3 12 1/2 16x1,5 73,2 12 32 8 3/4-16
r 501605.3 14-15-16 5/8 22x1,5 79,3 14 41 11 7/8-14
; 501606.3 18-20 3/4 27x2 90,9 16 50 14,5 11/16-12
= 290 290 501607.3 25 1 33x2 92,1 18 50 18 15/16-12
240 240 501608.3 30-32 11/4 42x2 11,3 20 70 25,5 15/8-12
501609.3 38 112 48x2 114,5 22 70 29 17/8-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 50.. iniziale con 51.. .
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VALVOLA DI RITEGNO DI ESTREMITA

Con guarnizione piana Filetto gas e metrico cilindrico

Filetto UNF/UN-2A

Filetto UNF/UN-2A

. . Jc 37° . Jic 37°
Tipo: 5017...3 Jc 37° Tipo: 5019...3 Tipo: 5020...3
Tipo: 5018...3 ] ]
=
L1 L1
CH1 t CH1 {
=N =N
O-ring ‘ L2 0-ring L2
w w
D1 D1
Serie 50.... b51.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M W G b L CHA B pass. Jic3z
501701.3 6 1/4 1/8 64 8 19 2,8 7/16-20
501702.3 8 5/16 1/8 64 8 19 4 1/2-20
o 350 350 501703.3 10 3/8 1/4 64,1 12 19 4 9/16-18
= 501704.3 12 1/2 3/8 73,2 12 32 8 3/4-16
= 501705.3 14-15-16 5/8 1/2 79,3 14 4 11 7/8-14
; 501706.3 18-20 3/4 3/4 90,9 16 50 14,5 1116-12
=) 290 290 501707.3 25 1 1 92,1 18 50 18 15/16-12
240 240 501708.3 30-32 11/4 11/4 111,3 20 70 25,5 15/8-12
501709.3 38 1172 1172 114,5 22 70 29 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .
Serie 50.... 51.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M W i 5 L Bk L —
501801.3 6 1/4 10x1 64 8 19 2,8 7/16-20
501802.3 8 5/16 12x1,5 64 8 19 4 1/2-20
] 350 350 501803.3 10 3/8 14x1,5 64,1 12 19 4 9/16-18
= 501804.3 12 1/2 16x1,5 73,2 12 32 8 3/4-16
i 501805.3 14-15-16 5/8 22x1,5 79,3 14 41 11 7/8-14
; 501806.3 18-20 3/4 27x2 90,9 16 50 14,5 11/16-12
S 290 290 501807.3 25 1 33x2 921 18 50 18 15/16-12
240 240 501808.3 30-32 11/4 42x2 111,3 20 70 25,5 15/8-12
501809.3 38 1172 48x2 114,5 22 70 29 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .
Serie 50.... b51.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w L L b L il Apass.  JIC37
400 400 501901.3 6 1/4 7/16-20 13,8 62,5 9,1 19 2,8 7/16-20
501902.3 8 5/16 1/2-20 16,8 62,5 9,1 19 4 1/2-20
w 501903.3 10 3/8 9/16-20 16,8 62,1 10 19 4 9/16-18
b3 350 350 501904.3 12 1/2 3/4-16 21,8 70,7 11,1 32 8 3/4-16
= 501905.3 14-15-16 5/8 7/8-14 26,8 76,3 12,7 41 11 7/8-14
; 501906.3 18-20 3/4 11/16-12 31,8 87,9 15,1 50 14,5 11/16-12
=) 290 290 501907.3 25 1 15/16-12 40,8 89,1 15,1 50 18 15/16-12
240 240 501908.3 30-32 11/4 15/8-12 49,8 108,3 15,1 70 25,5 15/8-12
501909.3 38 1172 17/8-12 54,8 111,5 15,1 70 29 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .
Articoli disponibili su richiesta.
Serie 50.... b51.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo o
JIC  [bar] [bar] Completo M w B b b L il Apass-s HICAT
400 400 502001.3 6 1/4 7/16-20 13,8 62,5 9,1 19 2,8 7/16-20
502002.3 8 5/16 1/2-20 16,8 62,5 9,1 19 4 1/2-20
= 502003.3 10 3/8 9/16-20 16,8 62,1 10 19 4 9/16-18
@ 350 350 502004.3 12 1/2 3/4-16 21,8 70,7 11,1 32 8 3/4-16
i 502005.3 14-15-16 5/8 7/8-14 26,8 76,3 12,7 4 11 7/8-14
= 502006.3 18-20 3/4 11/16-12 31,8 87,9 15,1 50 14,5 11/16-12
= 290 290 502007.3 25 1 15/16-12 40,8 89,1 15,1 50 18 15/16-12
240 240 502008.3 30-32 11/4 15/8-12 49,8 108,3 15,1 70 25,5 15/8-12
502009.3 38 11/2 17/8-12 54,8 111,5 15,1 70 29 17/8-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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PALAZZINA UFFICI DI CASALGRASSO (CN)
Direzione Generale della CAST S.p.A.




PRODOTTO IN ACCIAIO AL CARBONIO
E IN ACCIAIO INOSSIDABILE
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ESEMPI DI ORDINAZIONE (Acciaio al carbonio)
ESEMPI DI ORDINAZIONE (Acciaio inossidahile)

BS
e Desiderando un adattatore diritto con filetto Serie BS 5200
da 3/4” gas cilindrico in acciaio al carbonio,
ordinare: 300518 EE
Materiale acciaio al carbonio
Adattatore diritto
Filetto 3/4” gas cilindrico
3 1 05 18
BS
¢ Desiderando un adattatore diritto con filetto da Serie BS 5200
3/4” gas cilindrico in acciaio inossidabile, ordina-
re: 310518 EE
Materiale acciaio inossidabile
Adattatore diritto
Filetto 3/4” gas cilindrico

Il nuovo adattatore CAST a 60° con guarnizione elastomerica secondo progettazione CAST.

BS

e Desiderando un adattatore diritto con Serie BS 5200
dado girevole con filetti da 3/4” gas cilin-

drico in acciaio al carbonio, ordinare: , o ,
301606 Materiale acciaio al carbonio

Adattatore diritto
con dado girevole

—

Filetto 3/4” gas cilindrico

BS

e Desiderando un adattatore diritto con dado Serie BS 5200
girevole con filetti da 3/4” gas cilindrico in accia-
io inossidabile, ordinare: 311606

Materiale acciaio inossidabile

—

Adattatore diritto
con dado girevole

Filetto 3/4” gas cilindrico

CONSEGNE

e | raccordi CAST S.p.A. vengono consegnati nelle configurazioni indicate nelle tabelle del catalogo.
e Articoli disponibili con ordinazione programmata: articoli di basso consumo con consegna entro 90gg.
e Articoli disponibili su richiesta: articoli non previsti a magazzino, contattare I'Uff. Commerciale.
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SCHEMA DI PRINCIPIO

[l raccordo CAST a norme BS 5200 & un adattatore meccanico, impiegato tradizionalmente per collegamenti fluidodinamici ad alta
pressione. La tenuta e realizzata tra due superfici coniche, metallo su metallo, senza alcuna deformazione dei componenti, e da
una tenuta elestomerica (0-Ring) posto in una sede ricavata sul cono a 60°.

N.B. La tenuta elastomerica & realizzata secondo un progetto CAST.

Il collegamento tra il corpo dell’adattatore e il corpo del componente & garantito dal dado di serraggio per i componenti spinati e
dalle parti filettate per gli altri tipi. Esso permette di realizzare rapidamente delle tubazioni smontabili, evita le saldature e i filet-
taggi, semplificando al massimo la realizzazione di complessi impianti oleodinamici. Ripetuti montaggi non alterano le prestazioni

della giunzione.

il A el
SISTEMA = Prescrizioni
DI GIUNZIONE i di riferimento:
BS 5200
||||||i|||| I Corpo spinato
Dado spinato
Spinatura
- 0-Ring di tenuta
Marchi di
rintracciabilita: (ast
(AsT _
Logo del Produttore
oT= Forma della sede
gj[abili(;nento BS 5200
i produzione
p 11111 IR
3=
Anno di fabbricazione -
- Corpo raccordo
* CE = AfasT
Prodotto nella CEE l_—
'T.50 - |
bt g Sede di tenuta
Impiegato guida rondella
o0 = DIN 3852-1A/2A
N° di colata ———

dell’acciaio impiegato

g1
U1 1
a1
(e

a1 1
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CARATTERISTICHE TECNICHE

Il raccordo CAST a 60° garantisce una perfetta tenuta del circuito, indipendentemente dal fluido usato, purché non vengano
impiegati fluidi corrosivi, vengano rispettate le pressioni nominali dei raccordi e le temperature indicate e, seguite scrupolosa-
mente le prescrizioni del costruttore.

Sono costruiti in una unica serie denominata “UNIVERSALE”, servono da trait d’union tra le varie serie (normative) di raccordi:
DIN 2353- SAE J514- SAE J1453- IS0 12151 ecc.

Vibrazioni nella norma non alterano le prestazioni di questo tipo di raccordo che, anche al massimo dei valori prescritti, mantiene
le sue caratteristiche ottimali quale raccordo di assoluta garanzia, sicurezza e affidabilita. Per queste sue particolari caratteristiche
pu0 essere utilmente impiegato ovunque vengano richieste prestazioni tecniche di rilievo.

Sotto la forza meccanica data dall’avvitamento del dado sul corpo raccordo, la parte conica maschio si accoppia con la parte

conica femmina dando luogo ad una tenuta metallo su metallo d’indubbia efficacia, supportata peraltro anche da una tenuta ela-
stomerica, ad evitare trafilamenti e trasudazioni.

Prima del montaggio di unione

Dopo il montaggio di unione

Campo di forza Superfici di pressione Punti di tenuta
___________ Tt 1-2-3
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ORIGINALITA DEL PRODOTTO

e l’idea & stata quella di utilizzare la struttura dell’adattatore standard a 60° ed inserire nella parte conica a 60° un 0-Ring per
aggiungere alla tradizionale tenuta metallo su metallo una tenuta elastomerica.

* || nuovo adattatore con guarnizione elastomerica risolve il problema delle piccole perdite di tenuta, dei trafilamenti e delle trasu-
dazioni, tipici problemi delle tenute metallo su metallo dei raccordi ad alta pressione.

e L'introduzione del nuovo adattatore con guarnizione elastomerica non ha comunque limitato le prestazioni richieste agli adatta-
tori con o senza guarnizione elastomerica.

ERMETICITA
[l nuovo adattatore risolve nel seguente modo il problema della ermeticita totale:

* Sul diametro del cono a 60° & stata realizzata una sede per I'inserimento di un 0-Ring. Questa guarnizione elastomerica permet-
te una tenuta assoluta.

* La realizzazione della sede sul cono a 60° ha permesso di migliorare le caratteristiche di tenuta metallo su metallo, infatti la sede
ha diviso in due la superficie di tenuta conica del raccordo, migliorandone con questo la tenuta metallo su metallo.

* Impegnativi test, eseguiti presso il nostro laboratorio di Casalgrasso (CN), hanno evidenziato al di la di ogni possibile dubbio la
validita della tenuta, sia con la guarnizione, sia senza la guarnizione (0-Ring).

* Per quanto sopra indicato, possiamo affermare che il nuovo adattatore e da utilizzare preferibilmente completo di guarnizione
elastomerica (0-Ring) perché essa garantisce una tenuta secca come la polvere.

 Ma se per esigenze di fluido o di temperatura, I'adattatore non pud essere impiegato con I'0-Ring, si pud ugualmente utilizzare
il nuovo adattatore senza 0-Ring, certi che la tenuta metallo su metano migliorata garantira le caratteristiche di tenuta richieste.

ISTRUZIONI GENERALI

* Prima di iniziare qualsiasi operazione accertarsi che le attrezzature da impiegare siano conformi e perfettamente funzionali. Con-
trollare ogni 30-50 cablaggi, con estrema cura e consapevolezza.

* Prima dell’allacciamento dei componenti al’'impianto a bordo macchina, & necessario verificare I'allineamento tra il tubo e il rac-
cordo. | raccordi non devono essere usati per correggere il difettoso allineamento. né per esercitare azione di supporto alle tuba-
zioni. Le tubazioni lunghe o fortemente sollecitate devono essere obbligatoriamente fissate con staffe, al fine di evitare eccessive
vibrazioni. Un cattivo allineamento pud compromettere la funzionalita del sistema.

* La corretta lubrificazione dei componenti interessati al serraggio & una condizione indispensabile al buon funzionamento del
sistema: olio minerale o torquentension per raccordi al carbonio, composto antigrippaggio al nichel, Chesterton o similari, per
raccordi in acciaio inossidabile.

* | raccordi e le valvole di questo catalogo tecnico possono essere utilizzati esclusivamente per collegamenti fluidodinamici. Le
pressioni indicate sono valide soltanto per tubi in acciaio.

 Non é consentito accoppiare componenti in acciaio al carbonio con componenti in acciaio inossidabile.

* Le pressioni indicate nel catalogo sono valide esclusivamente per tubi di acciaio.

NORMA DI UTILIZZAZIONE

RACCORDO IN ACCIAIO AL CARBONIO

* Per una corretta utilizzazione e relativa resa tecnica del raccordo in carbonio & indispensabile impiegare tubi di alta qualita. Luti-
lizzazione di un tubo non corrispondente alle caratteristiche indicate pud compromettere, in modo sostanziale, la funzionalita del-
lo stesso raccordo. La CAST S.p.A. consiglia di usare esclusivamente: tubi calibrati, trafilati a freddo senza saldatura, normalizzati
con gas inerte, in materiale E235 secondo EN 10305-4 (ST 37.4 secondo DIN 1630/DIN 2391). La massima durezza consentita
misurata sul diametro esterno del tubo & di 75 HRB.

RACCORDO IN ACCIAIO INOSSIDABILE

* Per una corretta utilizzazione e relativa resa tecnica del raccordo in acciaio inossidabile & indispensabile impiegare tubi di alta
qualita. Lutilizzazione di un tubo non corrispondente alle caratteristiche indicate pud compromettere in modo sostanziale la fun-
zionalita dello stesso raccordo. La CAST S.p.A. consiglia di usare esclusivamente: tubi calibrati e lucidati, trafilati a freddo senza
saldatura, in materiale 1.4571 secondo UNI EN 10216-5 oppure ASTM A269. La massima durezza consentita misurata sul diame-

tro esterno del tubo é di 85 HRB.
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COPPIE DI SERRAGGIO SUL CONO SPINATO

Cono BS 5200 valide per inox e carbonio

Serie  Filetto Gas C(%ﬂ?li)a KN ﬂﬁtilc"o C(o Igi)a Kk

G1/8 25 M12x1,5 35
G1/4 65 M14x1,5 45
G 3/8 85 M16x1,5 55
w G172 150 M18x1,5 70
§ G 5/8 200 M20x1,5 80
% G 3/4 260 M22x1,5 100
= G1 320 M26x1,5 170
G11/4 500 M30x1,5 250

G112 600

G2 700

Note:

| valori riportati nelle tabelle di serraggio sono dati indicativi, ricavati da prove pratiche eseguite nel
laboratono di Casalgrasso (CN), che possono variare in funzione dei materiali e delle tolleranze dei
componenti impiegati. Serve quindi consapevolezza dei controlli da eseguire.

| valori espressi in Nm per le coppie di serraggio sul cono spinato BS 5200 rappresentano il
momento torcente necessario per eseguire un corretto serraggio del dado.

FATTORI DI SICUREZZA

La scelta tecnica di utilizzare la spinatura, anziché la graffatura, ¢ la dimostrazione di quanto la nostra societa sia sensibile ai fat-
tori della sicurezza. Questa prerogativa & anche confermata dallutilizzo di filo in acciaio inossidabile nelle spinature dei nostri pro-
dotti, che garantisce la sicurezza del manufatto per molto tempo, anche in presenza di un microclima particolarmente aggressivo.

ESEMPIO DI PROVA DISTRUTTIVA

Prova distruttiva con tubo in acciaio al carbonio 22x2
[l tubo & scoppiato a 800 bar, senza registrare perdite o trasudamenti nei punti di tenuta.
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ADATTATORE DIRITTO MASCHIO
Filetto gas conico

Tipo: 3001.. L1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo . . b = = B
300101 1/8 1/8 25 10 10 12
350 | 350 300102 1/8 1/4 30,5 10 14,5 14
300103 1/4 1/4 35 14,5 14,5 14
250 | 250 300104 1/4 3/8 35 14,5 14,5 17
300105 3/8 3/8 35 14,5 14,5 17
905 | 995 300106 3/8 1/2 40,5 14,5 19 22
w 300107 1/2 1/2 45 19 19 22
= 200 | 200 300108 1/2 3/4 47 19 19 27
f 300109 3/4 3/4 47 19 19 27
=~ 300110 3/4 1 53 19 24 36
= 300111 1 1 58 24 24 36
= | 160 | 160 300112 114 T 62 25 25 46
300113 1172 1172 66 26 26 50
100 | 100 300114 2 2 69 26 26 65
250 [ 250 300115 3/8 1/8 30,5 14,5 10 17
225 | 225 300116 1/2 1/4 40,5 19 14,5 22
200 [ 200 300117 3/4 1/4 42,5 19 14,5 27
160 | 160 300118 11/4 1 61 25 24 46
Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
ADATTATORE DIRITTO MASCHIO
Filetto NPT L1
Tipo: 3002..
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo il . . 1z = il
300201 1/8 1/8 26 10 10 12
350 | 350 300202 1/8 1/4 30,5 10 14,5 14
300203 1/4 1/4 35 14,5 14,5 14
250 | 250 300204 1/4 3/8 35 14,5 14,5 17
300205 3/8 3/8 35 14,5 14,5 17
995 | 995 300206 3/8 1/2 40,5 14,5 19 22
w 300207 12 12 45 19 19 22
= 200 | 200 300208 12 3/4 47 19 19 27
@ 300209 3/4 3/4 47 19 19 27
=~ 300210 3/4 1 53 19 24 36
g 160 160 300211 1 1 58 24 24 36
300212 11/4 11/4 62 25 25 46
300213 1172 1172 66 26 26 50
100 | 100 300214 2 2 69 26 26 65
250 | 250 300215 3/8 1/8 30,5 14,5 10 17
225 | 225 300216 12 1/4 40,5 19 14,5 22
200 [ 200 300217 3/4 1/4 42,5 19 14,5 27
160 | 160 300218 11/4 1 61 25 24 46

Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

l AST o




ADATTATORE DIRITTO DI ESTREMITA MASCHIO
Filetto gas cilindrico/conico

Tipo: 3003.. L2, | L3
601 A| ey B
CH1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo ! . = o = L
300301 1/8 1/8 13 8 10 12
350 | 350 300302 1/8 1/4 14 8 14,5 14
300303 1/4 1/4 17 1 14,5 14
300304 1/4 3/8 17 11 14,5 17
250 | 250 300305 3/8 3/8 18 12 145 17
300306 3/8 1/2 19 12 19 22
225 | 225 300307 12 12 21 14 19 22
300308 1/2 3/4 23 14 19 27
w | 200 | 200 300309 3/4 3/4 25 16 19 27
= 300310 3/4 1 26 16 24 36
E 300311 1 1 29 19 24 36
= 300312 1 11/4 31 19 25 46
Z | 160 | 160 300313 T T 32 20 25 46
300314 11/4 1172 34 20 26 50
300315 112 1172 37 23 26 50
100 | 100 300316 2 2 42 25 26 65
350 | 350 300317 1/4 1/8 17 11 10 14
250 | 250 300318 3/8 1/4 18 12 14,5 17
225 | 225 300319 1/2 3/8 21 14 14,5 22
200 | 200 300320 3/4 1/2 25 16 19 27
160 | 160 300321 1 3/4 29 19 19 36
Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
ADATTATORE DIRITTO DI ESTREMITA MASCHIO
Filetto gas cilindrico/NPT
L1
Tipo: 3004.. L2, | L3
60° A| - = \ B
CH1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & : 8 iz = i
300401 1/8 1/8 13 8 10 12
350 | 350 300402 1/8 1/4 14 8 14,5 14
300403 1/4 1/4 17 11 14,5 14
300404 1/4 3/8 17 11 14,5 17
250 | 250 300405 3/8 3/8 18 12 145 17
300406 3/8 1/2 19 12 19 22
225 | 225 300407 1/2 1/2 21 14 19 22
300408 1/2 3/4 23 14 19 27
w | 200 | 200 300409 3/4 3/4 25 16 19 27
= 300410 3/4 1 26 16 24 36
= 300411 1 1 29 19 24 36
= 300412 1 11/4 31 19 25 46
= | 160 | 160 300413 T4 114 32 20 25 46
300414 11/4 1172 34 20 26 50
300415 1172 1172 37 23 26 50
100 | 100 300416 2 2 42 25 26 65
350 | 350 300417 1/4 1/8 17 11 10 14
250 | 250 300418 3/8 1/4 18 12 14,5 17
225 | 225 300419 1/2 3/8 21 14 14,5 22
200 | 200 300420 3/4 1/2 25 16 19 27
160 | 160 300421 1 3/4 29 19 19 36

Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

I AST




ADATTATORE DIRITTO MASCHIO A NORMA BS 5200/DIN 3852
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3005.. Lt
60° Al .
Serie 30.... 31.... Ordinazione

BS [bar] [bar] Completo ! . . = = L
300501 1/8 1/8 24 8 8 14
300502 1/8 1/4 28,5 8 11 19
400 400 300503 1/8 3/8 30 8 12 22
300504 1/4 1/4 32 1 1 19
300505 1/4 3/8 33,5 11 12 22
350 350 300506 1/4 1/2 37 11 14 27
315 315 300507 1/4 3/4 4 11 16 32
400 400 300508 3/8 3/8 35 12 12 22
350 350 300509 3/8 1/2 38,5 12 14 27
315 315 300510 3/8 3/4 42,5 12 16 32
300511 1/2 1/2 4 14 14 27
350 { 350 300512 1/2 5/8 83 14 16 30
315 315 300513 1/2 3/4 45 14 16 32
250 250 300514 1/2 1 49 14 19 4
200 200 300515 1/2 11/4 52 14 20 50
350 350 300516 5/8 5/8 45 16 16 30
315 315 300517 5/8 3/4 47 16 16 32
o} 300518 3/4 3/4 47 16 16 32
b 250 250 300519 3/4 1 51 16 19 4
i 200 200 300520 3/4 11/4 54 16 20 50
E 160 160 300521 3/4 1172 59 16 23 55
=) 250 250 300522 1 1 54 19 19 4
200 200 300523 1 11/4 57 19 20 50
160 160 300524 1 1172 62 19 23 55
125 125 300525 1 2 67,5 19 25 70
200 200 300526 11/4 11/4 58 20 20 50
160 160 300527 11/4 1172 63 20 23 55
125 125 300528 11/4 2 68,5 20 25 70
160 160 300529 1172 1172 66 23 23 55
125 125 300530 1172 2 71,5 23 25 70
300531 2 2 74 25 25 70
300532 1/8 1/2 33,5 8 14 27
350 | 350 300533 1/4 5/8 39 11 16 30
250 250 300534 1/4 1 45 11 19 4
350 350 300535 3/8 5/8 40,5 12 16 30
250 250 300536 3/8 1 46,5 12 19 4
160 160 300537 1/2 1172 57 14 23 55
250 250 300538 5/8 1 51 16 19 4
200 200 300539 5/8 11/4 54 16 20 50

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Per tenute con rondella in rame utilizzare le pressioni dei particolari 3001.... .

l AST



ADATTATORE DIRITTO MASCHIO COMPATTO A NORMA IS0 8434-6 TABELLA 10 FIG.9
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3005.. g
60° B 60°
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo ! . b = = il
300551 178 1/8 21 8 8 12
300552 1/8 1/4 27 8 11 17
400 | 400 300553 1/8 3/8 29 8 12 19
300554 1/4 1/4 285 11 11 17
300555 1/4 3/8 305 11 12 19
350 | 350 300556 1/4 12 345 11 14 24
315 | 315 300557 1/4 3/4 375 11 16 30
400 | 400 300558 318 3/8 32 12 12 19
350 | 350 300559 3/8 12 36 12 14 24
315 | 315 300560 318 3/4 39 12 16 30
300561 172 12 37 1 14 24
350 [ 350 300562 1/2 5/8 395 14 16 27
315 | 315 300563 12 3/4 405 12 16 30
250 | 250 300564 12 i 445 1 19 36
200 | 200 300565 12 T 50 1 20 46
350 | 350 300566 5/8 5/8 13 16 16 27
a5 | 31 300567 5/8 3/4 44 16 16 30
s 300568 3/4 3/ 425 16 16 30
= [ 250 | 250 300569 3/ 1 265 16 19 36
& [200 [ 200 300570 3/ T 52 16 20 46
= [160 ] 160 300571 3/ T2 555 16 22 50
= [250 [ 250 300572 i i 49 19 19 36
200 | 200 300573 i T 55 19 20 46
160 | 160 300574 i T2 585 19 22 50
125 | 125 300575 i 2 635 19 25 65
200 200 300576 11/4 11/4 56 20 20 46
160 160 300577 11/4 1172 59,5 20 22 50
125 | 125 300578 T4 2 65 20 25 65
160 | 160 300579 T2 T2 615 22 22 50
105 | 125 300580 T2 2 67.5 22 25 65
300581 2 2 70 25 25 65
300582 18 172 3 8 14 24
350 { 350 300583 1/4 5/8 375 11 16 27
250 | 250 300584 1/4 1 4 11 19 36
350 | 350 300585 378 578 385 12 16 27
250 | 250 300586 3/8 1 135 12 19 36
160 | 160 300587 12 T2 535 14 22 50
250 | 250 300588 5/8 1 485 16 19 36
200 | 200 300589 5/8 Tia 54 16 20 46

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Per tenute con rondella in rame utilizzare le pressioni dei particolari 3001.... .

I AST



ADATTATORE DI ATTRAVERSAMENTO DIRITTO MASCHIO

Filetto gas cilindrico

Tipo: 3005..-ATT

Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & E = 1z = i il
300501-ATT 1/8 1/8 41 8 28 14 14
400 | 400 300504-ATT 1/4 1/4 46 11 28 19 19
] 300508-ATT 3/8 3/8 52 12 32 22 22
& |.350 | 350 300511-ATT 1/2 12 59 14 35 27 27
&£ [ 315|315 300518-ATT 3/4 3/4 66 16 38 32 32
; 250 | 250 300522-ATT 1 1 75 19 4 41 4
S [ 200 ] 200 300526-ATT 11/4 11/4 83 20 44 50 50
160 | 160 300529-ATT 1172 1172 93 22 48 55 55
125 | 125 300531-ATT 2 2 102 25 48 70 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione progammata
Per tenute con rondella in rame utilizzare le pressioni dei particolari 3001.. .
ADATTATORE DIRITTO MASCHIO
Filetto metrico cilindrico
L1
Tipo: 3006.. L s
60°| A| A =0 + |B |60
CH1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [barl  Completo A B L L2 b e
300601 10x1 10x1 24 8 8 14
300602 12x1,5 12x1,5 34 12 12 17
400 | 400 300603 12x1,5 14x1,5 34 12 12 19
300604 14x1,5 14x1,5 34 12 12 19
300605 14x1,5 16x1,5 34 12 12 22
300606 14x1,5 18x1,5 355 12 12 24
350 | 350 300607 14x1,5 22x1,5 38 12 14 27
400 | 400 300608 16x1,5 16x1,5 34 12 12 22
300609 16x1,5 18x1,5 355 12 12 24
w 350 | 350 300610 16x1,5 20x1,5 37,5 12 14 27
= 300611 16x1,5 22x1,5 38 12 14 27
<) 400 | 400 300612 18x1,5 18x1,5 36 12 12 24
= 300613 18x1,5 20x1,5 38 12 14 27
E 350 | 350 300614 20x1,5 20x1,5 40,5 14 14 27
300615 20x1,5 22x1,5 41 14 14 27
300616 22x1,5 22x1,5 4 14 14 27
315 315 300617 22x1,5 26x1,5 45 14 16 32
300618 26x1,5 26x1,5 47 16 16 32
250 | 250 300619 26x1,5 30x1,5 48 16 16 36
300620 30x1,5 30x1,5 48 16 16 36
200 | 200 300621 30x1,5 38x1,5 50 16 16 46
300622 38x1,5 38x1,5 50 16 16 46
160 160 300623 38x1,5 45x1,5 52 16 16 55
300624 45x1,5 45x1,5 52 16 16 55
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili con ordinazione progammata

Per tenute con rondella in rame utilizzare le pressioni dei particolari 3001.. .

| AST




ADATTATORE DIRITTO MASCHIO

Filetto gas cilindrico/metrico cilindrico

Tipo: 3007.. L1
L2 L3
sor| a| L+l In 1 8 |60
CH1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & £ o 1z = L
300701 1/8 10x1 24 8 8 14
300702 1/8 14x1,5 29,5 8 12 19
300703 1/4 10x1 28,5 11 8 19
300704 1/4 12x1,5 33 11 12 19
300705 1/4 14x1,5 33 11 12 19
400 | 400 300706 3/8 10xd 30 12 8 22
300707 3/8 12x1,5 34,5 12 12 22
300708 3/8 14x1,5 34,5 12 12 22
300709 3/8 16x1,5 34,5 12 12 22
300710 3/8 18x1,5 36 12 12 24
300711 3/8 22x1,5 38,5 12 14 27
300712 1/2 14x1,5 38 14 12 27
300713 12 16x1,5 38 14 12 27
w 300714 12 18x1,5 38,5 14 12 27
= 350 | 350 300715 12 20x1,5 40,5 14 14 27
4 300716 1/2 22x1,5 4 14 14 27
=~ 300717 5/8 18x1,5 40,5 16 12 30
E 300718 5/8 20x1,5 42,5 16 14 30
300719 5/8 22x1,5 43 16 14 30
300720 3/4 18x1,5 42,5 16 12 32
315 | 315 300721 3/4 20x1,5 445 16 14 32
300722 3/4 22x1,5 45 16 14 32
300723 3/4 26x1,5 47 16 16 32
300724 3/4 30x1,5 48 16 16 36
250 | 250 300725 1 26x1,5 51 19 16 M
300726 1 30x1,5 51 19 16 4
300727 1 38x1,5 53 19 16 46
200 | 200 300728 11/4 30x1,5 54 20 16 50
300729 11/4 38x1,5 54 20 16 50
160 | 160 300730 1172 38x1,5 59 23 16 55
300731 11/2 45x1,5 59 23 16 55
125 [ 125 300732 2 45x1,5 64,5 25 16 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

Per tenute con rondella in rame utilizzare le pressioni dei particolari 3001.. .

I AST s




ADATTATORE DI PROLUNGAMENTO
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3008.. L2 L3
60°| A B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [barl  Completo A B L L2 = —
300801 1/8 1/8 20 8 10 14
300802 1/8 1/8 30 8 10 14
300803 1/8 1/8 40 8 10 14
300804 1/4 1/4 21 1 14 19
300805 1/4 1/4 30 1 14 19
300806 1/4 1/4 43 1 14 19
300807 1/4 1/4 48 1 14 19
300808 3/8 3/8 20 12 14 22
w | 350 | 350 300809 3/8 3/8 33 12 14 22
b 300810 3/8 3/8 38 12 14 22
= 300811 3/8 3/8 45 12 14 22
; 300812 1/2 1/2 23 14 17 27
= 300813 1/2 1/2 26 14 17 27
300814 1/2 1/2 36 14 17 27
300815 1/2 1/2 46 14 17 27
300816 1/2 1/2 66 14 17 27
300817 3/4 3/4 32 16 19 36
315 315 300818 3/4 3/4 40 16 19 36
300819 3/4 3/4 57 16 19 36
300820 1 1 35 19 21,5 4
250 | 250 300821 1 1 65 19 215 4
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Per tenute con rondella in rame utilizzare le pressioni dei particolari 3001.. .
ADATTATORE DI PROLUNGAMENTO
Filetto metrico cilindrico L
Tipo: 3009.. 12| L3
Ju AL ]
60°( A = B
CH1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & £ o 1z = e
300901 10x1 10x1 20 8 10 14
300902 10x1 10x1 30 8 10 14
300903 12x1,5 12x1,5 21 12 14,5 17
300904 12x1,5 12x1,5 28 12 14,5 17
300905 14x1,5 14x1,5 21 12 14,5 19
300906 14x1,5 14x1,5 31 12 14,5 19
w 350 | 350 300907 16x1,5 16x1,5 23 12 14,5 22
= 300908 16x1,5 16x1,5 33 12 14,5 22
% 300909 18x1,5 18x1,5 23 12 14,5 24
=~ 300910 18x1,5 18x1,5 38 12 14,5 24
E 300911 20x1,5 20x1,5 23 14 16,5 27
300912 20x1,5 20x1,5 36 14 16,5 27
300913 22x1,5 22x1,5 26 14 16,5 27
300914 22x1,5 22x1,5 36 14 16,5 27
315 315 300915 26x1,5 26x1,5 32 16 18,5 32
300916 26x1,5 26x1,5 44 16 18,5 32
250 | 250 300917 30x1,5 30x1,5 39 16 19 36
300918 30x1,5 30x1,5 69 16 19 36
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
Per tenute con rondella in rame utilizzare le pressioni dei particolari 3001.. .

| AST s




TAPPO AD ESAGONO INCASSATO

Filetto gas conico

Tipo: 3010.. el
L1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo A L —
301001 1/8 8 5
L [ 390 | 390 301002 1/4 10 7
= 250 [ 250 301003 3/8 10 8
b4 225 | 225 301004 1/2 10 10
=~ 200 [ 200 301005 3/4 12 12
g 301006 1 12 17
160 160 301007 11/4 18 22
301008 1172 20 24
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
TAPPO AD ESAGONO INCASSATO
Filetto NPT
) CH1
Tipo: 3011..
L1 }L%
A
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & 8 B
301101 1/8 74 4,78
W | 390 | 390 301102 1/4 113 6.35
= 250 | 250 301103 3/8 11,3 7,95
@ 225 | 225 301104 1/2 15 9,52
= 200 | 200 301105 3/4 15,3 14,3
g 301106 1 19 15,88
160 160 301107 11/4 20,3 19,05
301108 1172 21 254
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

I AST




ADATTATORE DIRITTO FEMMINA
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3012.. L1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & : = 12 = i
301201 1/8 1/8 20 7 7 14
350 | 350 301202 1/4 1/4 30 12 12 19
250 | 250 301203 3/8 3/8 30 12 12 24
225 | 225 301204 1/2 1/2 38 15 15 27
200 | 200 301205 3/4 3/4 40 15 15 36
| 301206 1 1 48 19 19 4
& | 160 | 160 301207 1174 11/4 50 19 19 55
o« 301208 11/2 11/2 50 18 18 60
E 350 | 350 301209 1/8 1/4 25 7 12 19
S 250 | 250 301210 1/8 3/8 25 7 12 24
301211 1/4 3/8 30 12 12 24
225 | 225 301212 1/4 1/2 35 12 15 27
200 | 200 301213 1/4 3/4 37 12 15 36
225 | 225 301214 3/8 1/2 35 12 15 27
200 | 200 301215 1/2 3/4 40 15 15 36
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
ADATTATORE DIRITTO FEMMINA
Filetto metrico cilindrico
L1
Tipo: 3013..
L2
R
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & = L it
301301 10x1 20 7 14
W | 350 | 350 301302 14x15 30 12 19
= 250 | 250 301303 16x1,5 30 12 24
] 225 | 225 301304 22x1,5 38 15 27
u 200 [ 200 301305 27x2 40 15 36
g 301306 33x2 48 19 4
160 160 301307 42x2 50 19 55
301308 48x2 50 18 60
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili con ordinazione programmata.
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ADATTATORE DIRITTO FEMMINA

Filetto gas conico

Tipo: 3014.. L1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & 5 o 1z = el
301401 1/8 1/8 20 7 7 14
350 | 350 301402 1/4 1/4 30 12 12 19
250 | 250 301403 3/8 3/8 30 12 12 24
225 | 225 301404 1/2 1/2 38 15 15 27
200 | 200 301405 3/4 3/4 40 15 15 36
w 301406 1 1 48 19 19 41
b 160 | 160 301407 114 114 60 24 24 50
e 301408 1172 1172 60 23 23 60
= [ 350 | 350 301409 1/8 1/4 25 7 12 19
5 | 50 | 250 301410 1/8 3/8 25 7 12 24
301411 1/4 3/8 30 12 12 24
225 | 225 301412 1/4 1/2 35 12 15 27
200 | 200 301413 1/4 3/4 37 12 15 36
225 | 225 301414 3/8 1/2 35 12 15 27
200 | 200 301415 1/2 3/4 40 15 15 36

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.

ADATTATORE DIRITTO FEMMINA

Filetto NPT
L1
Tipo: 3015..
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo . . = = = L
301501 1/8 1/8 20 7 7 1
350 ] 350 301502 1/4 1/4 30 12 12 19
250 | 250 301503 3/8 3/8 30 12 12 24
225 | 225 301504 12 12 38 15 5 27
200 | 200 301505 3/4 3/4 40 15 5 36
w 301506 1 1 18 19 19 #
= | 160 | 160 301507 114 114 60 2 2 50
= 301508 112 112 60 23 23 60
= [350 | 350 301509 1/8 1/4 25 7 12 19
S o | 250 301510 1/8 318 25 7 12 24
301511 1/4 3/8 30 12 12 24
225 | 225 301512 1/4 12 35 12 15 27
200 | 200 301513 1/ 3/4 37 12 15 36
225 | 225 301514 3/8 12 35 12 15 27
200 | 200 301515 172 3/4 40 15 15 36

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili con ordinazione programmata.
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ADATTATORE DIRITTO CON DADO GIREVOLE
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3016..
60°
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo i 5 = Lz il CH2
301601 1/8 1/8 28 8 14 14
400 | 400 301602 1/4 1/4 36 11 19 19
301603 3/8 3/8 39 12 22 22
301604 1/2 1/2 45 14 27 27
350 | 350 301605 5/8 5/8 51 16 30 30
315 315 301606 3/4 3/4 53 16 32 32
w 250 | 250 301607 1 1 63,5 19 41 41
= 200 [ 200 301608 11/4 11/4 67 20 50 50
f 160 160 301609 1172 11/2 775 23 55 55
< 125 125 301610 2 2 87 25 70 70
= 301611 1/4 3/8 37 11 19 22
> | 400 | 400 301612 3/8 1/4 38 12 22 19
301613 3/8 1/2 42 12 22 27
350 | 350 301614 1/2 1/4 41 14 27 19
301615 1/2 3/8 42 14 27 22
315 315 301616 1/2 3/4 49 14 27 32
301617 3/4 1/2 49 16 32 27
250 | 250 301618 1 3/4 57 19 41 32
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Per tenute con rondella in rame utilizzare le pressioni dei particolari 3001.. .
ADATTATORE DIRITTO CON DADO GIREVOLE
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 3017.. L
60°
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo i 5 = Lz il Lk
301701 12x1,5 12x1,5 35 12 17 17
w 400 | 400 301702 14x1,5 14x1,5 37 12 19 19
= 301703 16x1,5 16x1,5 38 12 22 22
f 301704 18x1,5 18x1,5 4 12 24 24
< 350 | 350 301705 20x1,5 20x1,5 46 14 27 27
g 301706 22x1,5 22x1,5 47 14 27 27
315 315 301707 26x1,5 26x1,5 53,5 16 32 32
250 | 250 301708 30x1,5 30x1,5 56,5 16 36 36
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
Per tenute con rondella in rame utilizzare le pressioni dei particolari 3001.. .
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ADATTATORE DIRITTO CON DOPPIO DADO GIREVOLE
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3018.. O-ring L1
NIZIN
TP
=
CH2| CH1 CH3
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo i 5 = il e =
301801 1/8 1/8 31,5 14 14 14
400 | 400 301802 1/4 1/4 40,5 19 19 19
301803 3/8 3/8 42,5 22 22 22
301804 1/2 1/2 49,5 27 27 27
W | 390 | 3%0 301805 5/8 5/8 55 30 30 30
= 315 | 315 301806 3/4 3/4 59 32 32 32
® 250 | 250 301807 1 1 73 g 4y 4
= 200 | 200 301808 11/4 11/4 76 50 50 50
g 160 | 160 301809 1172 1172 89 55 55 55
125 | 125 301810 2 2 99 70 70 70
400 [ 400 301811 1/4 3/8 4,5 22 19 22
301812 1/4 1/2 45,5 27 19 27
350 | 350 301813 3/8 12 46 27 22 27
315 | 315 301814 1/2 3/4 55 32 27 32
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
ADATTATORE DIRITTO CON DOPPIO DADO GIREVOLE
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 3019.. O-ring L1
NIZIN
T,
=
CH2| CH1 CH3
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo . = L i
301901 12x1,5 36 17 17
w 301902 14x1,5 40,5 19 19
= | 400 | 400 301903 16x1.5 42 22 22
{ 301904 18x1,5 45 24 24
< 301905 20x1,5 51,5 27 27
= s s
= [ 390 ] 50 301906 22x1.5 53 o7 27
315 | 315 301907 26x1,5 59,5 32 32
250 | 250 301908 30x1,5 64 36 36
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE A 90° DI ESTREMITA MASCHIO
Filetto gas conico

Tipo: 3020.. CHI g
T,
e
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo i 5 L
302001 1/8 20 11
350 | 350 302002 1/4 28 14
o 250 | 250 302003 3/8 31 19
b 225 | 225 302004 1/2 375 22
i 200 | 200 302005 3/4 40 27
; 302006 1 50 33
=) 160 | 160 302007 11/4 60 41
302008 1172 67 48
100 | 100 302009 2 76 65
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.. iniziale con 31.. .
ADATTATORE A 90° DI ESTREMITA MASCHIO
Filetto NPT
Tipo: 3021.. CH1 L1
= A
=
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo A L il
302101 1/8 20 11
350 { 350 302102 1/4 28 14
] 250 | 250 302103 3/8 31 19
b 225 | 225 302104 1/2 375 22
b 200 | 200 302105 3/4 40 27
; 302106 1 50 33
5 160 | 160 302107 11/4 60 4
302108 1172 67 48
100 | 100 302109 2 76 65
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.

l AST




ADATTATORE A 90° DI ESTREMITA MASCHIO

Filetto gas cilindrico/conico

Tipo: 3022..
A |60°
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo g . b L L
302201 1/8 1/8 21 20 11
850 | 350 302202 1/4 1/4 26 28 14
w 250 | 250 302203 3/8 3/8 29 31 19
= 225 | 225 302204 1/2 1/2 34 375 22
L2 302205 5/8 1/2 38 40 27
[~ =
w | 200 | 200 302206 3/4 3/4 41 40 27
g 302207 1 1 45 50 33
160 | 160 302208 11/4 11/4 52 60 41
302209 1172 1172 59 67 48
100 | 100 302210 2 2 78 76 65
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
ADATTATORE A 90° DI ESTREMITA MASCHIO
Filetto gas cilindrico/NPT
Tipo: 3023..
A |60°
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & . = = L
302301 1/8 1/8 21 20 11
350 | 350 302302 1/4 1/4 26 28 14
w 250 | 250 302303 3/8 3/8 29 31 19
= 225 | 225 302304 1/2 1/2 34 375 22
{2 302305 5/8 1/2 38 40 27
[~ =
w | 200 | 200 302306 3/4 3/4 4 40 27
g 302307 1 1 45 50 33
160 | 160 302308 11/4 11/4 52 60 41
302309 1172 1172 59 67 48
100 | 100 302310 2 2 78 76 65

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili su richiesta.

I AST s




ADATTATORE A 90° INTERMEDIO MASCHIO

Filetto gas cilindrico

Tipo: 3024..
r A 60°
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS  [bar] [bar] Completo & = Chi
302401 1/8 21 1
400 | 400 302402 1/4 26 14
" 302403 3/8 29 19
= 302404 1/2 34 22
=T
% | 350 | 350 302405 5/8 38 27
& [315 | 315 302406 3/4 41 27
= [250 [ 250 302407 1 15 33
200 | 200 302408 Tia 52 4
160 | 160 302409 T2 59 18
125 | 125 302410 2 78 85

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

ADATTATORE A 90° INTERMEDIO MASCHIO
Filetto metrico cilindrico

Tipo: 3025..
A |60
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar]  [bar] Completo & A il
302501 10x1 21 11
302502 12x1,5 21 11
o 400 400 302503 14x1,5 26 14
> 302504 16x1,5 29 19
e 302505 18x1,5 29 19
= 302506 20x1,5 34 22
= | 350 | 350 302507 22x15 34 22
315 315 302508 26x1,5 4 27
250 250 302509 30x1,5 45 33
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.

l AST




ADATTATORE A 45° DI ESTREMITA MASCHIO

Filetto gas cilindrico/conico

Tipo: 3026..
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo A B H L2 Hifl
302601 1/8 1/8 20,5 16,5 11
350 | 350 302602 1/4 1/4 21 22 14
w 250 | 250 302603 3/8 3/8 23,5 24 19
= 225 | 225 302604 1/2 1/2 26 29,5 22
b4 200 | 200 302605 5/8 1/2 29 30,5 27
=~ 302606 3/4 3/4 32 30,5 27
g 302607 1 1 37 38 33
160 160 302608 11/4 11/4 39 42 41
302609 1172 1172 46 45 48
100 100 302610 2 2 57 54 65
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
ADATTATORE A 45° DI ESTREMITA MASCHIO
Filetto gas cilindrico/NPT
Tipo: 3027..
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & . = L il
302701 1/8 1/8 20,5 16,5 11
350 | 350 302702 1/4 1/4 21 22 14
w 250 [ 250 302703 3/8 3/8 23,5 24 19
= 225 | 225 302704 1/2 12 26 29,5 22
@ 200 | 200 302705 5/8 1/2 29 30,5 27
= 302706 3/4 3/4 32 30,5 27
g 302707 1 1 37 38 33
160 160 302708 11/4 11/4 39 42 4
302709 1172 1172 46 45 48
100 100 302710 2 2 57 54 65
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE A 45° INTERMEDIO MASCHIO
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3028..

Serie 30.... 31.... Ordinazione

BS [bar] [bar] Completo . b e

302801 1/8 20,5 1

400 400 302802 1/4 21 14

w 302803 3/8 23,5 19

= 302804 1/2 26 22

<t

@ | 350 | 350 302805 5/8 29 27

< 315 315 302806 3/4 32 27

g 250 250 302807 1 37 33
200 200 302808 11/4 39 41
160 160 302809 1172 46 48
125 125 302810 2 57 65

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.

ADATTATORE A 45° INTERMEDIO MASCHIO

Filetto metrico cilindrico

Tipo: 3029..
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo g b Al
302901 12x1,5 18 1
w 302902 14x1,5 21 14
= | 400 | 400 302903 16x1.5 25 19
{2 302904 18x1.,5 28 19
B 302905 20x1,5 30 22
= s
= | 30 | %0 302906 29x15 30 22
315 315 302907 26x1,5 33 27
250 250 302908 30x1,5 37 33
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.

| AST




ADATTATORE A "T" DI ESTREMITA LATERALE MASCHIO
Filetto gas cilindrico/conico

Tipo: 3030.. L1

cm‘i‘

A |60
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo e . b Lz L
303001 1/8 1/8 21 20 11
350 | 350 303002 1/4 1/4 26 28 14
w 250 | 250 303003 3/8 3/8 29 31 19
= 225 | 225 303004 1/2 1/2 34 375 22
L2 303005 5/8 1/2 38 40 27
[~ =
w | 200 | 200 303006 3/4 3/4 41 40 o7
g 303007 1 1 45 50 33
160 160 303008 11/4 11/4 52 60 41
303009 1172 1172 59 67 48
100 | 100 303010 2 2 78 76 65
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili su richiesta.
ADATTATORE A "T" DI ESTREMITA LATERALE MASCHIO
Filetto gas cilindrico/NPT
Tipo: 3031.. TL.
CH1 ‘
HﬁTA
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo i . b = il
303101 1/8 1/8 21 20 11
350 | 350 303102 1/4 1/4 26 28 14
w 250 | 250 303103 3/8 3/8 29 31 19
= 225 | 225 303104 1/2 1/2 34 375 22
4] 303105 5/8 1/2 38 40 27
o0
w | 200 | 200 303106 3/4 3/4 4 40 27
g 303107 1 1 45 50 33
160 160 303108 11/4 11/4 52 60 4
303109 1172 1172 59 67 48
100 | 100 303110 2 2 78 76 65

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE A "T" DI ESTREMITA CENTRALE MASCHIO
Filetto gas cilindrico/conico

Tipo: 3032..
A |60
L2
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo . . 5 = e
303201 1/8 1/8 21 20 11
350 | 350 303202 1/4 1/4 26 28 14
w 250 | 250 303203 3/8 3/8 29 31 19
= 225 | 225 303204 1/2 1/2 34 375 22
4] 303205 5/8 1/2 38 40 27
o0
w | 200 | 200 303206 3/4 3/4 41 40 o7
g 303207 1 1 45 50 33
160 160 303208 11/4 11/4 52 60 4
303209 1172 1172 59 67 48
100 100 303210 2 2 78 76 65
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili su richiesta.
ADATTATORE A "T" DI ESTREMITA CENTRALE MASCHIO
Filetto gas cilindrico/NPT
Tipo: 3033..
A |60
L2
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo . . 5 = il
303301 1/8 1/8 21 20 11
350 | 350 303302 1/4 1/4 2 28 14
w 250 | 250 303303 3/8 3/8 29 31 19
= 225 | 225 303304 1/2 1/2 34 375 22
4] 303305 5/8 1/2 38 40 27
[~
w | 200 | 200 303306 3/4 3/4 41 40 o7
g 303307 1 1 45 50 33
160 160 303308 11/4 11/4 52 60 4
303309 1172 1172 59 67 48
100 100 303310 2 2 78 76 65
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE A "T" INTERMEDIO MASCHIO

Filetto gas cilindrico

Tipo: 3034..
CH1 L1
] i
L
|
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo . = CHi
303401 1/8 21 1
400 | 400 303402 1/4 26 14
w 303403 3/8 29 19
= 303404 1/2 34 22
<t
@ | 3950 | 350 303405 5/8 38 27
S 315 315 303406 3/4 4 27
g 250 | 250 303407 1 45 33
200 | 200 303408 11/4 52 4
160 160 303409 1172 59 48
125 125 303410 2 78 65
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
ADATTATORE A "T" INTERMEDIO MASCHIO
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 3035.. CH L1
4-— A |60°
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo . = CH1
303501 10x1 21 11
303502 12x1,5 21 11
] 400 | 400 303503 14x1,5 26 14
= 303504 16x1,5 29 19
E 303505 18x1,5 29 19
= 303506 20x1,5 34 22
= | 350 [ 350 303507 2x15 34 22
315 315 303508 26x1,5 4 27
250 | 250 303509 30x1,5 45 33
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.

I AST




ADATTATORE A CROCE INTERMEDIO MASCHIO
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3036.. L1
CH1 ‘ , ‘
3&(1 q
T+ —f—ﬁ%——— - A |60
|
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & A i
303601 1/8 21 1
400 400 303602 1/4 26 14
w 303603 3/8 29 19
= 303604 1/2 34 22
<t
% | 350 | 3%0 303605 5/8 38 27
u 315 315 303606 3/4 4 27
g 250 250 303607 1 45 33
200 200 303608 11/4 52 4
160 160 303609 1172 59 48
125 125 303610 2 78 65

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.

ADATTATORE A CROCE DI ESTREMITA MASCHIO
Filetto gas cilindrico/NPT

Tipo: 3037.. —

cm“‘

P % 4

@

Serie 30.... 31.... Ordinazione

BS [bar] [bar] Completo . . 5 = il

303701 18 1/8 21 20 1

350 [ 350 303702 1/4 1/4 26 28 14

w 250 | 250 303703 358 318 29 31 19

2 [T225 [ 225 303704 12 172 34 375 22

% 303705 5/8 1/2 38 40 27
[~

w | 200 ) 200 303706 3/4 3/ # 40 27

= 303707 1 1 45 50 33

160 | 160 303708 Tia Ta 52 60 4

303709 112 112 59 67 48

100 | 100 303710 2 2 78 76 85

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili su richiesta.

l AST




ADATTATORE A 90° DI ESTREMITA MASCHIO/FEMMINA

Filetto gas cilindrico/conico

Tipo: 3038..
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & . = Lz il
303801 1/8 1/8 17 20 14
350 | 350 303802 1/4 1/4 225 28 19
o 250 | 250 303803 3/8 3/8 26 31 22
3 225 | 225 303804 1/2 1/2 31 375 27
i 200 | 200 303805 3/4 3/4 34,5 40 33
E 303806 1 1 41 50 41
=) 160 160 303807 11/4 11/4 43 60 48
303808 1172 1172 53 67 65
100 | 100 303809 2 2 61 76 71
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
ADATTATORE A 90° DI ESTREMITA MASCHIO/FEMMINA
Filetto NPT
Tipo: 3039.. ch1 L
=nill
L2
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo . . = L il
303901 1/8 1/8 17 20 14
350 | 350 303902 1/4 1/4 225 28 19
w 250 | 250 303903 3/8 3/8 26 31 22
> 225 | 225 303904 1/2 1/2 31 375 27
= 200 | 200 303905 3/4 3/4 34,5 40 33
; 303906 1 1 4 50 4
= 160 | 160 303907 11/4 11/4 43 60 48
303908 1172 1172 53 67 65
100 | 100 303909 2 2 61 76 71
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

I AST




ADATTATORE A 45° DI ESTREMITA MASCHIO-FEMMINA
Filetto gas cilindrico/conico

Tipo: 3040..
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & . = L i
304001 1/8 1/8 15,5 18 14
350 | 350 304002 1/4 1/4 21 26,5 19
o] 250 | 250 304003 3/8 3/8 22 27 22
b 225 | 225 304004 1/2 12 26 34 27
i 200 | 200 304005 3/4 3/4 29,5 35 33
; 304006 1 1 33 44 41
= 160 160 304007 11/4 11/4 39 45,5 48
304008 1172 1172 43 53 65
100 [ 100 304009 2 2 55 57 71
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
ADATTATORE A 45° DI ESTREMITA MASCHIO-FEMMINA
Filetto NPT
Tipo: 3041..
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & . = L L
304101 1/8 1/8 13 18 14
350 | 350 304102 1/4 1/4 18 26,5 19
o] 250 | 250 304103 3/8 3/8 19,5 27 22
b 225 | 225 304104 1/2 1/2 24,5 25 27
i 200 | 200 304105 3/4 3/4 26 35 33
E 304106 1 1 31 44 4
=) 160 | 160 304107 11/4 11/4 37 45,5 48
304108 1172 1172 43 53 65
100 [ 100 304109 2 2 55 57 71

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
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ADATTATORE A 90° FEMMINA

Filetto gas cilindrico

Tipo: 3042..
CHA1 L1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo i A il
304201 1/8 17 14
850 | 350 304202 1/4 225 19
] 250 250 304203 3/8 26 22
< [225 [ 225 304204 1/2 31 27
= 200 | 200 304205 3/4 34,5 33
E 304206 1 4 4
=) 160 | 160 304207 11/4 43 48
304208 1172 53 65
100 100 304209 2 61 Al
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
ADATTATORE A 90° FEMMINA
Filetto NPT
Tipo: 3043
CH1 L1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo ! = ik
304301 1/8 17 14
850 | 350 304302 1/4 225 19
] 250 250 304303 3/8 26 22
= 225 225 304304 1/2 31 27
= 200 200 304305 3/4 34,5 33
; 304306 1 4 4
= 160 160 304307 11/4 43 48
304308 1172 53 65
100 100 304309 2 61 Al

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
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ADATTATORE A 45° FEMMINA
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3044..
Serie 30.... 31.... Ordinazione

BS [bar] [bar] Completo i = Bl
304401 1/8 15,5 14

350 ] 350 304402 1/4 21 19

] 250 250 304403 3/8 22 22
= 225 225 304404 1/2 26 27
] 200 200 304405 3/4 29,5 33
; 304406 1 33 4
= 160 160 304407 11/4 39 48
304408 1172 43 65

100 100 304409 2 55 Al

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.

ADATTATORE A 45° FEMMINA

Filetto NPT
Tipo: 3045..
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo . = e
304501 1/8 13 14
350 | 350 304502 1/4 18 19
w250 | 250 304503 318 195 22
= [ 225 | 225 304504 172 245 27
= [200 | 200 304505 3/4 26 33
= 304506 1 31 41
Z | 160 | 160 304507 Tia 37 48
304508 1172 43 65
100 | 100 304509 2 55 71

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.

| AST




ADATTATORE A "T" DI ESTREMITA LATERALE MASCHIO/FEMMINA
Filetto gas cilindrico/conico

L1
Tipo: 3046..
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & . £ L il
304601 1/8 1/8 17 20 14
350 | 350 304602 1/4 1/4 225 28 19
o 250 | 250 304603 3/8 3/8 26 31 22
b3 225 | 225 304604 1/2 1/2 31 375 27
= 200 | 200 304605 3/4 3/4 34,5 40 33
; 304606 1 1 41 50 4
=) 160 | 160 304607 11/4 11/4 43 60 48
304608 1172 1172 53 67 65
100 | 100 304609 2 2 61 76 71
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili su richiesta.
ADATTATORE A "T" DI ESTREMITA LATERALE MASCHIO/FEMMINA
Filetto NPT
L1
Tipo: 3047..
CH1
L2
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo ) B H = Bl
304701 1/8 1/8 17 20 14
350 { 350 304702 1/4 1/4 225 28 19
o 250 | 250 304703 3/8 3/8 26 31 22
= 225 | 225 304704 1/2 1/2 31 375 27
] 200 | 200 304705 3/4 3/4 34,5 40 33
; 304706 1 1 4 50 4
= 160 160 304707 11/4 11/4 43 60 48
304708 1172 1172 53 67 65
100 [ 100 304709 2 2 61 76 71

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE A "T" DI ESTREMITA CENTRALE MASCHIO/FEMMINA
Filetto gas cilindrico/conico

Tipo: 3048..
L2
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo A B U L2 Bl
304801 1/8 1/8 17 20 14
350 | 350 304802 1/4 1/4 225 28 19
] 250 [ 250 304803 3/8 3/8 26 31 22
b 225 | 225 304804 1/2 1/2 31 375 27
i 200 [ 200 304805 3/4 3/4 34,5 40 33
; 304806 1 1 4 50 4
= 160 160 304807 11/4 11/4 43 60 48
304808 1172 11/2 53 67 65
100 100 304809 2 2 61 76 71
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili su richiesta.
ADATTATORE A "T" DI ESTREMITA CENTRALE MASCHIO/FEMMINA
Filetto NPT
Tipo: 3049..
L2
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo . 5 b L i
304901 1/8 1/8 17 20 14
350 | 350 304902 1/4 1/4 225 28 19
] 250 | 250 304903 3/8 3/8 26 31 22
b 225 | 225 304904 1/2 1/2 31 375 27
b 200 | 200 304905 3/4 3/4 34,5 40 33
; 304906 1 1 4 50 41
= 160 160 304907 11/4 11/4 43 60 48
304908 1172 1172 53 67 65
100 100 304909 2 2 61 76 7
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE A "T" FEMMINA

ADATTATORE A "T" FEMMINA

Filetto gas cilindrico CH1 L1 Filetto NPT
Tipo: 3050.. Tipo: 3051..
. JA
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo e . il
305001 1/8 17 14
350 | 350 305002 1/4 225 19
o 250 250 305003 3/8 26 22
= 225 225 305004 12 31 27
e 200 200 305005 3/4 345 33
E 305006 1 4 4
=) 160 160 305007 11/4 43 48
305008 1172 53 65
100 100 305009 2 61 71
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & = e
305101 1/8 17 14
850 350 305102 1/4 22,5 19
4 250 250 305103 3/8 26 22
& 225 225 305104 1/2 31 27
= 200 200 305105 3/4 345 33
= 305106 1 41 41
= 160 160 305107 11/4 43 48
305108 1172 53 65
100 100 305109 2 61 71

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.

L1 L1
ADATTATORE A CROCE FEMMINA ADATTATORE A CROCE FEMMINA
Filetto gas cilindrico CHI Filetto NPT
Tipo: 3052.. Tipo: 3053..
iy
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & A i
305201 1/8 17 14
350 350 305202 1/4 22,5 19
o 250 250 305203 3/8 26 22
& | 225 | 225 305204 1/2 31 27
5 200 200 305205 3/4 34,5 33
= 305206 1 41 41
=] 160 160 305207 11/4 43 48
305208 1172 53 65
100 100 305209 2 61 71
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS  [bar] [bar] Completo A H B
305301 1/8 17 14
350 350 305302 1/4 22,5 19
o 250 250 305303 3/8 26 22
> 225 225 305304 1/2 31 27
e 200 200 305305 3/4 34,5 33
= 305306 1 41 41
= 160 160 305307 11/4 43 48
305308 1172 53 65
100 100 305309 2 61 71
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

I AST




ADATTATORE A 90° DI ESTREMITA ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3054..
A |60
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & 5 il 1z il i
305401 1/8 1/8 21 26 11 14
350 | 350 305402 1/4 1/8 26 30 14 14
315 315 305403 1/4 1/4 26 32 14 19
305404 3/8 1/4 29 37 19 19
305405 3/8 3/8 29 37 19 22
305406 1/2 3/8 34 39 22 22
o 250 | 250 305407 1/2 1/2 34 43 22 30
b 305408 3/4 1/2 41 47 27 30
i 305409 3/4 3/4 41 49 27 36
; 305410 1 3/4 45 50 33 36
5 305411 1 1 45 52 33 41
200 | 200 305412 11/4 1 52 58 41 41
305413 11/4 11/4 52 58 4 50
160 160 305414 1172 11/4 59 59 48 50
305415 1172 11/2 59 60 48 55
305416 2 1172 78 74 65 55
125 | 125 305417 2 2 78 74 65 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
ADATTATORE A 90° DI ESTREMITA ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 3055..
A |60°
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo = . b L il e
350 | 350 305501 12x1,5 10x1 21 27 11 14
305502 12x1,5 12x1,5 24 31 14 17
305503 14x1,5 12x1,5 26 31 14 17
305504 14x1,5 14x1,5 26 33 14 19
w 315 315 305505 16x1,5 14x1,5 29 36 19 19
= 305506 16x1,5 16x1,5 29 38 19 22
4] 305507 18x1,5 16x1,5 29 38 19 22
~ 305508 18x1,5 18x1,5 29 38 19 24
g 305509 22x1,5 18x1,5 34 40 22 24
305510 22x1,5 22x1,5 34 42 22 27
250 | 250 305511 26x1,5 22x1,5 4 46 27 27
305512 26x1,5 27x2 4 50,5 27 32
305513 30x1,5 27x2 45 52,5 33 32
200 | 200 305514 30x1,5 33x2 45 52,5 33 4

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili con ordinazione programmata.
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ADATTATORE A 45° DI ESTREMITA ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico

Tipo: 3056..
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & E o iz il B
305601 1/8 1/8 20,5 26 11 14
350 | 350 305602 1/4 1/8 21 27 14 14
315 315 305603 1/4 1/4 21 29 14 19
305604 3/8 1/4 235 32,5 19 19
305605 3/8 3/8 23,5 33 19 22
305606 12 3/8 26 35 22 22
o 250 | 250 305607 12 12 26 38,5 22 30
b 305608 3/4 1/2 32 38,5 27 30
e 305609 3/4 3/4 32 44 27 36
; 305610 1 3/4 37 44 33 36
5 305611 1 1 37 47 33 41
200 | 200 305612 11/4 1 39 45 41 41
305613 11/4 11/4 39 48 4 50
160 160 305614 1172 11/4 46 48 48 50
305615 1172 1172 46 48 48 55
195 195 305616 2 1172 57 57 65 55
305617 2 2 57 57 65 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
ADATTATORE A 45° DI ESTREMITA ORIENTABILE CON O-RING E RONDELLA
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 3057.. L A
CH1
L2 ‘ CH2
O-ring
I
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo . . l = K GH2
350 | 350 305701 12x1,5 10x1 20,5 27 11 14
305702 12x1,5 12x1,5 21 27 14 17
305703 14x1,5 12x1,5 21 27 14 17
305704 14x1,5 14x1,5 21 33 14 19
w 315 315 305705 16x1,5 14x1,5 23,5 30 19 19
= 305706 16x1,5 16x1,5 23,5 33 19 22
? 305707 18x1,5 16x1,5 23,5 33 19 22
< 305708 18x1,5 18x1,5 23,5 33 19 24
g 305709 22x1,5 18x1,5 26 36 22 24
305710 22x1,5 22x1,5 26 38 22 27
250 | 250 305711 26x1,5 22x1,5 32 37,5 27 27
305712 26x1,5 27x2 32 46 27 32
305713 30x1,5 27x2 37 46 33 32
200 | 200 305714 30x1,5 33x2 37 46 33 4

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

I AST




ADATTATORE A "T" DI ESTREMITA LATERALE ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3058.. | e
L M
- -At A |e0
L2 ‘ CH2
! O-ring
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo . 5 a = Bk AP
305801 1/8 1/8 21 26 11 14
350 | 350 305802 1/4 1/8 26 30 14 14
315 | 315 305803 1/4 1/4 26 32 14 19
305804 3/8 1/4 29 37 19 19
305805 3/8 3/8 29 37 19 22
305806 1/2 3/8 34 39 22 22
] 250 | 250 305807 1/2 1/2 34 43 22 30
b 305808 3/4 1/2 41 47 27 30
i 305809 3/4 3/4 41 49 27 36
; 305810 1 3/4 45 50 33 36
S 305811 1 1 45 52 33 41
200 | 200 305812 11/4 1 52 58 41 41
305813 11/4 11/4 52 58 41 50
305814 1172 11/4 59 59 48 50
160 | 160 305815 1112 1112 59 60 48 55
305816 2 1172 78 74 65 55
125 | 125 305817 2 2 78 74 65 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
ADATTATORE A "T" DI ESTREMITA LATERALE ORIENTABILE CON O-RING E RONDELLA
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 3059.. ‘ CH1
L1 J{
+— = oA |60
L2 CH2
O-ring
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo & 5 o = Bk AP
350 | 350 305901 12x1,5 10x1 21 27 11 14
305902 12x1,5 12x1,5 24 31 14 17
305903 14x1,5 12x1,5 26 31 14 17
305904 14x1,5 14x1,5 26 33 14 19
w 315 | 315 305905 16x1,5 14x1,5 29 36 19 19
= 305906 16x1,5 16x1,5 29 38 19 22
{2 305907 18x1,5 16x1,5 29 38 19 22
= 305908 18x1,5 18x1,5 29 38 19 24
g 305909 22x1,5 18x1,5 34 40 22 24
305910 22x1,5 22x1,5 34 42 22 27
950 | 250 305911 26x1,5 22x1,5 41 46 27 27
305912 26x1,5 27x2 41 50,5 27 32
305913 30x1,5 27x2 45 52,5 33 32
200 | 200 305914 30x1,5 33x2 45 52,5 33 41
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

| AST 1w




ADATTATORE A "T" DI ESTREMITA CENTRALE ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA
Filetto gas cilindrico

) CH1 L1
Tipo: 3060..
— - L 60°
L2 ‘ CH2
O-ring
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione

BS [harl [bar] Completo & . o = il ;P
306001 1/8 1/8 21 26 1 14

350 | 350 306002 1/4 1/8 26 30 14 14

315 315 306003 1/4 1/4 26 32 14 19
306004 3/8 1/4 29 37 19 19

306005 3/8 3/8 29 37 19 22

306006 1/2 3/8 34 39 22 22

] 950 950 306007 1/2 1/2 34 43 22 30
b 306008 3/4 1/2 4 47 27 30
o 306009 3/4 3/4 4 49 27 36
; 306010 1 3/4 45 50 33 36
=) 306011 1 1 45 52 33 4
200 200 306012 11/4 1 52 58 4 4

306013 11/4 11/4 52 58 4 50

160 160 306014 1172 11/4 59 59 48 50

306015 1172 1172 59 60 48 55

125 125 306016 2 1172 78 74 65 55

306017 2 2 78 74 65 70

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

ADATTATORE A "T" DI ESTREMITA CENTRALE ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA

Filetto metrico cilindrico

Tipo: 3061..
A |60°
L2 CH2
‘ O-ring
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo . 5 bl = il HiP
350 350 306101 12x1,5 10x1 21 27 11 14
306102 12x1,5 12x1,5 24 31 14 17
306103 14x1,5 12x1,5 26 31 14 17
306104 14x1,5 14x1,5 26 33 14 19
w 315 315 306105 16x1,5 14x1,5 29 34 19 19
= 306106 16x1,5 16x1,5 29 38 19 22
{2 306107 18x1,5 16x1,5 29 38 19 22
ES 306108 18x1,5 18x1,5 29 38 19 24
g 306109 22x1,5 18x1.,5 34 40 22 24
306110 22x1,5 22x1,5 34 42 22 27
950 950 306111 26x1,5 22x1,5 4 44 27 27
306112 26x1,5 27x2 4 50,5 27 32
306113 30x1,5 27x2 45 50,5 33 32
200 200 306114 30x1,5 33x2 45 52,5 33 41

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili con ordinazione programmata.

[AST

1




ADATTATORE A 90° DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE

Filetto gas cilindrico/conico

Tipo: 3062..
CH1 L1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo i 5 = = il HiE
306201 1/8 1/8 25 20 11 14
350 | 350 306202 1/4 1/4 33 28 14 19
w 250 | 250 306203 3/8 3/8 37 31 19 22
= 225 | 225 306204 1/2 1/2 43 37,5 22 27
® 200 | 200 306205 5/8 1/2 49 37,5 27 30
= 306206 3/4 3/4 53,5 40 27 32
g 306207 1 1 60,5 50 33 4
160 160 306208 11/4 11/4 64 60 4 50
306209 1172 1172 72,5 67 48 55
100 [ 100 306210 2 2 91 76 65 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
ADATTATORE A 90° DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE
Filetto gas cilindrico/NPT
Tipo: 3063..
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo Gl 5 = e il Al
306301 1/8 1/8 25 20 11 14
350 | 350 306302 1/4 1/4 33 28 14 19
w 250 | 250 306303 3/8 3/8 37 31 19 22
= 225 | 225 306304 1/2 1/2 43 375 22 27
f 200 | 200 306305 5/8 1/2 49 37,5 27 30
= 306306 3/4 3/4 53,5 40 27 32
g 306307 1 1 60,5 50 33 41
160 | 160 306308 11/4 11/4 64 60 4 50
306309 1172 1172 72,5 67 48 55
100 [ 100 306310 2 2 91 76 65 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE A 90° CON DADO GIREVOLE
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3064..
60°
B ]
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo A 8 H L2 T s
306401 1/8 1/8 21 25 11 14
400 | 400 306402 1/4 1/4 26 33 14 19
w 306403 3/8 3/8 29 37 19 22
= 350 | 350 306404 12 12 34 43 22 27
{2 306405 5/8 5/8 38 49 27 30
< 315 315 306406 3/4 3/4 4 53,5 27 32
g 250 [ 250 306407 1 1 45 60,5 33 4
200 | 200 306408 11/4 11/4 57 64 4 50
160 160 306409 1172 1172 59 75,5 48 55
125 125 306410 2 2 78 91 65 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
ADATTATORE A 90° CON DADO GIREVOLE
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 3065..
60°
_B8
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo ! . ol e Bl Bits
306501 12x1,5 12x1,5 21 26 11 14
w 400 | 400 306502 14x1,5 14x1,5 26 33 14 19
= 306503 16x1,5 16x1,5 29 37 19 22
{2 306504 18x1,5 18x1,5 29 38 19 24
= 350 | 350 306505 20x1,5 20x1,5 34 44 22 27
g 306506 22x1,5 22x1,5 34 44 22 27
315 315 306507 26x1,5 26x1,5 41 53 27 32
250 [ 250 306508 30x1,5 30x1,5 45 58 33 36
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.

I AST




ADATTATORE A "T" LATERALE CON DADO GIREVOLE

Filetto gas cilindrico

Tipo: 3066..
60°
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo A B L L2 Ak i
306601 1/8 1/8 21 25 11 14
400 | 400 306602 1/4 1/4 26 33 14 19
w 306603 3/8 3/8 29 37 19 22
= 350 | 350 306604 1/2 1/2 34 43 22 27
b4 306605 5/8 5/8 38 49 27 30
=~ 315 315 306606 3/4 3/4 41 53,5 27 32
g 250 | 250 306607 1 1 45 60,5 33 41
200 | 200 306608 11/4 11/4 57 64 41 50
160 160 306609 1172 1172 59 72,5 48 55
125 125 306610 2 2 78 91 65 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
ADATTATORE A "T" LATERALE CON DADO GIREVOLE
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 3067..
60°
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo A B L L2 Ak i
306701 12x1,5 12x1,5 21 26 11 14
w 400 | 400 306702 14x1,5 14x1,5 26 33 14 19
= 306703 16x1,5 16x1,5 29 37 19 22
{2 306704 18x1,5 18x1,5 29 38 19 24
=~ 350 | 350 306705 20x1,5 20x1,5 34 44 22 27
g 306706 22x1,5 22x1,5 34 44 22 27
315 315 306707 26x1,5 26x1,5 41 53 27 32
250 | 250 306708 30x1,5 30x1,5 45 58 33 36
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE A "T" CENTRALE CON DADO GIREVOLE

Filetto gas cilindrico

Tipo: 3068..
60°
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo A B L L2 Bl Hir
306801 1/8 1/8 21 25 11 14
400 | 400 306802 1/4 1/4 26 33 14 19
w 306803 3/8 3/8 29 37 19 22
= 350 | 350 306804 1/2 1/2 34 43 22 27
b4 306805 5/8 5/8 38 49 27 30
=~ 315 315 306806 3/4 3/4 41 53,5 27 32
g 250 | 250 306807 1 1 45 60,5 33 41
200 | 200 306808 11/4 11/4 57 64 41 50
160 160 306809 1172 1172 59 72,5 48 55
125 125 306810 2 2 78 91 65 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
ADATTATORE A "T" CENTRALE CON DADO GIREVOLE
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 3069..
60°
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo A B L L2 Bl Hir
306901 12x1,5 12x1,5 21 26 11 14
w 400 | 400 306902 14x1,5 14x1,5 26 33 14 19
= 306903 16x1,5 16x1,5 29 37 19 22
b4 306904 18x1,5 18x1,5 29 38 19 24
=~ 350 | 350 306905 20x1,5 20x1,5 34 44 22 27
g 306906 22x1,5 22x1,5 34 44 22 27
315 315 306907 26x1,5 26x1,5 41 53 27 32
250 | 250 306908 30x1,5 30x1,5 45 58 33 36
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE A "T" CON DADO GIREVOLE

Filetto gas cilindrico

Tipo: 3070.. CH1 L1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & = Bin niE
307001 1/8 25 11 14
400 | 400 307002 1/4 33 14 19
w 307003 3/8 37 19 22
= 307004 1/2 43 22 27
=T
% | 350 | 350 307005 5/8 49 27 30
= 315 | 315 307006 3/4 53,5 27 32
g 250 | 250 307007 1 60,5 33 41
200 | 200 307008 11/4 64 4 50
160 | 160 307009 1172 75,5 48 55
125 | 125 307010 2 91 65 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
ADATTATORE A "T" CON DADO GIREVOLE
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 3071..
CH1 L1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & 5 il o
307101 12x1,5 26 11 14
w 307102 14x1,5 33 14 19
= | 400 | 400 307103 16x1.5 37 19 22
2 307104 18x1.5 38 19 24
= 307105 20x1,5 44 22 27
= s
= | 30 ) 30 307106 29x15 44 22 27
315 | 315 307107 26x1,5 53 27 32
250 | 250 307108 30x1,5 58 33 36
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE DIRITTO DI ESTREMITA CON GUARNIZIONE PIANA

Filetto gas cilindrico

Tipo: 3072.. L1
L2 L3
%5‘77“
60°| A| A to|B
=
CH1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo g . . 1z = Bl
307201 1/8 1/8 14,5 8 8 14
350 | 350 307202 1/4 1/4 19 11 12 19
w 250 [ 250 307203 3/8 3/8 20,5 12 12 22
= 225 | 225 307204 1/2 12 24 14 14 27
4 200 | 200 307205 5/8 1/2 26 16 14 27
= 307206 3/4 3/4 28 16 16 32
g 307207 1 1 32 19 18 41
160 160 307208 11/4 11/4 37 20 20 50
307209 1172 1172 40 23 22 55
100 100 307210 2 2 45,5 25 24 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.

ADATTATORE DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE E GUARNIZIONE PIANA
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3073..
O—ring L1 ‘LZ
W%
A[ 30“‘% — T - |B
=
CH2 CH1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo 3 E o iz il o
307301 1/8 1/8 20 8 14 14
350 | 350 307302 1/4 1/4 25 12 19 19
w 250 250 307303 3/8 3/8 27 12 22 22
= 225 225 307304 1/2 1/2 31 14 27 27
4 200 200 307305 5/8 1/2 35 14 27 30
=~ 307306 3/4 3/4 37 16 32 32
E 307307 1 1 445 18 4 4
160 160 307308 11/4 11/4 47 20 50 50
307309 1172 1172 54,5 22 55 55
100 100 307310 2 2 62 24 70 70

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE DIRITTO DI ESTREMITA CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico

Tipo: 3074.. 3
L2 %; O-ring
¢ - — -—r B
” ﬁ L=l ﬁ
CH1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & . = = = il
307401 1/8 1/8 14,3 8 6,7 14
350 | 350 307402 1/4 1/4 19.3 1 10,2 19
w 250 | 250 307403 3/8 3/8 20,3 12 10,2 22
= 225 | 225 307404 1/2 1/2 24,3 14 12,2 27
4] 200 | 200 307405 5/8 1/2 26,3 16 12,2 27
=~ 307406 3/4 3/4 27,8 16 12,7 36
g 307407 1 1 32,1 19 15,4 4
160 160 307408 11/4 11/4 37 20 16 50
307409 112 1172 40 23 16 55
100 100 307410 2 2 44,6 25 21,4 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili su richiesta.
ADATTATORE DIRITTO DI ESTREMITA CON 0-RING E RONDELLA
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 3075.. L1
O-ring
60° B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo . . b = = CH1
350 | 350 307501 12x1,5 12x1,5 20,4 12 9,6 17
w 300 | 300 307502 14x1,5 14x1,5 20,4 12 9,6 19
= 250 | 250 307503 16x1,5 16x1,5 20,9 12 11,1 22
¢ 307504 18x1,5 18x1,5 22,9 12 12,6 24
£~ 225 | 225 307505 20x1,5 22x1,5 25,4 14 13,6 27
g 200 | 200 307506 22x1,5 22x1,5 25,4 14 13,6 27
307507 26x1,5 27x2 28,5 16 16,5 32
180 180 307508 30x1,5 33x2 29,5 16 16,5 41
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE, 0-RING E RONDELLA
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3076.. 0—ring
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo . : = = il ik
307601 1/8 1/8 19,8 6,7 14 14
850 | 350 307602 1/4 1/4 25 10,2 19 19
w 250 | 250 307603 3/8 3/8 26,3 10,2 22 22
= 225 | 225 307604 1/2 1/2 30 12,2 27 27
4 200 | 200 307605 5/8 1/2 33,8 12,2 27 27
e 307606 3/4 3/4 35,8 12,7 36 32
g 307607 1 1 441 15,4 41 41
160 160 307608 11/4 11/4 46,6 16 50 50
307609 1172 1172 541 16 55 55
100 [ 100 307610 2 2 61,1 21,4 70 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili su richiesta.
ADATTATORE DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE, 0-RING E RONDELLA
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 3077..
O-ring
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo A B L L2 el Hie
350 | 350 307701 12x1,5 12x1,5 23,4 9,6 17 17
w 300 | 300 307702 14x1,5 14x1,5 25,6 9,6 19 19
= 250 | 250 307703 16x1,5 16x1,5 26,9 11,1 22 22
L2 307704 18x1,5 18x1,5 29,9 12,6 24 24
= 225 | 225 307705 20x1,5 22x1,5 33,4 13,6 27 27
g 200 | 200 307706 22x1,5 22x1,5 34,4 13,6 27 27
307707 26x1,5 27x2 377 16,5 32 32
180 | 180 307708 30x1,5 33x2 40,6 16,5 36 36
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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TAPPO MASCHIO
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3078.. L1
L2
60°( Al A T
CH1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & -] 12 L
307801 1/8 14,5 8 14
400 | 400 307802 1/4 19 11 19
w 307803 3/8 20,5 12 22
= 307804 1/2 24 14 27
=T
% | 350 | 350 307805 5/8 26 16 30
£ 315 | 315 307806 3/4 28 16 32
g 250 | 250 307807 1 32 19 4
200 | 200 307808 11/4 35 20 50
160 160 307809 1172 40 23 55
125 125 307810 2 45,5 25 70

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.

Per tenute con rondella in rame utilizzare le pressioni dei particolari 3001.. .

TAPPO FEMMINA CON DADO GIREVOLE
Filetto gas cilindrico

Tipo: 3079.. L
L2 O-ring
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo A H L2 Bl
307901 1/8 15 12 14
400 400 307902 1/4 19 15 19
w 307903 3/8 20 15 22
= 307904 1/2 24 19 27
<
% | 350 | 350 307905 5/8 26 19 30
£ 315 315 307906 3/4 30 21 32
g 250 250 307907 1 35 245 41
200 200 307908 11/4 36 27 50
160 160 307909 112 42 29,5 55
125 125 307910 2 45 30 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE A 90° CON DOPPIO DADO GIREVOLE

Filetto gas cilindrico

Tipo: 3080.. CH1 L1
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo & -] e i
308001 1/8 25 11 14
400 | 400 308002 1/4 33 14 19
w 308003 3/8 37 19 22
= 308004 1/2 43 22 27
=T
% | 350 | 350 308005 5/8 49 27 30
£ 315 | 315 308006 3/4 53,5 27 32
g 250 | 250 308007 1 60,5 33 41
200 | 200 308008 11/4 64 4 50
160 | 160 308009 11/2 72,5 48 55
125 | 125 308010 2 91 65 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili su richiesta.
ADATTATORE A 90° CON DOPPIO DADO GIREVOLE
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 3081..
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo A L — —
308101 12x1,5 26 11 14
w 308102 14x1,5 33 14 19
= | 400 | 400 308103 16x1.5 37 19 22
4 308104 18x1,5 38 19 24
= 308105 20x1,5 44 22 27
= s
S [ 30 %0 308106 29x1.5 44 22 27
315 | 315 308107 26x1,5 53 27 32
250 | 250 308108 30x1,5 58 33 36
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE A 45° CON DADO GIREVOLE

Filetto gas cilindrico

Tipo: 3082..
_B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo A B L L2 Rl g
308201 1/8 1/8 20,5 23 11 14
400 | 400 308202 1/4 1/4 21 25 14 19
w 308203 3/8 3/8 23,5 29 19 22
= 350 | 350 308204 1/2 1/2 26 32 22 27
f 308205 5/8 5/8 29 39 27 30
= 315 | 315 308206 3/4 3/4 32 41,5 27 32
E 250 | 250 308207 1 1 37 45 33 4
200 | 200 308208 11/4 11/4 39 47 4 50
160 | 160 308209 1172 1172 46 58,5 48 55
125 | 125 308210 2 2 56 72 65 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili su richiesta.
ADATTATORE A 45° CON DADO GIREVOLE
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 3083..
B
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [barl [bar] Completo . . “ = L it
308301 12x1,5 12x1,5 18 24 11 14
w 400 | 400 308302 14x1,5 14x1,5 21 25 14 19
= 308303 16x1,5 16x1,5 25 29 19 22
@ 308304 18x1,5 18x1,5 28 30 19 24
= 350 | 350 308305 20x1,5 20x1,5 30 33 22 27
g 308306 22x1,5 22x1.,5 30 33 22 27
315 [ 315 308307 26x1,5 26x1,5 33 4 27 32
250 | 250 308308 30x1,5 30x1,5 37 42,5 33 36
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE A 90° DI ESTREMITA ORIENTABILE CON DADO GIREVOLE, 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico

. CH1 L1
Tipo: 3084..
L2
B O-ring
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo . . - = L e e
308401 1/8 1/8 25 26 11 14 14
350 | 350 308402 1/4 1/8 33 30 14 14 19
315 315 308403 1/4 1/4 33 32 14 19 19
308404 3/8 1/4 37 37 19 19 22
308405 3/8 3/8 37 37 19 22 22
308406 1/2 3/8 43 39 22 22 27
] 250 | 250 308407 1/2 1/2 43 43 22 30 27
= 308408 3/4 1/2 53,5 47 27 30 32
i 308409 3/4 3/4 53,5 49 27 36 32
; 308410 1 3/4 60,5 50 33 36 4
=) 308411 1 1 60,5 52 33 4 4
200 | 200 308412 114 1 64 58 4 41 50
308413 11/4 11/4 64 58 4 50 50
160 160 308414 112 11/4 72,5 59 48 50 55
308415 112 1172 72,5 60 48 55 55
195 195 308416 2 1172 91 74 65 55 70
308417 2 2 91 74 65 70 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili su richiesta.
ADATTATORE A 90° DI ESTREMITA ORIENTABILE CON DADO GIREVOLE, O-RING E RONDELLA
Filetto metrico cilindrico
CH1 L1
Tipo: 3085..
L2
B O—ring
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [har] [bar] Completo A B U L2 il s i
350 [ 350 308501 12x1,5 10x1 26 27 11 14 14
308502 12x1,5 12x1,5 26 31 14 17 14
308503 14x1,5 12x1,5 33 31 14 17 19
308504 14x1,5 14x1,5 33 33 14 19 19
w 315 315 308505 16x1,5 14x1,5 37 36 19 19 22
= 308506 16x1,5 16x1,5 37 38 19 22 22
4 308507 18x1,5 16x1,5 38 38 19 22 24
< 308508 18x1,5 18x1,5 38 38 19 24 24
E 308509 22x1,5 18x1,5 44 40 22 24 27
308510 22x1,5 22x1,5 44 42 22 27 27
250 | 250 308511 26x1,5 22x1,5 53 46 27 27 32
308512 26x1,5 27x2 53 50,5 27 32 32
308513 30x1,5 27x2 58 52,5 33 32 36
200 [ 200 308514 30x1,5 33x2 58 52,5 33 4 36

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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ADATTATORE A 45° DI ESTREMITA ORIENTABILE CON DADO GIREVOLE, 0-RING E RONDELLA
Filetto gas cilindrico

. A
Tipo: 3086..
L1 30°
CH1 //
T CH3
L2 CH2
O-ring
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo . 2 o e Bk Bib Hik
308601 1/8 1/8 23 26 1 14 14
350 | 350 308602 1/4 1/8 25 27 14 14 19
315 315 308603 1/4 1/4 25 29 14 19 19
308604 3/8 1/4 29 30 19 19 22
308605 3/8 3/8 29 33 19 22 22
308606 1/2 3/8 32 35 22 22 27
] 250 | 250 308607 1/2 1/2 32 38,5 22 30 27
b3 308608 3/4 1/2 41,5 38,5 27 30 32
i 308609 3/4 3/4 41,5 44 27 36 32
; 308610 1 3/4 45 44 33 36 4
=) 308611 1 1 45 47 33 4 4
200 | 200 308612 11/4 1 47 45 4 4 50
308613 11/4 11/4 47 48 4 50 50
160 160 308614 1172 11/4 58,5 48 48 50 55
308615 1172 1172 58,5 48 48 55 55
195 195 308616 2 1172 72 57 65 55 70
308617 2 2 72 57 65 70 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .
Articoli disponibili su richiesta.
ADATTATORE A 45° DI ESTREMITA ORIENTABILE CON DADO GIREVOLE, O-RING E RONDELLA
Filetto metrico cilindrico
A
Tipo: 3087.. L1 30°
CH1 /
1 CH3
L2 CH2
O-ring
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo e . 5 = il Lk CH3
350 | 350 308701 12x1,5 10x1 24 27 11 14 14
308702 12x1,5 12x1,5 24 27 14 17 14
308703 14x1,5 12x1,5 25 27 14 17 19
308704 14x1,5 14x1,5 25 33 14 19 19
w 315 315 308705 16x1,5 14x1,5 29 30 19 19 22
= 308706 16x1,5 16x1,5 29 33 19 22 22
f 308707 18x1,5 16x1,5 30 33 19 22 24
£ 308708 18x1,5 18x1,5 30 33 19 24 24
g 308709 22x1,5 18x1,5 33 36 22 24 27
308710 22x1,5 22x1,5 33 38 22 27 27
250 | 250 308711 26x1,5 22x1,5 4 375 27 27 32
308712 26x1,5 27x2 4 46 27 32 32
308713 30x1,5 27x2 42,5 46 33 32 36
200 | 200 308714 30x1,5 33x2 42,5 46 33 41 36

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 30.... iniziale con 31.... .

Articoli disponibili su richiesta.
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GHIERA PER PASSAPARETE

Filetto gas cilindrico

Tipo: 0023.. . |
S Te 7 U
\
G
Serie 30.... 31.... Ordinazione
BS [bar] [bar] Completo 8 A il
002301 1/8 55 14
400 | 400 002302 1/4 6 19
] 002303 3/8 7 22
& | 350 | 350 002304 1/2 8,5 27
e 315 [ 315 002305-CH32 3/4 9 32
; 250 | 250 002306 1 10,4 4
=) 200 | 200 002307 11/4 11 50
160 | 160 002308 1172 12 55
125 125 002309 2 12 70
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 00.... iniziale con 01.... .
VALVOLA DI RITEGNO FEMMINA
Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico
L1
Tipo: 5010.. Lo
Tipo: 5011.. =
Serie 50.... 51.... Ordinazione .
BS [bar] [bar] Completo £ A = i @ passaggio
501001 1/8 70 10 19 4
501002 1/4 80 14 19 4
400 | 400 501003 3/8 88 14 32 8
S 501004 1/2 103 17 41 11
501005 3/4 110 19 50 16
501006 1 122 21,5 50 18
250 | 250 501007 11/4 142 23,5 70 29
501008 1172 142 25,5 70 29
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
Serie 50.... 51.... Ordinazione .
BS [bar] [bar] Completo i) 5 = L @ passagglo
501101 10x1 70 10 19 4
501102 14x1,5 80 14,5 19 4
400 | 400 501103 16x1,5 88 14,5 32 8
S 501104 22x1,5 103 16,5 41 11
501105 27x2 110 19 50 16
501106 33x2 122 21 50 18
250 | 250 501107 42x2 142 23 70 29
501108 48x2 142 25 70 29
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .

Articoli disponibili con ordinazione programmata.
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VALVOLA DI RITEGNO FEMMINA

Filetto gas conico - Filetto NPT

Tipo: 5012.. L1
Tipo: 5013..
Serie 50.... 51.... Ordinazione .
BS [bar] [bar] Completo £ L L2 Hifl ULTEEETIC
501201 1/8 70 9,5 19 4
w 501202 1/4 80 14 19 4
= 400 | 400 501203 3/8 88 14,5 32 8
4] 501204 1/2 103 19 g 11
£ 501205 3/4 110 19,5 50 16
g 501206 1 122 23,5 50 18
250 | 250 501207 11/4 142 24 70 29
501208 1172 142 24 70 29
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata.
Serie 50.... 51.... Ordinazione .
BS [bar] [bar] Completo P L1 L2 CH1 @ passaggio
501301 1/8 70 9,5 19 4
w 501302 1/4 80 14 19 4
= 400 | 400 501303 3/8 88 14,5 32 8
] 501304 1/2 103 19 41 11
= 501305 3/4 110 19,5 50 16
g 501306 1 122 23,5 50 18
250 | 250 501307 11/4 142 24 70 29
501308 1172 142 24 70 29
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 50.... iniziale con 51.... .

Articoli disponibili con ordinazione programmata.
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NOTE
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STABILIMENTO n° 1-2 DI CASALGRASSO (CN)
Sede produttiva della CAST S.p.A.
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PRODOTTO IN ACCIAIO AL CARBONIO
E IN ACCIAIO INOSSIDABILE
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INDICE FIGURATIVO - RACCORDI SAE J1453 - IS0 8434-3

Istruziopi Assicurazione | Temperature Trattamenti Tu_lij da Hiremitd Prescrizioni
generali qualita ammesse di finitura utilizzare ilettate da rispettare
Norma di Fattori di ﬁnute sulle Trattamenti Segu]re le Gas - metrico Istruzioni
utilizzazione sicurezza ilettature termici tabelle UNF - NPT i montaggio
pag. 215 pag. 22 pag. 23 pag. 24 pag. 25-26 pag. 27-32 pag. 33;39;216-219
Tipo: 4001.. Tipo: 4002.. Tipo: 4003.. Tipo: 4004.. Gas cilind. | Tipo: 4006.. UNF/UN-2A | Tipo: 4007.. Gas cilind. | Tipo: 4009.. NPTF
Tipo: 4005.. Metrico cilind. Tipo: 4008.. Metrico cilind.
pag. 220 pag. 221 pag. 222 pag. 222-223 pag. 224 pag. 225226 pag. 226
Tipo: 4010.. Gas cilind. | Tipo: 4011.. NPTF Tipo: 4012.. Gas cilind. | Tipo: 4015.. Gas cilind. | Tipo: 4017.. Tipo: 4018.. Tipo: 4019..
pag. 227 pag. 227 pag. 228 pag. 228 pag. 229 pag. 229 pag. 230
Tipo: 4020.. Tipo: 4021.. Tipo: 4022.. Gas cilind. | Tipo: 4024.. Gas cilind. | Tipo: 4026.. ORFS/DIN | Tipo: 4027.. ORFS/DIN gir. | Tipo: 4028...3 ORFS/JIC
Tipo: 4023.. Metrico cilind. | Tipo: 4025.. Metrico cilind.
pag. 231232 pag. 232 pag. 233 pag. 234 pag. 235 pag. 235 pag. 236

Tipo: 4029.. ORFS/JIC gir.

Tipo: 4030...3 ORFS gir. JIC

Tipo: 4031.. ORFS/BS

Tipo: 4032.. ORFS gir. BS

Tipo: 4033.. Gas cilind.
Tipo: 4034.. Metrico cilind.

Tipo: 4035.. ORFS/UN-2A

Tipo: 4036.. Gas cilind.
Tipo: 4037.. Metrico cilind,

pag. 236 pag. 237 pag. 237 pag. 238 pag. 239 pag. 240 pag. 240-241
Tipo: 4038.. Tipo: 4039.. NPTF Tipo: 4040.. NPTF Tipo: 4041.. Tipo: 4042.. Tipo: 4043.. Tipo: 4044..
pag. 241 pag. 242 pag. 242 pag. 243 pag. 243 pag. 244 pag. 244
Tipo: 4045.. Tipo: 4046.. Tipo: 4049.. Tipo: 4050.. Tipo: 4051.. Gas cilind. | Tipo: 4053.. UNF/UN-2A | Tipo: 4054.. Gas cilind.
Tipo: 4052.. Metrico cilind.
pag. 245 pag. 245 pag. 246 pag. 246 pag. 247 pag. 248 pag. 249

Tipo: 4056... UNF/UN-2A

Tipo: 4057.. Gas ilind.

Tipo: 4059... UNF/UN-2A

Tipo: 4060.. Gas cilind.

Tipo: 4062.. UNF/UN-2A

Tipo: 4069.. Gas cilind.

Tipo: 4071.. UNF/UN-2A

pag. 250 pag. 251 pag. 252 pag. 253 pag. 254 pag. 255 pag. 255
Tipo: 4072.. Tipo: 4073.. Tipo: 4074.. Tipo: 4075.. Tipo: 4076.. Tipo: 4077.. Tipo: 4078..
pag. 256 pag. 256 pag. 257 pag. 257 pag. 258 pag. 258 pag. 258
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ESEMPI DI ORDINAZIONE (Acciaio al carbonio)
ESEMPI DI ORDINAZIONE (Acciaio inossidabile)

GRFS Serie

* Desiderando un raccordo diritto di estremi- SAE J1453
ta per tubo @ 20 mm con filetto da 3/4” gas
cilindrico in acciaio al carbonio con tenuta
elastomerica piana in NBR sul filetto terminale,
ordinare: 400405

Diritto di estremita ‘

e Desiderando la guarnizione in VITON®, gas cilindrico
aggiungere una “.V” finale.

Materiale acciaio
al carbonio =

Tubo @ 20 mm Filetto 3/4” gas cilindrico

05

4 1 04
ORFS |
Serie
e Desiderando un raccordo diritto di estremita SAE J1453 ‘

per tubo @ 20 mm con filetto da 3/4” gas cilin- : N
drico in acciaio inossidabile con tenuta elasto- Materiale acciaio
merica piana in VITON® sul filetto terminale, inossidabile =
ordinare: 410405

. L . Diritto di estremita ‘
* Desiderando la guarnizione in NBR. aggiungere gas cilindrico
una “.N” finale.

Tubo @ 20 mm Filetto 3/4” gas cilindrico

05

4 0 01 05 .W

L

ORFS
Series
* Desiderando utilizzare del tubo in acciaio con SAE J1453
misure in pollici anziché metriche, aggiungere . .
al codice dell’anello di pressione una “.W” Materiale acciaio E l
finale, ordinando: 400105.W
Anello di pressione
Tubo @ 3/4 di pollice
CONSEGNE

e | raccordi CAST S.p.A. vengono consegnati nelle configurazioni indicate nelle tabelle del catalogo.
e Articoli disponibili con ordinazione programmata: articoli di basso consumo con consegna entro 90gg.
e Articoli disponibili su richiesta: articoli non previsti a magazzino, contattare I’'Uff. Commerciale.

VITON® & un marchio registrato della DuPont Dow Elastomers
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SCHEMA DI PRINCIPI0-TUBO SVASATO

[l raccordo CAST a norme 1SO 8434-3/SAE J1453 & un raccordo meccanico, impiegato tradizionalmente per collegamenti fluido-
dinamici ad alta pressione. La tenuta ¢ realizzata tra due superfici piane metallo su metallo, senza alcuna deformazione dei com-
ponenti, e da una tenuta elastomerica (0-ring) posta su una sede ricavata sulla superficie frontale del raccordo.

Il collegamento tra il corpo del raccordo e il tubo svasato & garantito dal dado di serraggio e dalla boccola alloggiata al suo inter-
no. Esso permette di realizzare rapidamente delle tubazioni smontabili, evita le saldature e i filettaggi, semplificando al massimo la
realizzazione di complessi impianti oleodinamici. Ripetuti montaggi non alterano le prestazioni della guinzione.

SISTEMA Prescrizioni
DI GIUNZIONE di riferimento:
SAE J1453
i
5_
o
il |
Boccola per tubo svasato
ISO 8434-3/SAE J1453
Dado
ISO 8434-3/SAE J1453
idi Sede o-ring
Marchidi s IS0 8434-3/SAE J1453
(AsT _
Logo del Produttore
eT= o Corpo raccordo
Stabilimento ISO 8434-3
di produzione
3=
Anno di fabbricazione
*CE =
Prodotto nella CEE Sede
e50 = guarnizione piana
Tipo di acciaio IS0 1179-2
impiegato
eQf = Estremita filettata
N° di colata IS0 1179-2

dell’acciaio impiegato
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SCHEMA DI PRINCIPIO -TUBO BRASATO

[l raccordo CAST a norme 1SO 8434-3/SAE J1453 & un raccordo meccanico, impiegato tradizionalmente per collegamenti fluido-
dinamici ad alta pressione. La tenuta ¢ realizzata tra due superfici piane metallo su metallo, senza alcuna deformazione dei com-
ponenti, e da una tenuta elastomerica (0-Ring) posta su una sede ricavata sulla superficie frontale del raccordo.

Il collegamento tra il corpo del raccordo e il tubo brasato & garantito dal dado di serraggio. Esso permette di realizzare rapida-
mente delle tubazioni smontabili, evita le svasature e i filettaggi, semplificando al massimo la realizzazione di complessi impianti
oleodinamici. Ripetuti montaggi non alterano le prestazioni della giunzione.

SISTEMA
DI GIUNZIONE
SAE J1453

Marchi di
rintracciabilita:

(AST _

Logo del Produttore

o T =
Stabilimento
di produzione

3=
Anno di fabbricazione

e CE =
Prodotto nella CEE

*50=

Tipo di acciaio
impiegato
(1=

N° di colata
dell’acciaio impiegato

Prescrizioni
di riferimento:

Tubo E235
EN 10305-4

Boccola per tubo brasato
ISO 8434-3/SAE J1453

Dado
ISO 8434-3/SAE J1453

Sede o-ring
ISO 8434-3/SAE J1453

Corpo raccordo
ISO 8434-3

\ Sede

guarnizione piana
SO 1179-2

Estremita filettata
SO 1179-2



CARATTERISTICHE TECNICHE - TUBO SVASATO 0 BRASATO

Il raccordo ORFS CAST garantisce una perfetta tenuta del circuito, indipendentemente dal fluido usato, purché non vengano
impiegati fluidi corrosivi e vengano rispettate le pressioni nominali dei raccordi e le temperature indicate e, vengano seguite scru-
polosamente le prescrizioni del costruttore.

Sono costruiti in una unica serie denominata “UNIVERSALE” in quanto il corpo raccordo, cosi come il dado di serraggio, resta lo
stesso anche quando per necessita d’impiego si passa dall'uso del tubo con misure metriche al tubo con misure in pollice. Non
esistono doppioni di diametro con pressioni di esercizio diversificate.

Vibrazioni nella norma non alterano le prestazioni di questo tipo di raccordo che, anche al massimo dei valori prescritti, mantiene
le sue caratteristiche ottimali quale raccordo di assoluta garanzia, sicurezza e affidabilita. Per queste sue particolari caratteristiche
puo essere utilmente impiegato ovunque vengano richieste prestazioni tecniche di rilievo.

Sotto la forza meccanica data dall’avvitamento del dado sul corpo raccordo, la parte del tubo svasato e la parte del tubo brasato
solidale alla boccola si accoppia con la superficie frontale del corpo raccordo, dando luogo ad una tenuta metallo su metallo d’in-
dubbia efficacia, supportata peraltro anche da una tenuta elastomerica, che assicura I'ermeticita.

La boccola a svasare, alloggiata all'interno del dado di serraggio assicura I'autoallineamento del tubo svasato all'asse del corpo
raccordo, supporta il tubo durante I'esercizio, attenua le vibrazioni ed evita danneggiamenti al tubo nella fase di serraggio.

Prima del montaggio sul tubo metallico

Dopo il montaggio sul tubo metallico

Campo di forza Superfici di pressione Punti di tenuta
——————————— T 1-2-3
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ERMETICITA

[l nuovo raccordo ORFS risolve nel seguente modo il problema della ermeticita totale:

« Sulla superficie frontale del raccordo & stata realizzata una sede per I'inserimento di un 0-Ring. Questa guarnizione elastomerica
permette una tenuta assoluta, secca come la polvere.

e La particolare forma della sede, secondo le nuove prescrizioni delle norme 1SO 8434-3 e SAE J1453, garantisce il contenimento
dell’0-Ring allinterno del suo alloggiamento senza I'ausilio di sostanze collanti.

e | a presenza della sede 0-Ring permette di migliorare le caratteristiche di tenuta metallo su metallo, in quanto la sede divide in
due la superficie di tenuta frontale del raccordo, migliorandone con questo la tenuta metallo su metallo. Il nuovo raccordo ORFS
risolve pertanto il problema delle piccole perdite di tenuta, dei trafilamenti e delle trasudazioni, tipico delle tenute metallo su
metallo dei raccordi ad alta pressione.

* Impegnativi test, eseguiti presso il nostro laboratorio di Casalgrasso (CN), hanno evidenziato al di la di ogni possibile dubbio la
validita della tenuta di questa gamma di raccordi oleodinamici.

ISTRUZIONI GENERALI

* Prima di iniziare la svasatura dei tubi accertarsi che le attrezzature da impiegare siano conformi e perfettamente funzionali. Con-
trollare ogni 30-50 svasature, con estrema cura e consapevolezza.

* Prima di iniziare la brasatura dei tubi accertarsi che le attrezzature da impiegare siano conformi e perfettamente funzionali. Con-
trollare sempre la conformita della brasatura.

 Prima dell'allacciamento del tubo premontato all’impianto a bordo macchina & necessario verificare I'allineamento tra il tubo e
il raccordo. | raccordi non devono essere usati per correggere il difettoso allineamento, né per esercitare azione di supporto alle
tubazioni. Le tubazioni lunghe o fortemente sollecitate devono essere obbligatoriamente fissate con staffe, al fine di evitare ecces-
sive vibrazioni. Un cattivo allineamento pud compromettere la funzionalita del sistema.

* La corretta lubrificazione dei componenti interessati al serraggio & una condizione indispensabile al buon funzionamento del
sistema: olio minerale o torquentension per raccordi al carbonio, composto antigrippaggio al nichel, Chesterton o similari, per
raccordi in acciaio inossidabile.

* Le pressioni indicate nel catalogo sono valide esclusivamente per tubi in acciaio.
e | raccordi di questo catalogo tecnico possono essere utilizzati esclusivamente per collegamenti fluidodinamici.
* Non & consentito accoppiare componenti in acciaio al carbonio con componenti in acciaio inossidabile.

NORMA DI UTILIZZAZIONE
RACCORDO IN ACCIAIO AL CARBONIO

e Per una corretta utilizzazione e relativa resa tecnica del raccordo in acciaio al carbonio & indispensabile impiegare tubi di alta
qualita. L'utilizzazione di un tubo non corrispondente alle caratteristiche indicate pud compromettere, in modo sostanziale, la
funzionalita dello stesso raccordo. La nostra societa consiglia di usare esclusivamente: tubi calibrati, trafilati a freddo senza sal-
datura, normalizzati con gas inerte, in materiale E235 secondo EN 10305-4 (ST 37.4 secondo DIN 1630/DIN 2391). La massima
durezza consentita misurata sul diametro esterno del tubo é di 75 HRB.

* La svasatura del tubo deve essere eseguita con estrema cura e precisione. E importante che la svasatura sia concentrica e per-
pendicolare rispetto al tubo e alla boccola.

« La brasatura del tubo deve essere eseguita con materiali idonei. E importante che la brasatura venga eseguita in modo da garan-
tire la perfetta perpendicolarita della boccola al tubo.

* Per effettuare una curva del tubo il pit vicino possibile al punto di serraggio (corpo raccordo) bisogna tenere conto del vincolo
costruttivo proprio dei raccordi ORFS. Infatti, il progetto di questo tipo di raccordo obbliga a lasciare una parte del tratto termi-
nale del tubo perfettamente rettilineo. Questo tratto rettilineo serve al morsetto serratubo per bloccare il tubo durante la fase di
svasatura. Vedi tabella di pagina 218, quota “C”.

RACCORDO IN ACCIAIO INOSSIDABILE

* Per una corretta utilizzazione e relativa resa tecnica del raccordo in acciaio inossidabile & indispensabile impiegare tubi di alta
qualita. Lutilizzazione di un tubo non corrispondente alle caratteristiche indicate pud compromettere in modo sostanziale la
funzionalita dello stesso raccordo. La nostra societa consiglia di usare esclusivamente: tubi calibrati e lucidati, trafilati a freddo
senza saldatura, in materiale 1.4571 secondo UNI EN 10216-5 oppure ASTM A 269. La massima durezza consentita misurata sul
diametro esterno del tubo é di 85 HRB.

* La svasatura del tubo deve essere eseguita con estrema cura e precisione. E importante che la svasatura sia concentrica e per-
pendicolare rispetto al tubo e alla boccola.

« La brasatura del tubo deve essere eseguita con materiali idonei. E importante che la brasatura venga eseguita in modo da garan-
tire la perfetta perpendicolarita della boccola al tubo.

* Per effettuare una curva del tubo il piti vicino possibile al punto di serraggio (corpo raccordo) bisogna tenere conto del vincolo
costruttivo proprio dei raccordi ORFS. Infatti, il progetto di questo tipo di raccordo obbliga a lasciare una parte del tratto termi-
nale del tubo perfettamente rettilineo. Questo tratto rettilineo serve al morsetto serratubo per bloccare il tubo durante la fase di

svasatura. Vedi tabella di pagina 218, quota “C”.
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STRUZIONI DI MONTAGGIO SAE J1453 PER TUBI SVASATI

1. Prima di iniziare le operazioni di svasatura del tubo e di montaggio accertarsi che tutti gli strumenti da impiegare siano perfet-
tamente efficienti. Sostituire quelli non conformi.

2. Tagliare il tubo ad angolo retto impiegando I'appropriato seghetto (non usare tagliatubi a rullo). Controllare che il taglio sia sta-
to eseguito correttamente a 90°. Togliere leggermente le sbavature interne ed esterne con I'apposito attrezzo shavatore.

3. Per ottenere la lunghezza del tubo voluta bisogna aggiungere alla lunghezza del tubo desiderato la quota L1 indicata nella
tabella di pagina 218.

4. Controllare che non esistano righe di trafila e altri difetti strutturali che possano compromettere la tenuta sul corpo raccordo.
Scartare il tubo ritenuto non idoneo.

5. Pulire accuratamente la parte del tubo da svasare e lubrificare con i prodotti indicati.

6. Calzare il dado e la boccola sul tubo come sotto illustrato, avendo cura che la parte aperta del dado sia rivolta verso I'estremita
del tubo da svasare, cosi come verso I'estremita del tubo da svasare dev’essere rivolto il diametro maggiore della boccola.

7. Svasare, quindi, il tubo con I'apposita unita svasatrice, rispettando scrupolosamente le indicazioni richiamate nella tabella di pagina
218.

8. Controllare che la svasatura del tubo sia stata eseguita in modo corretto e funzionale e che al suo interno non appaiano sfogliature del
materiale.

9. Pulire bene dado, raccordo, tubo e lubrificare con i prodotti indicati.

10. Imboccare il tubo svasato sul corpo del raccordo, avvitare a mano il dado di unione per controllare I'allineamento delle parti,
poi impiegando la chiave avvitare il dado di unione sino ad ottenere il contatto delle superfici di tenuta e serrare secondo tabella
(coppie di serraggio di pagina 219).

11. Ripetuti montaggi e smontaggi non alterano in nessun modo la funzionalita del sistema che, ad ogni chiusura, dara un’imme-
diata tenuta che durera nel tempo, garantendo I'ermeticita necessaria.

2I 2I |
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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO SAE J1453 PER TUBI BRASATI

1. Prima di iniziare le operazioni di brasatura del tubo e di montaggio accertarsi che tutti gli strumenti da impiegare siano perfet-
tamente efficienti. Sostituire quelli non conformi.

2. Tagliare il tubo ad angolo retto impiegando I'appropriato seghetto (non usare tagliatubi a rullo). Controllare che il taglio sia sta-
to eseguito correttamente a 90°. Togliere leggermente le sbavature interne ed esterne con I'apposito attrezzo shavatore.

3. Per ottenere la lunghezza del tubo voluta bisogna sottrarre alla lunghezza del tubo desiderato la quota L2 indicata nella tabella
di pagina 218.

4. Controllare che non esistano righe di trafila e altri difetti strutturali che possano compromettere la tenuta sul corpo raccordo.
Scartare il tubo ritenuto non idoneo.

5. Pulire accuratamente la boccola e la parte del tubo da brasare.

6. Calzare il dado e la boccola sul tubo come sotto illustrato, avendo cura che la parte aperta del dado sia rivolta verso I'estremita
del tubo da brasare e che il tubo stesso venga inserito nella relativa sede ricavata nella boccola.

7. Applicare, quindi, il fondente sull’estremita del tubo accertandosi che il tubo vada completamente in battuta all'interno della
boccola ed eseguire la brasatura assicurandosi di non surriscaldare e carbonizzare il fondente.

8. Pulire la zona in cui ¢ stata eseguita la brasatura e controllare che il cordolo di brasatura sia presente in modo uniforme su tut-
to il diametro esterno del tubo.

9. Pulire bene dado, raccordo, boccola e lubrificare con i prodotti indicati.

10. Imboccare il tubo brasato sul corpo del raccordo, avvitare a mano il dado di unione per controllare I'allineamento delle parti,
poi impiegando la chiave avvitare il dado di unione sino ad ottenere il contatto delle superfici di tenuta e serrare secondo la tabella
(coppie di serraggio di pagina 219).

11. Ripetuti montaggi e smontaggi non alterano in nessun modo la funzionalita del sistema che, ad ogni chiusura, dara un’imme-
diata tenuta che durera nel tempo, garantendo I'ermeticita necessaria.
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DATI TECNICI PER LA PREPARAZIONE DEI TUBI SVASATI E BRASATI

J = ==
|
\
N AP
L1 C L2
T 6 Tub @ Svasatura i & Tub @ Svasatura
uno uno uno uno
Metrico  Pollice A A L L2 c Metrico  Pollice A A L1 L2 c
min max min max
6x1 1/4x0,035 - 20x2 | 3/4x0,083 4
12,10 | 12,75 1 39
6x1,5 | 1/4x0,065 - 20x2,5 | 3/4x0,095 3,5
26,60 | 27,85 1,5 50
8x1 5/16x0,035 - 20x3 3/4x0,120 3
8x1,5 | 5/16x0,065 - 20x3,5 | 3/4x0,134 2,5
10x1 3/8x0,035 | 14,85 | 1575 | 2,5 1 40 22x2 | 7/8x0,083 -
10x1,5 | 3/8x0,065 2 22x2,5 | 7/8x0,095 -
10x2 | 3/8x0,083 1,5 22x3 | 7/8x0,120 -
12x1 1/2x0,035 - 25x2,5 1x0,095 | 32,95 | 34,20 | 45 15 60
12x1,5 | 1/2x0,065 3 25x3 1x0,120 4
18 18,90 1 45
12x2 1/2x0,083 2,5 25x4 1x0,156 3
12x2,5 | 1/2x0,095 2 25x5 1x0,188 2
14x1,5 - - 28x2 - -
14x2 - - 28x2,5 - -
14x2,5 - - 28x3 - -
15x1,5 - 45 30x2 - 55
15%2 - 4 30x2,5 - 39,35 | 40,55 5
2220 | 23,45 15 | 45 X 15 | 60
15x2,5 - 3,5 30x3 - 4,5
16x1,5 | 5/8x0,065 4 30x4 -
16x2 5/8x0,083 3,5 32x3 11/4x0,120 4
16x2,5 | 5/8x0,095 3 32x4 11/4x0,156 -
16x3 | 5/8x0,120 2,5 35x3 - -
18x1,5 - - 35x4 - -
47,25 | 48,50 15 70
18x2 - 5 38x3 | 11/2x0,120 7 ,
26,60 | 27,85 15 50
18x2,5 - 45 , 38x4 | 11/2x0,156
18x3 - 4

FUNZIONALITA

e | a corretta esecuzione della svasatura o della brasatura, & una condizione essenziale per la funzionalita della tenuta della giun-
zione.

* Serve quindi consapevolezza dellimportanza della preparazione dei tubi e un’assoluta precisione nella realizzazione degli stessi.
e La qualita dei tubi lavorati & la garanzia di una funzionalita sicura, di una facilita di montaggio senza problemi e, di un impianto
realizzato in modo semplice con una resa ottimale.
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COPPIE DI SERRAGGIO LATO TUBO

SVASATO BRASATO

Ak
e

COPPIE DI SERRAGGIO LATO CODOLO GRAFFATO

L2

B ﬁw =

I

ISTRUZIONI DI MONTAGGIO PER RACCORDI CON DADO GIREVOLE

1. Prima di iniziare le operazioni di montaggio accertarsi che tutti gli strumenti da impiegare siano perfettamente efficienti.
Sostituire quelli non conformi.

2. Pulire bene dado, raccordo, tubo e lubrificare con i prodotti indicati.

3. Controllare l'allineamento delle parti, poi impiegando la chiave avvitare il dado graffato sino ad ottenere il contatto delle
superfici di tenuta e serrare secondo i valori della tabella.

4. Ripetuti montaggi e smontaggi non alterano in nessun modo la funzionalita del sistema che, ad ogni chiusura. dara sempre
una immediata tenuta che durera nel tempo garantendo I'ermeticita necessaria.

Serie o T".h 0 g Tu_hn Filetto |::?:T§oﬂg% dad?:ogr;;;?
Metrico Pollice UNF/UNS UN-2A (Nm) (Nm)
6 1/4 9/16-18 25 25
8-10 5/16-3/8 11/16-16 40 40
w 12 172 13/16-16 55 55
Z: 14-15-16 5/8 1-14 60 60
E 18-20 3/4 13/16-12 90 90
= 22-25 7/8-1 17116-12 125 125
28-30-32 11/4 111/16-12 170 170
35-38 1172 2-12 200 200

Note:

[ valori riportati nelle tabelle di serraggio sono dati indicativi, ricavati da prove pratiche eseguite nel laboratorio di Casalgrasso (CN), che posso-
no variare in funzione dei materiali e delle tolleranze dei componenti impiegati.

| valori espressi in Nm per le coppie di serraggio sul lato tubo ORFS rappresentano il momento torcente, calcolato sul massimo spessore di
tubo utilizzabile, necessario per eseguire un corretto serraggio del dado.

[ valori espressi in Nm per le coppie di serraggio sul codolo graffato ORFS rappresentano il momento torcente necessario per eseguire un cor-

retto serraggio del dado. Le coppie di serraggio indicate in tabella si riferiscono a raccordi in acciaio al carbonio. Per raccordi in acciaio inossi-
dabile utilizzare i valori di coppia di serraggio al massimo della tolleranza.
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BOCCOLA PER TUBO SVASATO

Tipo: 4001..
L1 L1
% /‘773
D1 ﬂ/ ‘(ﬂuboM D1 ﬂ/ ‘ﬂTuboW
Serie 40.... 41.... Ordinazione Ordinazione @ Tubo @ Tubo D1 11
ORFS [bar] [bar] tubo metrico tubo pollice M W

400101 400101.W 6 1/4 12,75 75

630 630 400102 400102.W 10 3/8 15,75 8,5

400103 400103.W 12 1/2 18,9 10,5

400104 400104.W 16 5/8 23,45 10,5

420 420 400105 400105.W 20 3/4 27,85 12

w 400106 400106.W 25 1 34,2 13,5
= 280 280 400107 400107.W 30 11/4 40,55 13
{2 400108 400108.W 38 1172 48,5 12,5
< 630 630 400109 400109.W 8 5/16 15,75 8,5
g 400110 - 14 - 23,45 10,5
400111 - 15 - 23,45 10,5

420 | 420 400112 - 18 - 2785 12

400113 400113.W 22 7/8 34,2 13,5

400114 - 28 - 40,55 13

280 280 400115 - 32 - 40,55 13

400116 - 35 - 48,5 12,5

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
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BOCCOLA PER TUBO BRASATO

Tipo: 4002.. L g
L2 2 |
7l 7l
FORMA X D1 {?’TuboM D1 [¢TuboW
=8
R ;
L1 L1
L2 L2
7 @
FORMA Y D1 {ﬂuboM D1 {ﬂubow
=N B
A L B A B
Serie 40.... 41.... Ordinazione Ordinazione @ Tubo @ Tubo @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] tubo metrico tubo pollice AW B AW gw  rorma D1 L1 L2
400201 400201.W 6 6 1/4 1/4 X 12,75 9,5 1
630 630 400202 400202.W 10 10 3/8 3/8 X 15,75 9,5 1
400203 400203.W 12 12 1/2 1/2 X 18,9 9,5 1
400204 400204.W 16 16 5/8 5/8 X 23,45 10,5 1,5
420 420 400205 400205.W 20 20 3/4 3/4 X 27,85 14 1,5
w 400206 400206.W 25 25 1 1 X 34,2 15,5 1,5
= 280 280 400207 400207.W 30 30 11/4 11/4 X 40,55 15,5 1,5
g 400208 400208.W 38 38 1172 1172 X 48,5 15,5 1,5
| 630 630 400209 400209.W 8 8 5/16 5/16 X 15,75 9,5 1
§ 400210 - 14 14 - - X 23,45 10,5 1,5
400211 - 15 15 - - X 23,45 10,5 1,5
420 | 420 400212 : 18 18 - - X 2785 | 14 | 15
400213 400213.W 22 22 7/8 7/8 X 34,2 15,5 1,5
400214 - 28 28 - - X 40,55 15,5 1,5
w 280 280 400215 - 32 32 - - X 40,55 15,5 1,5
= 400216 - 35 35 - - X 485 15,5 15
4] 400217 400217.W 8-10 6 5/16-3/8 1/4 Y 15,75 10,5 2
= 630 630 400218 400218.W 12 6 1/2 1/4 Y 18,9 12 35
g 400219 400219.W 12 10 1/2 3/8 Y 18,9 12 35
400220 400220.W 14-15-16 6 5/8 1/4 Y 23,45 13,5 5
400221 400221.W 14-15-16 10 5/8 3/8 Y 23,45 13,5 5
400222 400222.W 14-15-16 12 5/8 1/2 Y 23,45 13,5 5
400223 400223.W 18-20 6 3/4 1/4 Y 27,85 14,5 6
= 400224 400224.W 18-20 10 3/4 3/8 Y 27,85 14,5 6
5| 420 420 400225 400225.W 18-20 12 3/4 1/2 Y 27,85 14,5 6
=] 400226 400226.W 18-20 16 3/4 5/8 Y 27,85 14,5 55
= 400227 400227.W 22-25 12 7/8-1 1/2 Y 34,2 15,5 7
400228 400228.W 22-25 16 7/8-1 5/8 Y 34,2 15,5 6,5
400229 400229.W 22-25 20 7/8-1 3/4 Y 34,2 17 4,5
400230 400230.W 22-25 22 7/8-1 7/8 Y 342 17 3
400231 400231.W 28-30-32 20 11/4 3/4 Y 40,55 19,5 7
280 280 400232 400232.W 28-30-32 25 11/4 1 Y 40,55 21 7
400233 400233.W 35-38 25 1172 1 Y 48,5 21 7
400234 400234.W 35-38 30 11/2 11/4 Y 48,5 21 7
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .

l AST =




DADO DI SERRAGGIO

L1
Tipo: 4003.. %
ORFST
=
CH1
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w il . it
400301 6 1/4 9/16-18 15 17
w 630 630 400302 8-10 5/16-3/8 11/16-16 17 22
= 400303 12 1/2 13/16-16 20 24
¢ 400304 14-15-16 5/8 1-14 24 30
= 420 420 400305 18-20 3/4 13/16-12 26,5 36
g 400306 22-25 7/8-1 17/16-12 27,5 4
980 980 400307 28-30-32 11/4 111/16-12 27,5 50
400308 35-38 1172 2-12 27,5 60
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 304, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 44.... .
DIRITTO DI ESTREMITA CON GUARNIZIONE PIANA
Filetto gas cilindrico
QRFS
Tipo: 4004..
L2
CH1 — L1
=
L3
G
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M W 8 L e e Bl Wit
400401 6 1/4 1/8 17,5 10 8 17 9/16-18
630 630 400402 8-10 5/16-3/8 1/4 20 1 12 19 11/16-16
400403 12 1/2 3/8 22,5 13 12 22 13/16-16
400404 14-15-16 5/8 1/2 27 15,5 14 27 1-14
420 420 400405 18-20 3/4 3/4 30 17 16 32 13/16-12
400406 22-25 7/8-1 1 32 17,5 18 4 17/16-12
280 280 400407 28-30-32 11/4 11/4 34 17,5 20 50 111/16-12
400408 35-38 1172 1172 35,5 17,5 22 55 2-12
400409 6 1/4 1/4 19 10 12 19 9/16-18
400410 6 1/4 3/8 19,5 10 12 22 9/16-18
630 630 400411 6 1/4 1/2 21,5 10 14 27 9/16-18
400412 8-10 5/16-3/8 1/8 19,5 11 8 19 11/16-16
400413 8-10 5/16-3/8 3/8 20,5 11 12 22 11/16-16
w 400414 8-10 5/16-3/8 1/2 22,5 11 14 27 11/16-16
= 420 420 400415 8-10 5/16-3/8 3/4 24 11 16 32 11/16-16
4] 630 630 400416 12 1/2 1/4 22 13 12 22 13/16-16
£ 400417 12 1/2 1/2 24,5 13 14 27 13/16-16
g 400418 12 1/2 3/4 26 13 16 32 13/16-16
400419 14-15-16 5/8 1/4 26 15,5 12 27 1-14
400420 14-15-16 5/8 3/8 26,5 15,5 12 27 1-14
400421 14-15-16 5/8 3/4 28,5 15,5 16 32 1-14
400422 14-15-16 5/8 1 30 15,5 18 41 1-14
420 420 400423 18-20 3/4 1/4 29 17 12 32 13/16-12
400424 18-20 3/4 1/2 30 17 14 32 13/16-12
400425 18-20 3/4 1 31,5 17 18 41 13/16-12
400426 18-20 3/4 11/4 33,5 17 20 50 13/16-12
400427 22-25 7/8-1 1/4 31 17,5 12 41 1716-12
400428 22-25 7/8-1 3/4 32 17,5 16 41 1716-12
400429 22-25 7/8-1 11/4 34 17,5 20 50 1716-12
400430 22-25 7/8-1 1172 35,5 17,5 22 55 1716-12
280 280 400431 28-30-32 11/4 1 34 17,5 18 46 111/16-12
400432 28-30-32 11/4 1172 35,5 17,5 22 55 111/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40... iniziale con 41... .
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DIRITTO DI ESTREMITA CON GUARNIZIONE PIANA

Filetto metrico cilindrico

Tipo: 4005..
ORFS
L2
CH1 — 1L
=
o % L3
M
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w B = = = L Ll
400501 6 1/4 12x1,5 18 10 12 17 9/16-18
630 630 400502 8-10 5/16-3/8 14x1,5 20 11 12 19 11/16-16
400503 12 1/2 18x1.5 22,5 13 12 24 13/16-16
400504 14-15-16 5/8 22x1,5 27 15,5 14 27 1-14
420 420 400505 18-20 3/4 27x2 30 17 16 32 13/16-12
400506 22-25 7/8-1 33x2 32 17,5 18 41 17/16-12
280 280 400507 28-30-32 11/4 42x2 34 17,5 20 50 111/16-12
400508 35-38 1172 48x2 35,5 17,5 22 55 2-12
350 350 400509 6 1/4 10x1 17,5 10 8 17 9/16-18
w 400510 6 1/4 14x1,5 19 10 12 19 9/16-18
= 400511 8-10 5/16-3/8 12x1,5 20 11 12 19 11/16-16
@ 400512 8-10 5/16-3/8 16x1,5 20 11 12 22 11/16-16
= 630 630 400513 8-10 5/16-3/8 18x1,5 20,5 11 12 24 11/16-16
E 400514 12 1/2 14x1,5 22 13 12 22 13/16-16
400515 12 1/2 16x1,5 22,5 13 12 22 13/16-16
400516 12 1/2 22x1,5 24,5 13 14 27 13/16-16
400517 14-15-16 5/8 18x1,5 26,5 15,5 12 27 1-14
400518 14-15-16 5/8 27x2 28,5 15,5 16 32 1-14
420 420 400519 18-20 3/4 22x1,5 30 17 14 32 13/16-12
400520 18-20 3/4 33x2 31,5 17 18 41 13/16-12
400521 22-25 7/8-1 27x2 32 17,5 16 41 17/16-12
400522 22-25 7/8-1 42x2 34 17,5 20 50 17/16-12
280 280 400523 28-30-32 11/4 33x2 34 17,5 18 46 111/16-12
400524 28-30-32 11/4 48x2 355 17,5 22 55 111/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40... iniziale con 41... .
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DIRITTO DI ESTREMITA CON 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 4006..
ORFS
7L2 L
L3
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w e u = = B Ll
400601 6 1/4 7/16-20 18 10 11 17 9/16-18
630 630 400602 8-10 5/16-3/8 9/16-18 20 11 12 19 11/16-16
400603 12 1/2 3/4-16 22,5 13 14 22 13/16-16
400604 14-15-16 5/8 7/8-14 27 15,5 16 27 1-14
420 420 400605 18-20 3/4 11/16-12 30 17 18,5 32 13/16-12
400606 22-25 7/8-1 15/16-12 32 17,5 18,5 41 17/16-12
280 280 400607 28-30-32 11/4 15/8-12 33,5 17,5 18,5 46 111/16-12
400608 35-38 1172 17/8-12 35,5 175 18,5 55 2-12
400609 6 1/4 1/2-20 18 10 11 17 9/16-18
400610 6 1/4 9/16-18 18 10 12 19 9/16-18
400611 6 1/4 3/4-16 19,5 10 14 22 9/16-18
630 630 400612 8-10 5/16-3/8 7/16-20 20 11 11 19 11/16-16
w 400613 8-10 5/16-3/8 1/2-20 20 11 11 19 11/16-16
= 400614 8-10 5/16-3/8 3/4-16 20,5 11 14 22 11/16-16
@ 400615 8-10 5/16-3/8 7/8-14 22,5 11 16 27 11/16-16
= 420 420 400616 8-10 5/16-3/8 11/16-12 24 11 18,5 32 11/16-16
E 630 630 400617 12 1/2 9/16-18 22,5 13 12 22 13/16-16
400618 12 1/2 7/8-14 24,5 13 16 27 13/16-16
400619 12 1/2 11/16-12 26 13 18,5 32 13/16-16
400620 12 1/2 15/16-12 275 13 18,5 41 13/16-16
400621 14-15-16 5/8 3/4-16 27 15,5 14 27 1-14
420 420 400622 14-15-16 5/8 1116-12 28,5 15,5 18,5 32 1-14
400623 18-20 3/4 3/4-16 30 17 14 32 13/16-12
400624 18-20 3/4 7/8-14 30 17 16 32 13/16-12
400625 18-20 3/4 15/16-12 315 17 18,5 41 13/16-12
400626 22-25 7/8-1 1116-12 32 17,5 18,5 4 17/16-12
400627 22-25 7/8-1 15/8-12 33,5 17,5 18,5 46 17/16-12
280 280 400628 28-30-32 11/4 15/16-12 33,5 17,5 18,5 46 111/16-12
400629 28-30-32 11/4 17/8-12 35,5 17,5 18,5 55 111/16-12
400630 35-38 1172 15/8-12 355 17,5 18,5 55 2-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40... iniziale con 41... .
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DIRITTO DI ESTREMITA CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico

Tipo: 4007..
ORFS
L2
1 |Lt
L3
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w . = = = i it
350 350 400701 6 1/4 1/8 18,8 10 6.7 17 9/16-18
400 400 400702 8-10 5/16-3/8 1/4 21,8 11 10,2 19 11/16-16
350 350 400703 12 1/2 3/8 24,3 13 10,2 22 13/16-16
315 315 400704 14-15-16 5/8 1/2 28,8 15,5 12,2 27 1-14
400705 18-20 3/4 3/4 31,8 17 12,7 36 13/16-12
280 280 400706 22-25 7/8-1 1 34,6 17,5 15,4 41 17/16-12
400707 28-30-32 11/4 11/4 36,5 175 16 50 111/16-12
250 250 400708 35-38 1172 1172 38 175 16 55 2-12
400 400 400709 6 1/4 1/4 20,8 10 10,2 19 9/16-18
350 350 400710 6 1/4 3/8 21,3 10 10,2 22 9/16-18
315 315 400711 6 1/4 1/2 23,3 10 12,2 27 9/16-18
350 350 400712 8-10 5/16-3/8 1/8 20,8 1 6,7 19 11/16-16
400713 8-10 5/16-3/8 3/8 22.3 11 10,2 22 11/16-16
w 315 315 400714 8-10 5/16-3/8 1/2 24,3 1 12,2 27 11/16-16
= 400715 8-10 5/16-3/8 3/4 25,8 11 12,7 36 11/16-16
@ 400 400 400716 12 1/2 1/4 24,8 13 10,2 22 13/16-16
; 315 315 400717 12 1/2 1/2 26,3 13 12,2 27 13/16-16
= 400718 12 1/2 3/4 278 13 12,7 36 13/16-16
400 400 400719 14-15-16 5/8 1/4 278 15,5 10,2 27 1-14
350 350 400720 14-15-16 5/8 3/8 28,3 15,5 10,2 27 1-14
315 315 400721 14-15-16 5/8 3/4 30,3 15,5 12,7 36 1-14
280 280 400722 14-15-16 5/8 1 32,6 15,5 15,4 4 1-14
400 400 400723 18-20 3/4 1/4 30,8 17 10,2 32 13/16-12
315 315 400724 18-20 3/4 1/2 31,8 17 12,2 32 13/16-12
200 200 400725 18-20 3/4 1 34,1 17 15,4 41 13/16-12
400726 18-20 3/4 11/4 36 17 16 50 13/16-12
400 400 400727 22-25 7/8-1 1/4 32,8 17,5 10,2 41 17/16-12
315 315 400728 22-25 7/8-1 3/4 33,8 17,5 12,7 41 17/16-12
280 280 400729 22-25 7/8-1 11/4 36,5 17,5 16 50 17/16-12
250 250 400730 22-25 7/8-1 1172 38 17,5 16 55 17/16-12
280 280 400731 28-30-32 11/4 1 36,6 17,5 15,4 46 111/16-12
250 250 400732 28-30-32 11/4 11/2 38 17,5 16 55 111/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40... iniziale con 41... .
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DIRITTO DI ESTREMITA DIRITTO DI ESTREMITA
CON 0-RING E RONDELLA Filetto NPTF
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 4008.. ORES Tipo: 4009.. ORES
CH _ - CH1 — N
E & T
L3 Ff L3
M P
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w ) = = L L L
400801 6 1/4 12x1,5 18,9 10 9,6 17 9/16-18
400 400 400802 8-10 5/16-3/8 14x1,5 21,4 1 9,6 19 11/16-16
400803 12 1/2 18x1,5 254 13 12,6 24 13/16-16
315 315 400804 14-15-16 5/8 22x1,5 28,4 15,5 13,6 27 1-14
400805 18-20 3/4 27x2 32 17 16,5 32 13/16-12
980 280 400806 22-25 7/8-1 33x2 35,5 17,5 16,5 4 17/16-12
400807 28-30-32 11/4 42x2 375 17,5 17 50 111/16-12
250 250 400808 35-38 1172 48x2 375 17,5 19,5 55 2-12
400809 6 1/4 10x1 19 10 8,5 17 9/16-18
w 400810 6 1/4 14x1,5 20,4 10 9,6 19 9/16-18
= 400811 8-10 5/16-3/8 12x1,5 21,4 1 9,6 19 11/16-16
4 400 400 400812 8-10 5/16-3/8 16x1,5 22,4 1 111 22 11/16-16
=~ 400813 8-10 5/16-3/8 18x1,5 23,4 1 12,6 24 11/16-16
E 400814 12 1/2 14x1,5 24,4 13 9,6 22 13/16-16
400815 12 1/2 16x1,5 24,4 13 111 22 13/16-16
315 315 400816 12 1/2 22x1,5 25,9 13 13,6 27 13/16-16
400 400 400817 14-15-16 5/8 18x1,5 28,4 15,5 12,6 27 1-14
315 315 400818 14-15-16 5/8 27x2 30,5 15,5 16,5 32 1-14
400819 18-20 3/4 22x1,5 314 17 13,6 32 13/16-12
280 280 400820 18-20 3/4 33x2 35 17 16,5 4 13/16-12
315 315 400821 22-25 7/8-1 27x2 355 17,5 16,5 4 17/16-12
280 980 400822 22-25 7/8-1 42x2 37,5 17,5 17 50 17/16-12
400823 28-30-32 11/4 33x2 375 17,5 16,5 46 111/16-12
250 250 400824 28-30-32 11/4 48x2 375 17,5 19,5 55 111/16-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M W 5 H Lz = L ORFS
420 420 400901 6 1/4 1/8 17,5 10 10 17 9/16-18
630 630 400902 8-10 5/16-3/8 1/4 20 1 14,5 19 11/16-16
400903 12 1/2 3/8 22,5 13 14,5 22 13/16-16
400904 14-15-16 5/8 1/2 27 15,5 19 27 1-14
420 420 400905 18-20 3/4 3/4 30 17 19 32 13/16-12
400906 22-25 7/8-1 1 32 17,5 24 4 17/16-12
280 280 400907 28-30-32 11/4 11/4 34 17,5 25 46 111/16-12
400908 35-38 1172 1172 355 17,5 26 55 2-12
w 400909 6 1/4 1/4 17,5 10 14,5 17 9/16-18
= 400910 6 1/4 3/8 17,5 10 14,5 17 9/16-18
{2 630 630 400911 8-10 5/16-3/8 3/8 20 1 14,5 19 11/16-16
< 400912 8-10 5/16-3/8 1/2 20,5 1 19 22 11/16-16
g 400913 12 1/2 1/4 22,5 13 14,5 22 13/16-16
400914 12 1/2 1/2 22,5 13 19 22 13/16-16
400915 12 1/2 3/4 24,5 13 19 27 13/16-16
400916 14-15-16 5/8 3/8 27 15,5 14,5 27 1-14
420 420 400917 14-15-16 5/8 3/4 27 15,5 19 27 1-14
400918 18-20 3/4 1/2 30 17 19 32 13/16-12
400919 18-20 3/4 1 30 17 24 36 13/16-12
400920 22-25 7/8-1 3/4 32 17,5 19 4 17/16-12
280 280 400921 28-30-32 11/4 1 34 17,5 24 46 111/16-12
400922 35-38 1172 11/4 35,5 17,5 25 55 2-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
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DIRITTO DI ESTREMITA FEMMINA

Filetto gas cilindrico

Tipo: 4010..
ORFS
Tk
L1
CH1
1L3
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M W G = = = L i
401001 6 1/4 1/4 17 10 14 19 9/16-18
400 400 401002 8-10 5/16-3/8 1/4 18 I 14 19 11/16-16
w 401003 12 1/2 3/8 21 13 14 24 13/16-16
= 401004 14-15-16 5/8 1/2 24,5 15,5 17 30 1-14
? 315 315 401005 18-20 3/4 3/4 27 17 19 36 13/16-12
a 401006 22-25 7/8-1 1 27 175 21,5 41 17/16-12
g 280 280 401007 28-30-32 11/4 11/4 30 175 23,5 55 111/16-12
250 250 401008 35-38 1172 1172 30 17,5 25,5 60 2-12
400 400 401009 12 1/2 1/4 20 13 14 22 13/16-16
401010 18-20 3/4 1/2 26 17 17 32 13/16-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
DIRITTO DI ESTREMITA FEMMINA
Filetto NPTF
Tipo: 4011..
ORFS
L2
L1
CH1
— L3
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M W 5 A i = il Wil
401101 6 1/4 1/4 17,5 10 14 19 9/16-18
400 400 401102 8-10 5/16-3/8 1/4 18,5 11 14 19 11/16-16
w 401103 12 1/2 3/8 21,5 13 14,5 24 13/16-16
= 401104 14-15-16 5/8 1/2 25 15,5 19 30 1-14
@ 315 315 401105 18-20 3/4 3/4 27,5 17 19,5 36 13/16-12
g 401106 22-25 7/8-1 1 30,5 17,5 23,5 41 17/16-12
g 280 280 401107 28-30-32 11/4 11/4 32,5 17,5 24 55 111/16-12
250 250 401108 35-38 1172 1172 32,5 17,5 24 60 2-12
400 400 401109 12 1/2 1/4 20,5 13 14 22 13/16-16
401110 18-20 3/4 1/2 26,5 17 19 32 13/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
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DIRITTO DI PROLUNGAMENTO DI ESTREMITA CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico

Tipo: 4012..
L1
ORFS L2 L3
<7
ST |©
CH1
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w G = S = L il
350 350 401201 6 1/4 1/8 423 33,5 6,7 17 9/16-18
400 400 401202 8-10 5/16-3/8 1/4 47,8 37 10,2 19 11/16-16
350 350 401203 12 1/2 3/8 55,8 445 10,2 22 13/16-16
315 315 401204 14-15-16 5/8 1/2 65,8 52,5 12,2 27 1-14
401205 18-20 3/4 3/4 78,8 64 12,7 36 13/16-12
280 280 401206 22-25 7/8-1 1 90,1 73 15,4 41 17/16-12
401207 28-30-32 11/4 11/4 105,5 86,5 16 50 111/16-12
250 250 401208 35-38 1172 1172 17,5 97 16 55 2-12
400 400 401209 6 1/4 1/4 44,3 335 10,2 19 9/16-18
o 350 350 401210 6 1/4 3/8 44,8 33,5 10,2 22 9/16-18
> 401211 8-10 5/16-3/8 3/8 48,3 37 10,2 22 11/16-16
b 315 315 401212 8-10 5/16-3/8 1/2 50,3 37 12,2 27 11/16-16
; 400 400 401213 12 1/2 1/4 56,3 445 10,2 22 13/16-16
=) 315 315 401214 12 1/2 1/2 57,8 44,5 12,2 27 13/16-16
401215 12 1/2 3/4 59,3 445 12,7 36 13/16-16
350 350 401216 14-15-16 5/8 3/8 65,3 52,5 10,2 27 1-14
315 315 401217 14-15-16 5/8 3/4 67,3 52,5 12,7 36 1-14
401218 18-20 3/4 1/2 78,8 64 12,2 32 13/16-12
200 200 401219 18-20 3/4 1 81,1 64 15,4 4 13/16-12
401220 18-20 3/4 11/4 83 64 16 50 13/16-12
315 315 401221 22-25 7/8-1 3/4 89,3 73 12,7 4 17/16-12
280 280 401222 22-25 7/8-1 11/4 92 73 16 50 17/16-12
401223 28-30-32 11/4 1 105,6 86,5 15,4 46 111/16-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
DIRITTO DI ATTRAVERSAMENTO FEMMINA
Filetto gas cilindrico
Tipo: 4015..
L1 L2
max
ORFS | 14mm L3
G
‘ e
CH2 CH1
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [barl [bar]  Completo M W . . - ] ] e .
401501 6 1/4 1/4 31,5 21 14 22 22 9/16-18
w 401502 8-10 5/16-3/8 1/4 34 21 14 27 27 11/16-16
= 400 400 401503 12 1/2 3/8 36,5 22 14 30 30 13/16-16
] 401504 14-15-16 5/8 1/2 40,5 26 17 36 36 1-14
< 401505 18-20 3/4 3/4 41,5 29 19 41 4 13/16-12
g 315 315 401506 22-25 7/8-1 1 42 31 21,5 46 46 17/16-12
280 280 401507 28-30-32 11/4 11/4 42 36 23,5 55 50 111/16-12
250 250 401508 35-38 1172 1172 42 38 25,5 60 60 2-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
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DIRITTO INTERMEDIO

Tipo: 4017..
L1
ORFS L2 L3
A ‘ = ‘ B
CH1
Serie 40.... 41.... Ordinazione @Tubo @Tubo @Tubo @ Tubo u L2 L3 CH1 ORFS ORFS
ORFS [bar] [bar] Completo AV B AV BY A B
401701 6 6 1/4 1/4 275 10 10 17 9/16-18 9/16-18
630 | 630 401702 8-10 8-10 5/16-3/8 | 5/16-3/8 31 11 11 19 11/16-16 [ 11/16-16
401703 12 12 1/2 12 35,5 13 13 22 13/16-16 | 13/16-16
401704 14-15-16 | 14-15-16 5/8 5/8 42,5 15,5 15,5 27 1-14 1-14
420 | 420 401705 18-20 18-20 3/4 3/4 47 17 17 32 13/16-12 13/16-12
w 401706 22-25 22-25 7/8-1 7/8-1 49,5 17,5 17,5 4 17/16-12 17/16-12
= 280 | 280 401707 28-30-32 | 28-30-32 11/4 11/4 51,5 17,5 17,5 46 111/16-12 111/16-12
@ 401708 35-38 35-38 1172 1172 53 17,5 17,5 55 2-12 2-12
= 630 | 630 401709 8-10 6 5/16-3/8 1/4 30 11 10 19 11/16-16 9/16-18
E 401710 12 8-10 1/2 5/16-3/8 33,5 13 11 22 13/16-16 | 11/16-16
401711 14-15-16 12 5/8 1/2 40 15,5 13 27 1-14 13/16-16
401712 18-20 8-10 3/4 5/16-3/8 41 17 11 32 13/16-12 11/16-16
420 | 420 401713 18-20 12 3/4 12 43 17 13 32 13/16-12 13/16-16
401714 18-20 [ 14-15-16 3/4 5/8 45,5 17 15,5 32 13/16-12 1-14
401715 22-25 18-20 7/8-1 3/4 49 17,5 17 4 17/16-12 13/16-12
280 [ 280 401716 28-30-32 | 22-25 11/4 7/8-1 51,5 17,5 17,5 46 111/16-12 17/16-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
DIRITTO DI ATTRAVERSAMENTO INTERMEDIO
Tipo: 4018..
L1 L2
max
L3 . 14mm ORFS
?77‘% -
‘ =
CH1 CH2
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [barl [bar]  Completo M w - — . il HiP il
401801 6 1/4 16,5 31,5 10 22 22 9/16-18
w 630 630 401802 8-10 5/16-3/8 19 34 11 27 27 11/16-16
= 401803 12 1/2 22 36,5 13 30 30 13/16-16
{2 420 420 401804 14-15-16 5/8 26 40,5 15,5 36 36 1-14
< 401805 18-20 3/4 275 41,5 17 4 4 13/16-12
g 401806 22-25 7/8-1 28 42 17,5 46 46 17/16-12
280 280 401807 28-30-32 11/4 28 42 17,5 50 50 111/16-12
401808 35-38 1172 28 42 17,5 60 60 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
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RIDUZIONE TUBO-TUBO
Tipo: 4019..

ORFS

[,

L2

L1

FORMA Y

CH1

ORFS

2

L1

FORMA X CH1 e E
ORFS ORFS
A A
Serie 40.... 41.... Ordinazione @Tubo @Tubo @ Tubo @ Tubo ORFS ORFS
ORFS [bar] [bar] Completo AV B" AV BY AbLL = L L A B
630 | 630 401901 8-10 6 5/16-3/8 1/4 X 20 10 22 11/16-16 9/16-18
401902 12 6 1/2 1/4 Y 22 10 24 13/16-16 9/16-18
401903 14-15-16 6 5/8 1/4 Y 23 10 30 1-14 9/16-18
420 | 420 401904 18-20 6 3/4 1/4 Y 25 10 36 13/16-12 9/16-18
401905 22-25 6 7/8-1 1/4 Y 26 10 4 1716-12 9/16-18
280 | 280 401906 28-30-32 6 11/4 1/4 Y 26,5 10 50 111/16-12 9/16-18
401907 35-38 6 1172 1/4 Y 26,5 10 60 2-12 9/16-18
630 | 630 401908 12 8-10 1/2 5/16-3/8 X 23 11 24 13/16-16 | 11/16-16
401909 14-15-16 | 8-10 5/8 5/16-3/8 Y 24 11 30 1-14 11/16-16
420 | 420 401910 18-20 8-10 3/4 5/16-3/8 Y 26 11 36 13/16-12 11/16-16
401911 22-25 8-10 7/8-1 | 5/16-3/8 Y 27 11 4 1716-12 11/16-16
" 280 | 280 401912 28-30-32| 8-10 11/4 5/16-3/8 Y 27,5 11 50 111/16-12 | 11/16-16
= 401913 35-38 8-10 1172 5/16-3/8 Y 27,5 11 60 2-12 11/16-16
f 401914 14-15-16 12 5/8 1/2 Y 25,5 13 30 1-14 13/16-16
= 420 | 420 401915 18-20 12 3/4 12 Y 27,5 13 36 13/16-12 13/16-16
g 401916 22-25 12 7/8-1 1/2 Y 29 13 4 1716-12 13/16-16
280 | 280 401917 28-30-32 12 11/4 1/2 Y 29,5 13 50 11116-12 | 13/16-16
401918 35-38 12 11/2 1/2 Y 29,5 13 60 2-12 13/16-16
420 | 420 401919 18-20 | 14-15-16 3/4 5/8 X 29,5 15,5 36 13/16-12 1-14
401920 22-25 | 14-15-16 | 7/8-1 5/8 Y 32 15,5 4 17/16-12 1-14
280 | 280 401921 28-30-32 | 14-15-16 11/4 5/8 Y 32 15,5 50 111/16-12 1-14
401922 35-38 | 14-15-16 1172 5/8 Y 32 15,5 60 2-12 1-14
420 | 420 401923 22-25 18-20 7/8-1 3/4 X 33 17 46 17/16-12 13/16-12
401924 28-30-32| 18-20 11/4 3/4 Y 33,5 17 50 111/16-12 13/16-12
401925 35-38 18-20 1172 3/4 Y 33,5 17 60 2-12 13/16-12
280 | 280 401926 28-30-32 | 22-25 11/4 7/8-1 X 34 17,5 50 111/16-12 17/16-12
401927 35-38 22-25 1172 7/8-1 Y 34 17,5 60 2-12 17/16-12
401928 35-38 | 28-30-32 1172 11/4 Y 34 17,5 60 2-12 111/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
Desiderando ordinare il raccordo FORMA Y in acciaio AISI 316 con dado AISI 304, sostituire 40.... iniziale con 44.... .
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DIRITTO DI ESTREMITA FEMMINA A SALDARE

Tipo: 4020..
L1
ORFS L2
‘ |‘; 7D1
CH1
Serie 40.... 41... Ordinazione  Ordinazione @ Tubo @ Tubo 0 o
ORFS [bar] [bar] tubo metrico tubo pollice M w o L b L L Wil
402001 402001.W 6 1/4 6 1/4 22 10 17 9/16-18
630 | 630 402002 402002.W 8-10 5/16-3/8 10 3/8 23 11 19 11/16-16
402003 402003.W 12 1/2 12 1/2 24,5 13 22 13/16-16
402004 402004.W 14-15-16 5/8 16 5/8 28 15,5 27 1-14
420 420 402005 402005.W 18-20 3/4 20 3/4 33,5 17 32 13/16-12
402006 402006.W 22-25 7/8-1 25 1 38,5 17,5 4 17/16-12
280 280 402007 402007.W | 28-30-32 11/4 30 11/4 38,5 17,5 46 111/16-12
402008 402008.W 35-38 1172 38 1172 38,5 17,5 55 2-12
402009 402009.W 6 1/4 8 5/16 22 10 17 9/16-18
402010 402010.W 6 1/4 10 3/8 22 10 17 9/16-18
630 | 630 402011 402011.W 6 1/4 12 1/2 22 10 19 9/16-18
402012 402012.W 8-10 5/16-3/8 6 1/4 23 11 19 11/16-16
402013 402013.W 8-10 5/16-3/8 8 5/16 23 11 19 11/16-16
402014 402014.W 8-10 5/16-3/8 12 1/2 23 11 19 11/16-16
402015 - 8-10 5/16-3/8 14 - 23,5 11 22 11/16-16
420 420 402016 - 8-10 5/16-3/8 15 - 23,5 11 22 11/16-16
402017 402017.W 8-10 5/16-3/8 16 5/8 23,5 11 22 11/16-16
402018 402018.W 12 1/2 6 1/4 24,5 13 22 13/16-16
630 | 630 402019 402019.W 12 1/2 8 5/16 24,5 13 22 13/16-16
402020 402020.W 12 1/2 10 3/8 24,5 13 22 13/16-16
402021 - 12 1/2 14 - 25 13 22 13/16-16
402022 - 12 1/2 15 - 25 13 22 13/16-16
w 402023 402023.W 12 1/2 16 5/8 25 13 22 13/16-16
= 402024 - 12 1/2 18 - 29 13 27 13/16-16
f 402025 402025.W 12 1/2 20 3/4 29 13 27 13/16-16
~ 402026 402026.W 12 1/2 22 7/8 29,5 13 32 13/16-16
g 402027 402027.W 12 1/2 25 1 31 13 32 13/16-16
402028 402028.W 14-15-16 5/8 10 3/8 27,5 15,5 27 1-14
402029 402029.W 14-15-16 5/8 12 1/2 27,5 15,5 27 1-14
402030 - 14-15-16 5/8 14 - 28 15,5 27 1-14
402031 - 14-15-16 5/8 15 - 28 15,5 27 1-14
402032 - 14-15-16 5/8 18 - 31,5 15,5 27 1-14
402033 402033.W 14-15-16 5/8 20 3/4 31,5 15,5 27 1-14
420 420 402034 402034.W 18-20 3/4 12 1/2 29,5 17 32 13/16-12
402035 - 18-20 3/4 14 - 30 17 32 13/16-12
402036 - 18-20 3/4 15 - 30 17 32 13/16-12
402037 402037.W 18-20 3/4 16 5/8 30 17 32 13/16-12
402038 - 18-20 3/4 18 - 33,5 17 32 13/16-12
402039 402039.W 18-20 3/4 22 7/8 33,5 17 32 13/16-12
402040 402040.W 18-20 3/4 25 1 35 17 32 13/16-12
402041 402041.W 22-25 7/8-1 12 1/2 33 17,5 4 17/16-12
402042 - 22-25 7/8-1 14 - 33,5 17,5 4 17/16-12
402043 - 22-25 7/8-1 15 - 33,5 17,5 4 17/16-12
402044 402044.W 22-25 7/8-1 16 5/8 33,5 17,5 4 17/16-12
402045 - 22-25 7/8-1 18 - 37 17,5 4 17/16-12
402046 402046.W 22-25 7/8-1 20 3/4 37 17,5 4 17/16-12
402047 402047.W 22-25 7/8-1 22 7/8 37 17,5 4 17/16-12
402048 - 22-25 7/8-1 28 - 38,5 17,5 4 17/16-12
280 280 402049 402049.W 22-25 7/8-1 30 11/4 38,5 17,5 4 17/16-12
402050 - 22-25 7/8-1 32 - 38,5 17,5 4 17/16-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .

I AST =




DIRITTO DI ESTREMITA FEMMINA A SALDARE

Tipo: 4020..
L1
ORFS
Serie 40.... 41.... Ordinazione Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] tubometrico tubo pollice M W D1 D1¥ 1 L2 CH1 ORFS
402051 - 28-30-32 11/4 18 - 37 17,5 46 11116-12
402052 402052.W | 28-30-32 11/4 20 3/4 37 17,5 46 11116-12
402053 402053.W | 28-30-32 11/4 22 7/8 37 17,5 46 11116-12
402054 402054.W | 28-30-32 11/4 25 1 38,5 17,5 46 111/16-12
] 402055 - 28-30-32 11/4 28 - 38,5 17,5 46 111/16-12
= 402056 - 28-30-32 11/4 32 - 38,5 17,5 46 111/16-12
i 280 280 402057 - 28-30-32 11/4 35 - 38,5 17,5 50 111/16-12
E 402058 402058.W | 28-30-32 11/4 38 1172 38,5 17,5 50 11116-12
= 402059 402059.W 35-38 1172 25 1 38,5 17,5 55 2-12
402060 - 35-38 1172 28 - 38,5 17,5 55 2-12
402061 402061.W 35-38 1172 30 11/4 38,5 17,5 55 2-12
402062 - 35-38 112 32 - 38,5 17,5 55 2-12
402063 - 35-38 1172 35 - 38,5 17,5 55 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
CODOLO A SALDARE
Tipo: 4021..
L1 L1
D1 D2w
D1 - D2M =
Serie 40.... 41.... Ordinazione Ordinazione @ Tubo @ Tubo D1 DM D2V U
ORFS [bar] [bar] tubo metrico tubo pollice M W
402101 402101.w 6 1/4 12,75 6 1/4 25
630 630 402102 402102.W 8-10 5/16-3/8 15,75 10 3/8 26
402103 402103.W 12 1/2 18,9 12 1/2 26
402104 402104.W 14-15-16 5/8 23,45 16 5/8 32
420 420 402105 402105.W 18-20 3/4 27,85 20 3/4 37
w 402106 402106.W 22-25 7/8-1 34,2 25 1 42
= 280 280 402107 402107.W 28-30-32 11/4 40,55 30 11/4 44
{2 402108 402108.W 35-38 1172 48,5 38 11/2 49
=~ 630 630 402109 402109.W 8-10 5/16-3/8 15,75 8 5/16 25
E 402110 - 14-15-16 5/8 23,45 14 - 32
420 420 402111 - 14-15-16 5/8 23,45 15 - 32
402112 - 18-20 3/4 27,85 18 - 37
402113 402113.W 22-25 7/8-1 34,2 22 7/8 42
402114 - 28-30-32 11/4 40,55 28 - 44
280 280 402115 - 28-30-32 11/4 40,55 32 - 44
402116 - 35-38 1172 48,5 35 - 49
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .

| AST 2




PRESA DI PRESSIONE FEMMINA
Filetto gas cilindrico

Tipo: 4022..
S
CH1
T L2
T L1
ORFS
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [barl [bar]  Completo M W £ - - Bl 213
w 402201 6 1/4 1/4 10 27 19 9/16-18
= 402202 8-10 5/16-3/8 1/4 11 28 19 11/16-16
{2 400 400 402203 12 1/2 1/4 13 30 22 13/16-16
< 402204 6 1/4 1/2 10 37 30 9/16-18
E 402205 8-10 5/16-3/8 1/2 11 38 30 11/16-16
402206 12 1/2 1/2 13 40 30 13/16-16
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
PRESA DI PRESSIONE FEMMINA
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 4023..
.
CH1
|2
L1
ORFS
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [barl [barl  Completo M w S L = il Uil#3
. 402301 6 1/4 14x1,5 10 29 19 9/16-18
] 402302 8-10 5/16-3/8 14x1,5 11 30 19 11/16-18
== | 400 400 402303 12 1/2 14x1,5 13 32 22 13/16-16
5« 402304 14-15-16 5/8 14x1,5 15,5 34,5 27 1-14
402305 18-20 3/4 14x1,5 17 36 32 13/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
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PRESA DI PRESSIONE CON DADO GIREVOLE

Filetto gas cilindrico

Tipo: 4024..
S
S
FORMA X L1 %[T L1
FORMA Y CH2
=
ORFS
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w AGLL G = ik e LG
402401 6 1/4 X 1/4 37 19 19 9/16-18
w 630 630 402402 8-10 5/16-3/8 X 1/4 39 19 22 11/16-16
= 402403 12 1/2 X 1/4 42 22 24 13/16-16
{ 402404 14-15-16 5/8 Y 1/4 14 - 30 1-14
e~ 420 420 402405 18-20 3/4 Y 1/4 14 - 36 13/16-12
E 402406 22-25 7/8-1 Y 1/4 15 - 4 17/16-12
280 280 402407 28-30-32 11/4 Y 1/4 15 - 50 111/16-12
402408 35-38 1172 Y 1/4 15 - 60 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
Desiderando ordinare il raccordo FORMA Y in acciaio AISI 316 con dado AISI 304, sostituire 40.... iniziale con 44.... .
PRESA DI PRESSIONE CON DADO GIREVOLE
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 4025..
M
L M
CH1 e
FORMA X = 7% L1 Q/T L1
A FORMA Y CH2
CH2 &
ORFS ORFS
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [barl [bar]  Completo M w ALk L 3! Bk AP Hlilss
402501 6 1/4 X 10x1 37 19 19 9/16-18
w 630 630 402502 8-10 5/16-3/8 X 10x1 39 19 22 11/16-16
= 402503 12 1/2 X 10x1 42 22 24 13/16-16
f 402504 14-15-16 5/8 Y 10x1 14 - 30 1-14
~ 420 420 402505 18-20 3/4 Y 10x1 14 - 36 13/16-12
g 402506 22-25 7/8-1 Y 10x1 15 - 4 17/16-12
980 280 402507 28-30-32 11/4 Y 10x1 15 - 50 111/16-12
402508 35-38 1172 Y 10x1 15 - 60 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .

Desiderando ordinare il raccordo FORMA Y in acciaio AISI 316 con dado AISI 304, sostituire 40.... iniziale con 44.... .
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ADATTATORE SAE J1453 / DIN 2353

Tipo: 4026.. L3
ORFS L1 | L2
CH1
Serie 40.... 41.... Ordinazione @Tubo @Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w 24° = Lz = il il
402601 6 1/4 6L 12x1,5 10 10,5 17,5 17 9/16-18
402602 6 1/4 8L 14x1,5 10 10,5 17,5 17 9/16-18
315 315 402603 8-10 5/16-3/8 10L 16x1,5 11 13 20 19 11/16-16
402604 12 1/2 12L 18x1,5 13 13,5 20,5 22 13/16-16
402605 14-15-16 5/8 15L 22x1,5 15,5 16,5 23,5 27 1-14
402606 18-20 3/4 18L 26x1,5 17 175 25 32 13/16-12
402607 22-25 7/8-1 221 30x2 17,5 21 28,5 4 17/16-12
" 160 160 402608 28-30-32 11/4 28L 36x2 17,5 23 30,5 46 111/16-12
= 402609 35-38 1172 35L 45x2 17,5 23,5 34 55 2-12
4] 402610 35-38 1172 421 52x2 175 23 34 55 2-12
g 402611 6 1/4 6S 14x1,5 10 12,5 19,5 17 9/16-18
g 630 630 402612 6 1/4 8S 16x1,5 10 12,5 20 17 9/16-18
402613 8-10 5/16-3/8 10S 18x1,5 11 13,5 21 19 11/16-16
402614 12 1/2 12S 20x1,5 13 14 22 22 13/16-16
420 420 402615 14-15-16 5/8 148 22x1,5 15,5 19,5 255 27 1-14
402616 14-15-16 5/8 16S 24x1,5 15,5 20 25,5 27 1-14
400 400 402617 18-20 3/4 20S 30x2 17 18,5 29 32 13/16-12
402618 22-25 7/8-1 258 36x2 17,5 20,5 32,5 4 17/16-12
280 280 402619 28-30-32 11/4 30S 42x2 17,5 23 36,5 46 111/16-12
402620 35-38 1172 38S 52x2 17,5 24 40 55 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
ADATTATORE SAE J1453 / DIN 2353 CON DADO GIREVOLE
Tipo: 4027..
ORFS L1 L2 .
ﬁbﬁ( 7
)
74
B
CH1 CH2
Serie 40.... 41.... Ordinazione @Tubo @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M ] 24° m . = it i L5
402701 6 1/4 6L 12x1,5 10 24,5 17 14 9/16-18
402702 6 1/4 8L 14x1,5 10 24,5 17 17 9/16-18
315 315 402703 8-10 5/16-3/8 10L 16x1,5 11 26,5 19 19 11/16-16
402704 12 1/2 12L 18x1,5 13 27 22 22 13/16-16
402705 14-15-16 5/8 15L 22x1,5 15,5 31 27 27 1-14
402706 18-20 3/4 18L 26x1,5 17 33,5 32 32 13/16-12
402707 22-25 7/8-1 22L 30x2 175 36 4 36 17/16-12
" 160 160 402708 28-30-32 11/4 28L 36x2 17,5 39 46 41 111/16-12
= 402709 35-38 1172 35L 45x2 17,5 45 55 50 2-12
@ 402710 35-38 1172 421 52x2 175 45 55 60 2-12
< 402711 6 1/4 6S 14x1,5 10 24,5 17 17 9/16-18
g 630 630 402712 6 1/4 8S 16x1,5 10 25 17 19 9/16-18
402713 8-10 5/16-3/8 10S 18x1,5 11 27 19 22 11/16-16
402714 12 1/2 12S 20x1,5 13 275 22 24 13/16-16
420 420 402715 14-15-16 5/8 14S 22x1,5 15,5 32,5 27 27 1-14
402716 14-15-16 5/8 16S 24x1,5 15,5 35 27 30 1-14
400 400 402717 18-20 3/4 20S 30x2 17 39 32 36 13/16-12
402718 22-25 7/8-1 258 36x2 17,5 43 4 46 17/16-12
280 980 402719 28-30-32 11/4 30S 42x2 17,5 475 46 50 111/16-12
402720 35-38 1172 38S 52x2 17,5 51 55 60 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
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ADATTATORE SAE J1453 / SAE J514

Tipo: 4028...3
L1
ORFS L2 L3 Jic 37°
1=
CH1
Serie 40.... 41.... Ordinazione @Tubo @ Tubo @Tubo @ Tubo o
ORFS [bar] [bar] Completo M W 37°-M  37-W b = = e it Jic3z
450 | 450 402801.3 6 1/4 6 1/4 315 10 13,9 17 9/16-18 | 7/16-20
402802.3 8-10 [5/16-3/8 10 3/8 34 11 14 19 11/16-16 | 9/16-18
o 350 | 350 402803.3 12 1/2 12 1/2 39 13 16,7 22 13/16-16 | 3/4-16
> 402804.3 14-15-16 5/8 |14-15-16| 5/8 46,5 15,5 19,3 27 1-14 7/8-14
= 402805.3 18-20 3/4 18-20 3/4 52 17 219 32 1316-12 | 11/16-12
; 290 | 290 402806.3 22-25 7/8-1 25 1 55 17,5 23,1 4 17/16-12 15/16-12
=) 240 | 240 402807.3 28-30-32 114 30-32 11/4 58,5 17,5 24,3 46 111/16-12 15/8-12
402808.3 35-38 1172 38 1172 63 17,5 27,5 55 2-12 17/8-12
450 | 450 402809.3 8-10 [5/16-3/8 8 5/16 34 11 14 19 11/16-16 1/2-20
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
ADATTATORE SAE J1453 / SAE J514 CON DADO GIREVOLE
Tipo: 4029..
ORFS L, L2
’ I~ \><w‘ 37°
IS JIC
CH1 CH2
Serie 40.... 41.... Ordinazione @Tubo @Tubo @Tubo @ Tubo o
ORFS [bar] [bar] Completo M W 37°-M  37°-W L 2 it i il e
450 450 402901 6 1/4 6 1/4 10 25 17 14 9/16-18 | 7/16-20
402902 8-10 |[5/16-3/8 10 3/8 11 29 19 19 11/16-16 | 9/16-18
o 350 350 402903 12 1/2 12 1/2 13 31,5 22 22 13/16-16 | 3/4-16
= 402904 14-15-16| 5/8 |14-15-16| 5/8 15,5 37,5 27 27 1-14 7/8-14
e 402905 18-20 3/4 18-20 3/4 17 39 32 32 13/16-12 | 11/16-12
; 290 290 402906 22-25 7/8-1 25 1 17,5 44,5 4 4 1716-12 | 15/16-12
=) 240 240 402907 28-30-32| 114 30-32 11/4 17,5 45,5 46 50 111/16-12 | 15/8-12
402908 35-38 112 38 1172 175 55,5 55 60 2-12 17/8-12
450 450 402909 8-10 |5/16-3/8 8 5/16 11 28 19 17 11/16-16 | 1/2-20
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
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ADATTATORE SAE J1453 CON DADO GIREVOLE / SAE J514

Tipo: 4030...3
L1 L2 Jc 37
ORFST
05 \
CH2 CH1
Serie 40.... 41.... Ordinazione @Tubo @Tubo @Tubo @ Tubo o
ORFS [bar] [bar] Completo M W 37°-M  37-W b = il e il JIc37
450 450 403001.3 6 1/4 6 1/4 235 13,9 17 19 9/16-18 | 7/16-20
403002.3 8-10 [5/16-3/8 10 3/8 26,9 14 19 22 11/16-16 | 9/16-18
] 350 350 403003.3 12 1/2 12 1/2 30,3 16,7 22 24 13/16-16 | 3/4-16
b 403004.3 14-15-16| 5/8 |14-15-16| 5/8 36,7 19,3 27 30 1-14 7/8-14
= 403005.3 18-20 3/4 18-20 3/4 40,6 21,9 32 36 13/16-12 | 11/16-12
; 290 290 403006.3 22-25 7/8-1 25 1 42,9 231 41 46 1716-12 | 15/16-12
= 240 240 403007.3 28-30-32 114 30-32 11/4 45,2 24,3 46 50 111/16-12 15/8-12
403008.3 35-38 1172 38 1172 46,5 27,5 55 60 2-12 17/8-12
450 450 403009.3 8-10 [5/16-3/8 8 5/16 27 14 19 22 11/16-16 1/2-20
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
ADATTATORE SAE J1453 / BS 5200
Tipo: 4031..
L1
ORFS L2 L3
e
‘ N ‘ G |60
CH1
Serie 40.... 41... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w G b e = it ORFS
403101 6 1/4 1/8 25,5 10 8 17 9/16-18
400 400 403102 8-10 5/16-3/8 1/4 31 11 11 19 11/16-16
403103 12 1/2 3/8 34,5 13 12 22 13/16-16
350 350 403104 14-15-16 5/8 1/2 4 15,5 14 27 1-14
315 315 403105 18-20 3/4 3/4 46 17 16 32 13/16-12
250 250 403106 22-25 7/8-1 1 51 17,5 19 4 1716-12
200 200 403107 28-30-32 11/4 11/4 54 17,5 20 46 111/16-12
160 160 403108 35-38 1172 1172 58,5 17,5 23 55 2-12
w 403109 6 1/4 1/4 28,5 10 11 17 9/16-18
= 400 400 403110 6 1/4 3/8 29,5 10 12 17 9/16-18
f 403111 8-10 5/16-3/8 3/8 32 11 12 19 11/16-16
= 350 350 403112 8-10 5/16-3/8 1/2 34,5 11 14 22 11/16-16
g 400 400 403113 12 1/2 1/4 33,5 13 11 22 13/16-16
350 350 403114 12 1/2 1/2 36,5 13 14 22 13/16-16
315 315 403115 12 1/2 3/4 40,5 13 16 27 13/16-16
400 400 403116 14-15-16 5/8 3/8 39 15,5 12 27 1-14
350 350 403117 14-15-16 5/8 5/8 43 15,5 16 27 1-14
315 315 403118 14-15-16 5/8 3/4 43 15,5 16 27 1-14
350 350 403119 18-20 3/4 1/2 44 17 14 32 13/16-12
250 250 403120 18-20 3/4 1 49 17 19 36 13/16-12
315 315 403121 22-25 7/8-1 3/4 48 17,5 16 4 1716-12
200 200 403122 22-25 7/8-1 11/4 54 17,5 20 46 1716-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
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ADATTATORE SAE J1453 CON DADO GIREVOLE / BS 5200

Tipo: 4032..
L1 L2
ORFSW ] ! /G\ 60"
CH2 CH1
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo

ORFS [barl [barl  Completo M w 8 . e il L Wit
403201 6 1/4 1/8 23,5 8 17 19 9/16-18
400 400 403202 8-10 5/16-3/8 1/4 27 11 19 22 11/16-16
403203 12 1/2 3/8 30,5 12 22 24 13/16-16

350 350 403204 14-15-16 5/8 1/2 36,5 14 27 30 1-14
315 315 403205 18-20 3/4 3/4 40,5 16 32 36 13/16-12
250 250 403206 22-25 7/8-1 1 43 19 41 46 17/16-12
200 200 403207 28-30-32 11/4 11/4 45 20 46 50 111/16-12

160 160 403208 35-38 1172 1172 46,5 23 55 60 2-12
w 403209 6 1/4 1/4 23,5 11 17 19 9/16-18
= 400 400 403210 6 1/4 3/8 23,5 12 17 19 9/16-18
{2 403211 8-10 5/16-3/8 3/8 27 12 19 22 11/16-16
e~ 350 350 403212 8-10 5/16-3/8 1/2 275 14 22 22 11/16-16
g 400 400 403213 12 1/2 1/4 30,5 11 22 24 13/16-16
350 350 403214 12 1/2 1/2 30,5 14 22 24 13/16-16
315 315 403215 12 1/2 3/4 32,5 16 27 24 13/16-16

400 400 403216 14-15-16 5/8 3/8 36,5 12 27 30 1-14

350 350 403217 14-15-16 5/8 5/8 36,5 16 27 30 1-14

315 315 403218 14-15-16 5/8 3/4 36,5 16 27 30 1-14
350 350 403219 18-20 3/4 1/2 40,5 14 32 36 13/16-12
250 250 403220 18-20 3/4 1 40,5 19 36 36 13/16-12
315 315 403221 22-25 7/8-1 3/4 43 16 41 46 17/16-12
200 200 403222 22-25 7/8-1 11/4 45 20 46 46 17/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
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DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE E GUARNIZIONE PIANA

Filetto gas cilindrico

Tipo: 4033..
@,‘
CH2
L1
CH1 =
=
o L2
G
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M ] G = o el b ORFS
403301 6 1/4 1/8 26,5 8 17 19 9/16-18
630 630 403302 8-10 5/16-3/8 1/4 28,5 12 19 22 11/16-16
403303 12 1/2 3/8 35,5 12 22 24 13/16-16
w 403304 14-15-16 5/8 1/2 38 14 27 30 1-14
= 420 420 403305 18-20 3/4 3/4 41,5 16 32 36 13/16-12
{ 403306 22-25 7/8-1 1 49 18 4 46 17/16-12
= 280 280 403307 28-30-32 11/4 11/4 49 20 50 50 111/16-12
g 403308 35-38 1172 11/2 49 22 55 60 2-12
403309 6 1/4 1/4 26,5 12 19 19 9/16-18
630 630 403310 8-10 5/16-3/8 3/8 32,5 12 22 22 11/16-16
403311 12 1/2 1/2 34 14 27 24 13/16-16
420 420 403312 18-20 3/4 11/4 48 20 50 36 13/16-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
Articoli disponibili con ordinazione programmata
DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE E GUARNIZIONE PIANA
Filetto metrico cilindrico
Tipo: 4034.. ORFS
CH2
" L1
CH1 oo
=
- L2
M
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [barl [bar]  Completo M W E 3! i il HiP Uil
403401 6 1/4 12x1,5 26,5 12 17 19 9/16-18
630 630 403402 8-10 5/16-3/8 14x1,5 28,5 12 19 22 11/16-16
403403 12 1/2 18x1,5 355 12 24 24 13/16-16
403404 14-15-16 5/8 22x1,5 38 14 27 30 1-14
w 420 420 403405 18-20 3/4 27x2 41,5 16 32 36 13/16-12
= 403406 22-25 7/8-1 33x2 49 18 41 46 17/16-12
{2 280 280 403407 28-30-32 11/4 42x2 49 20 50 50 111/16-12
=~ 403408 35-38 1172 48x2 49 22 55 60 2-12
g 350 350 403409 6 1/4 10x1 26,5 8 17 19 9/16-18
630 630 403410 8-10 5/16-3/8 16x1,5 28,5 12 22 22 11/16-16
403411 12 1/2 16x1,5 31,5 12 22 24 13/16-16
403412 14-15-16 5/8 18x1,5 38 12 27 30 1-14
420 420 403413 18-20 3/4 22x1,5 41,5 14 32 36 13/16-12
403414 22-25 7/8-1 27x2 49 16 4 46 17/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .

I AST




DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE E 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 4035.. ORFS
CH2
r L1
CH1 m
E‘ |
] L2
w
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w 2 b e L np il
403501 6 1/4 7/16-20 26,5 11 17 19 9/16-18
630 630 403502 8-10 5/16-3/8 9/16-18 28,5 12 19 22 11/16-16
403503 12 1/2 3/4-16 355 14 22 24 13/16-16
403504 14-15-16 5/8 7/8-14 38 16 27 30 1-14
420 420 403505 18-20 3/4 11/16-12 41,5 18,5 32 36 13/16-12
] 403506 22-25 7/8-1 15/16-12 49 18,5 41 46 17/16-12
= 280 280 403507 28-30-32 11/4 15/8-12 49 18,5 46 50 111/16-12
e 403508 35-38 1172 17/8-12 49 18,5 55 60 2-12
; 403509 8-10 5/16-3/8 7/16-20 28,5 11 19 22 11/16-16
=) 630 630 403510 8-10 5/16-3/8 3/4-16 32,5 14 22 22 11/16-16
403511 12 1/2 7/8-14 34 16 27 24 13/16-16
403512 14-15-16 5/8 3/4-16 38 14 27 30 1-14
420 420 403513 14-15-16 5/8 11/16-12 39 18,5 32 30 1-14
403514 18-20 3/4 7/8-14 41,5 16 32 36 13/16-12
403515 18-20 3/4 15/16-12 48 18,5 41 36 13/16-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
DIRITTO DI ESTREMITA CON DADO GIREVOLE, 0-RING E RONDELLA
Filetto gas cilindrico
Tipo: 4036..
ORFS
CH2 i
: r L1
CH1 o
E‘ .
! L2
G
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w G b L L np il
350 350 403601 6 1/4 1/8 27,8 6,7 17 19 9/16-18
400 400 403602 8-10 5/16-3/8 1/4 30,3 10,2 19 22 11/16-16
350 350 403603 12 1/2 3/8 373 10,2 22 24 13/16-16
w 315 315 403604 14-15-16 5/8 1/2 39,8 12,2 27 30 1-14
= 403605 18-20 3/4 3/4 43,3 12,7 32 36 13/16-12
f 280 280 403606 22-25 7/8-1 1 51,6 15,4 41 46 17/16-12
] 403607 28-30-32 11/4 11/4 51,5 16 50 50 111/16-12
g 250 250 403608 35-38 1172 1172 51,5 16 55 60 2-12
400 400 403609 6 1/4 1/4 28,3 10,2 19 19 9/16-18
350 350 403610 8-10 5/16-3/8 3/8 34,3 10,2 22 22 11/16-16
315 315 403611 12 1/2 1/2 35,8 12,2 27 24 13/16-16
200 200 403612 18-20 3/4 11/4 50,5 16 50 36 13/16-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
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DIRITTO DI ESTREMITA GON DADO GIREVOLE, 0-RING E RONDELLA
Filetto metrico cilindrico

Tipo: 4037.. ORFS
CH2 @i
r L1
CH1 B
E‘ |
B L2
M
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w B = = B Bk il
403701 6 1/4 12x1,5 27,9 9,6 17 19 9/16-18
400 400 403702 8-10 5/16-3/8 14x1,5 28,9 9,6 19 22 11/16-16
403703 12 1/2 18x1,5 36,9 12,6 24 24 13/16-16
315 315 403704 14-15-16 5/8 22x1,5 39,4 13,6 27 30 1-14
403705 18-20 3/4 27x2 435 16,5 32 36 13/16-12
= 280 280 403706 22-25 7/8-1 33x2 51 16,5 41 46 17/16-12
b4 403707 28-30-32 11/4 42x2 51 17 50 50 111/16-12
; 250 250 403708 35-38 11/2 48x2 51 19,5 55 60 2-12
S 403709 6 1/4 10x1 27,5 75 17 19 9/16-18
400 400 403710 8-10 5/16-3/8 16x1,5 29,9 11,1 22 22 11/16-16
403711 12 1/2 16x1,5 32,9 11,1 22 24 13/16-16
403712 14-15-16 5/8 18x1,5 394 12,6 27 30 1-14
315 315 403713 18-20 3/4 22x1,5 42,9 13,6 32 36 13/16-12
403714 22-25 7/8-1 27x2 51 16,5 4 46 17/16-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
DIRITTO INTERMEDIO FEMMINA CON DADO GIREVOLE
Tipo: 4038..
L1
ORFST =F
|
CH2 CH1
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M W b il i il
403801 6 1/4 39,5 17 19 9/16-18
w 630 630 403802 8-10 5/16-3/8 45 19 22 11/16-16
= 403803 12 1/2 51,5 22 24 13/16-16
4] 403804 14-15-16 5/8 61,5 27 30 1-14
= 420 420 403805 18-20 3/4 68 32 36 13/16-12
g 403806 22-25 7/8-1 71,5 4 46 1716-12
280 280 403807 28-30-32 11/4 73,5 46 50 111/16-12
403808 35-38 1172 75 55 60 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
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GOMITO DI ESTREMITA

GOMITO A 45° DI ESTREMITA

Filetto NPTF Filetto NPTF
Tipo: 4039.. Tipo: 4040..
CH1 L1 L1
%qﬁ e v
T ORFS
L2 L2
L3 | ORFS s T
P P
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w 5 4 Lz = Bl il
420 420 403901 6 1/4 1/8 215 20 10 14 9/16-18
630 630 403902 8-10 5/16-3/8 1/4 25 31 14,5 19 11/16-16
403903 12 1/2 3/8 28 31 14,5 19 13/16-16
403904 14-15-16 5/8 1/2 33,5 37,5 19 27 1-14
420 420 403905 18-20 3/4 3/4 37,5 40 19 30 13/16-12
403906 22-25 7/8-1 1 41,5 50 24 36 17/16-12
280 280 403907 28-30-32 11/4 11/4 44,5 60 25 41 111/16-12
403908 35-38 1172 1172 49 67 26 48 2-12
w 403909 6 1/4 1/4 21,5 28 14,5 14 9/16-18
= 403910 6 1/4 3/8 23,5 31 14,5 19 9/16-18
{2 630 630 403911 8-10 5/16-3/8 3/8 25 31 14,5 19 11/16-16
S 403912 8-10 5/16-3/8 1/2 28 37,5 19 22 11/16-16
g 403913 12 1/2 1/4 28 31 14,5 19 13/16-16
403914 12 1/2 1/2 30 375 19 22 13/16-16
403915 12 1/2 3/4 31,5 40 19 27 13/16-16
403916 14-15-16 5/8 3/8 33,5 33 14,5 27 1-14
420 420 403917 14-15-16 5/8 3/4 33,5 40 19 27 1-14
403918 18-20 3/4 1/2 37,5 40 19 30 13/16-12
403919 18-20 3/4 1 38 50 24 33 13/16-12
403920 22-25 7/8-1 3/4 41,5 45,5 19 36 17/16-12
280 280 403921 28-30-32 11/4 1 44,5 51 24 4 111/16-12
403922 35-38 1172 11/4 49 66 25 48 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w s . 1z & Chl Wit
420 420 404001 6 1/4 1/8 16 16,5 10 14 9/16-18
630 630 404002 8-10 5/16-3/8 1/4 19 24 14,5 19 11/16-16
404003 12 1/2 3/8 20,5 24 14,5 19 13/16-16
404004 14-15-16 5/8 1/2 23,5 30,5 19 27 1-14
420 420 404005 18-20 3/4 3/4 26 30,5 19 30 13/16-12
404006 22-25 7/8-1 1 30 38 24 36 17/16-12
280 280 404007 28-30-32 11/4 11/4 32 42 25 4 11116-12
404008 35-38 1172 1172 37 45 26 48 2-12
w 404009 6 1/4 1/4 16 22 14,5 14 9/16-18
= 404010 6 1/4 3/8 17,5 24 14,5 19 9/16-18
<] 630 630 404011 8-10 5/16-3/8 3/8 19 24 14,5 19 11/16-16
=~ 404012 8-10 5/16-3/8 1/2 20 29,5 19 22 11/16-16
g 404013 12 1/2 1/4 20,5 24 14,5 19 13/16-16
404014 12 1/2 1/2 21 29,5 19 22 13/16-16
404015 12 1/2 3/4 21,5 30,5 19 27 13/16-16
404016 14-15-16 5/8 3/8 23,5 27 14,5 27 1-14
420 420 404017 14-15-16 5/8 3/4 23,5 30,5 19 27 1-14
404018 18-20 3/4 1/2 26 30,5 19 30 13/16-12
404019 18-20 3/4 1 29,5 38 24 33 13/16-12
404020 22-25 7/8-1 3/4 30 33 19 36 17/16-12
280 280 404021 28-30-32 11/4 1 32 4 24 4 111/16-12
404022 35-38 1172 11/4 37 44 25 48 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
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GOMITO A SALDARE MASCHIO

Tipo: 4041..
% L1
o 1]
ORFS
D1
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w i b = A it
404101 6 1/4 6 21,5 20 14 9/16-18
630 630 404102 8-10 5/16-3/8 10 25 25 19 11/16-16
404103 12 1/2 12 28 25 19 13/16-16
404104 14-15-16 5/8 16 33,5 33,5 27 1-14
420 420 404105 18-20 3/4 20 37,5 37,5 30 13/16-12
w 404106 22-25 7/8-1 25 415 42 36 17/16-12
= 280 280 404107 28-30-32 11/4 30 445 45 41 111/16-12
{2 404108 35-38 1172 38 49 49 48 2-12
=~ 630 630 404109 8-10 5/16-3/8 8 25 25 19 11/16-16
g 404110 14-15-16 5/8 14 33,5 33,5 27 1-14
420 420 404111 14-15-16 5/8 15 33,5 33,5 27 1-14
404112 18-20 3/4 18 37,5 37,5 30 13/16-12
404113 22-25 7/8-1 22 415 42 36 17/16-12
404114 28-30-32 11/4 28 44,5 45 41 111/16-12
280 280 404115 28-30-32 11/4 32 44,5 45 41 111/16-12
404116 35-38 1172 35 49 49 48 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....
GOMITO A SALDARE FEMMINA
Tipo: 4042..
% L1
L2
ORFS
D1
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M W n L = e il
404201 6 1/4 6 21,5 20 14 9/16-18
630 630 404202 8-10 5/16-3/8 10 25 23 19 11/16-16
404203 12 1/2 12 28 25 19 13/16-16
404204 14-15-16 5/8 16 33,5 30 27 1-14
420 420 404205 18-20 3/4 20 375 32 30 13/16-12
w 404206 22-25 7/8-1 25 415 36 36 17/16-12
= 280 280 404207 28-30-32 11/4 30 44,5 42 4 111/16-12
@ 404208 35-38 1172 38 49 44 48 2-12
= 630 630 404209 8-10 5/16-3/8 8 25 23 19 11/16-16
E 404210 14-15-16 5/8 14 33,5 30 27 1-14
420 420 404211 14-15-16 5/8 15 33,5 30 27 1-14
404212 18-20 3/4 18 375 32 30 13/16-12
404213 22-25 7/8-1 22 415 36 36 17/16-12
404214 28-30-32 11/4 28 44,5 42 4 111/16-12
280 280 404215 28-30-32 11/4 32 44,5 42 4 111/16-12
404216 35-38 11/2 35 49 44 48 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....
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GOMITO INTERMEDIO

Tipo: 4043..
% L1
4 e
ORFS
B
Serie 40.... 41.... Ordinazione @Tubo @Tubo @Tubo @ Tubo L2 L3 CH1 ORFS ORFS
ORFS [bar]l [bar] Completo AY Bl AY BY A B
404301 6 6 1/4 1/4 21,5 21,5 14 9/16-18 9/16-18
630 630 404302 8-10 8-10 5/16-3/8 | 5/16-3/8 25 25 19 11/16-16 11/16-16
404303 12 12 1/2 1/2 28 28 19 13/16-16 13/16-16
404304 14-15-16 | 14-15-16 5/8 5/8 33,5 33,5 27 1-14 1-14
420 420 404305 18-20 18-20 3/4 3/4 37,5 37,5 30 13/16-12 13/16-12
w 404306 22-25 22-25 7/8-1 7/8-1 41,5 41,5 36 1716-12 17/16-12
= 280 280 404307 28-30-32 | 28-30-32 1174 11/4 44,5 44,5 41 111/16-12 111/16-12
f 404308 35-38 35-38 1172 1172 49 49 48 2-12 2-12
= 630 630 404309 8-10 6 5/16-3/8 1/4 25 23,5 19 11/16-16 9/16-18
g 404310 12 8-10 1/2 3/8-5/16 28 25 19 13/16-16 11/16-16
404311 14-15-16 12 5/8 1/2 33,5 31,5 27 1-14 13/16-16
404312 18-20 8-10 3/4 5/16-3/8 | 375 32,5 30 13/16-12 11/16-16
420 420 404313 18-20 12 3/4 1/2 375 34,5 30 13/16-12 13/16-16
404314 18-20 | 14-15-16 3/4 5/8 375 36,5 30 13/16-12 1-14
404315 22-25 18-20 7/8-1 3/4 41,5 4 36 1716-12 13/16-12
280 280 404316 28-30-32 | 22-25 11/4 7/8-1 445 44,5 4 111/16-12 17/16-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....
GOMITO A 45° INTERMEDIO
Tipo: 4044..
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w 5 il hits
404401 6 1/4 16 14 9/16-18
w 630 630 404402 8-10 5/16-3/8 19 19 11/16-16
= 404403 12 1/2 20,5 19 13/16-16
{2 404404 14-15-16 5/8 23,5 27 1-14
=~ 420 420 404405 18-20 3/4 26 30 13/16-12
g 404406 22-25 7/8-1 30 36 17/16-12
280 280 404407 28-30-32 11/4 32 4 111/16-12
404408 35-38 1172 37 48 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....
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GOMITO A 45° DI ATTRAVERSAMENTO INTERMEDIO

Tipo: 4045.. L2
L3
max
CH1 14mm
SA\PResmaa
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [barl  Completo M W L L2 = Ak HiF Wil25
404501 6 1/4 16 44 31,5 14 22 9/16-18
w 630 630 404502 8-10 5/16-3/8 19 48,5 34 19 27 11/16-16
= 404503 12 1/2 20,5 51 36,5 19 30 13/16-16
f 404504 14-15-16 5/8 23,5 56,5 40,5 27 36 1-14
< 420 420 404505 18-20 3/4 26 60,5 41,5 30 4 13/16-12
g 404506 22-25 7/8-1 30 65 42 36 46 1716-12
280 280 404507 28-30-32 11/4 32 67 42 4 50 111/16-12
404508 35-38 1172 37 67 42 48 60 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....
GOMITO DI ATTRAVERSAMENTO INTERMEDIO
Tipo: 4046..
CH1 L1
E=
L2 max H;
L3 14mm CH2
ORFS
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w 5 L2 s L it Ll
404601 6 1/4 21,5 47 31,5 14 22 9/16-18
w 630 630 404602 8-10 5/16-3/8 25 52 34 19 27 11/16-16
= 404603 12 1/2 28 55,5 36,5 19 30 13/16-16
] 404604 14-15-16 5/8 33,5 63 40,5 27 36 1-14
£ 420 420 404605 18-20 3/4 375 67 41,5 30 4 13/16-12
g 404606 22-25 7/8-1 41,5 71 42 36 46 17/16-12
280 280 404607 28-30-32 11/4 445 75,5 42 41 50 111/16-12
404608 35-38 1172 49 79,5 42 48 60 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....
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“T" INTERMEDIO

Tipo: 4049..
CH1 L1
| E |
% f ORFS
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w = En ORFS
404901 6 1/4 21,5 14 9/16-18
w 630 630 404902 8-10 5/16-3/8 25 19 11/16-16
= 404903 12 1/2 28 19 13/16-16
{2 404904 14-15-16 5/8 33,5 27 1-14
=~ 420 420 404905 18-20 3/4 37,5 30 13/16-12
g 404906 22-25 7/8-1 41,5 36 17/16-12
280 280 404907 28-30-32 11/4 445 41 111/16-12
404908 35-38 1172 49 48 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....
CROCE INTERMEDIA
Tipo: 4050.. g
CH1
E=
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M W = an il
405001 6 1/4 21,5 14 9/16-18
w 630 630 405002 8-10 5/16-3/8 25 19 11/16-16
= 405003 12 1/2 28 19 13/16-16
4] 405004 14-15-16 5/8 33,5 27 1-14
= 420 420 405005 18-20 3/4 37,5 30 13/16-12
g 405006 22-25 7/8-1 41,5 36 1716-12
280 280 405007 28-30-32 11/4 445 4 111/16-12
405008 35-38 1172 49 48 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....

| AST s




GOMITO DI ESTREMITA ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA
Filetto gas cilindrico - Filetto metrico cilindrico

Tipo: 4051..
Tipo: 4052.. - ¥
L2 ORFS
CH2
G-M
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w G A = el e i
350 350 405101 6 1/4 1/8 21,5 30 14 14 9/16-18
315 315 405102 8-10 5/16-3/8 1/4 25 37 19 19 11/16-16
405103 12 1/2 3/8 28 38 19 22 13/16-16
250 250 405104 14-15-16 5/8 1/2 33,5 48 27 27 114
405105 18-20 3/4 3/4 37,5 51,5 30 36 13/16-12
200 200 405106 22-25 7/8-1 1 41,5 58,5 36 4 17/16-12
405107 28-30-32 11/4 11/4 445 60,5 4 50 111/16-12
160 160 405108 35-38 1172 1172 49 64 48 55 2-12
315 315 405109 6 1/4 1/4 21,5 35 14 19 9/16-18
405110 6 1/4 3/8 23,5 38 19 22 9/16-18
250 250 405111 8-10 5/16-3/8 3/8 25 38 19 22 11/16-16
o 405112 8-10 5/16-3/8 1/2 28 48 22 27 11/16-16
b 315 315 405113 12 1/2 1/4 28 37 19 19 13/16-16
= 250 950 405114 12 1/2 1/2 30 48 22 27 13/16-16
; 405115 12 1/2 3/4 315 51,5 27 36 13/16-16
=) 315 315 405116 14-15-16 5/8 1/4 33,5 42,5 27 19 1-14
950 950 405117 14-15-16 5/8 3/8 33,5 42,5 27 22 1-14
405118 14-15-16 5/8 3/4 33,5 51,5 27 36 1-14
200 200 405119 14-15-16 5/8 1 37 58,5 33 4 1-14
315 315 405120 18-20 3/4 1/4 375 43,5 30 19 13/16-12
250 250 405121 18-20 3/4 1/2 37,5 49 30 27 13/16-12
200 200 405122 18-20 3/4 1 38 58,5 33 4 13/16-12
315 315 405123 22-25 7/8-1 1/4 41,5 52 36 19 17/16-12
250 250 405124 22-25 7/8-1 3/4 41,5 57,5 36 36 17/16-12
200 200 405125 22-25 7/8-1 11/4 445 60,5 4 50 17/16-12
405126 28-30-32 11/4 1 445 60,5 4 41 111/16-12
160 160 405127 28-30-32 11/4 1172 48,5 64 48 55 11116-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M W L 3l 1 il Bies Wit
405201 6 1/4 12x1,5 21,5 33 14 17 9/16-18
315 315 405202 8-10 5/16-3/8 14x1,5 25 35,5 19 19 11/16-16
405203 12 1/2 18x1,5 28 4 19 24 13/16-16
950 950 405204 14-15-16 5/8 22x1,5 33,5 49 27 27 1-14
405205 18-20 3/4 27x2 375 55,5 30 32 13/16-12
405206 22-25 7/8-1 33x2 41,5 59,5 36 41 17/16-12
160 160 405207 28-30-32 11/4 42x2 445 63 41 50 111/16-12
o 405208 35-38 1172 48x2 49 68,5 48 55 2-12
= 405209 6 1/4 10x1 21,5 30 14 14 9/16-18
e 315 315 405210 8-10 5/16-3/8 16x1,5 25 37,5 19 22 11/16-16
; 405211 12 1/2 16x1,5 28 37,5 19 22 13/16-16
5 250 250 405212 12 1/2 22x1,5 315 49 27 27 13/16-16
315 315 405213 14-15-16 5/8 18x1,5 33,5 47,5 27 24 1-14
950 250 405214 14-15-16 5/8 27x2 33,5 55,5 27 32 1-14
405215 18-20 3/4 22x1,5 37,5 49,5 30 27 13/16-12
160 160 405216 18-20 3/4 33x2 38 59,5 33 41 13/16-12
250 250 405217 22-25 7/8-1 27x2 41,5 59,5 36 32 17/16-12
160 160 405218 22-25 7/8-1 42x2 445 63 41 50 17/16-12
405219 28-30-32 11/4 48x2 48,5 68,5 48 55 111/16-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....
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GOMITO DI ESTREMITA ORIENTABILE CON 0-RING

Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 4053..
CH1 L1
L2 ORFS
CH2
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [barl [barl  Completo M w W _ e Al HiP -
405301 6 1/4 7/16-20 21,5 32,5 14 14 9/16-18
405302 8-10 5/16-3/8 9/16-18 25 37 19 17 11/16-16
420 420 405303 12 1/2 3/4-16 28 40,5 19 22 13/16-16
405304 14-15-16 5/8 7/8-14 33,5 50 27 27 1-14
405305 18-20 3/4 1116-12 375 55 30 32 13/16-12
380 380 405306 22-25 7/8-1 15/16-12 41,5 59,5 36 4 17/16-12
280 280 405307 28-30-32 11/4 15/8-12 445 62 4 50 111/16-12
405308 35-38 1172 17/8-12 49 66 48 55 2-12
405309 6 1/4 9/16-18 21,5 345 14 17 9/16-18
405310 6 1/4 3/4-16 23,5 40,5 19 22 9/16-18
405311 8-10 5/16-3/8 7/16-20 25 35 19 14 11/16-16
= 405312 8-10 5/16-3/8 3/4-16 25 40,5 19 22 11/16-16
b3 405313 8-10 5/16-3/8 7/8-14 28 50 22 27 11/16-16
= 405314 8-10 5/16-3/8 11/16-12 29,5 55 27 32 11/16-16
; 420 420 405315 12 1/2 9/16-18 28 37 19 17 13/16-16
S 405316 12 1/2 7/8-14 30 50 22 27 13/16-16
405317 12 1/2 1116-12 31,5 55 27 32 13/16-16
405318 14-15-16 5/8 3/4-16 33,5 46 27 22 1-14
405319 14-15-16 5/8 1116-12 33,5 55 27 32 1-14
405320 18-20 3/4 3/4-16 37,5 47 30 22 13/16-12
405321 18-20 3/4 7/8-14 375 51 30 27 13/16-12
380 380 405322 18-20 3/4 15/16-12 38 59,5 33 4 13/16-12
420 420 405323 22-25 7/8-1 1116-12 41,5 59 36 32 17/16-12
405324 22-25 7/8-1 15/8-12 445 62 41 50 17/16-12
280 280 405325 28-30-32 11/4 15/16-12 44,5 62 4 4 111/16-12
405326 28-30-32 11/4 17/8-12 48,5 66 48 55 111/16-12
405327 35-38 1172 15/8-12 49 66 48 50 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....

| AST s




GOMITO A 45° DI ESTREMITA ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA
Filetto gas cilindrico

Tipo: 4054..
L1
CH1 /
¥ ORFS
L2
! CH2
G
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [barl [barl  Completo M w £ - 1 il HiP Hlils
350 350 405401 6 1/4 1/8 16 275 14 14 9/16-18
315 315 405402 8-10 5/16-3/8 1/4 19 32,5 19 19 11/16-16
405403 12 1/2 3/8 20,5 33,5 19 22 13/16-16
250 250 405404 14-15-16 5/8 1/2 23,5 43 27 27 1-14
405405 18-20 3/4 3/4 26 46,5 30 36 13/16-12
200 200 405406 22-25 7/8-1 1 30 51 36 4 17/16-12
405407 28-30-32 11/4 11/4 32 52,5 4 50 111/16-12
160 160 405408 35-38 1172 1172 37 52,5 48 55 2-12
315 315 405409 6 1/4 1/4 16 31,5 14 19 9/16-18
405410 6 1/4 3/8 17,5 33,5 19 22 9/16-18
250 250 405411 8-10 5/16-3/8 3/8 19 33,5 19 22 11/16-16
w 405412 8-10 5/16-3/8 1/2 20 43 22 27 11/16-16
b 315 315 405413 12 1/2 1/4 20,5 32,5 19 19 13/16-16
= 250 950 405414 12 1/2 1/2 21 43 22 27 13/16-16
; 405415 12 1/2 3/4 21,5 46,5 27 36 13/16-16
=) 315 315 405416 14-15-16 5/8 1/4 23,5 36 27 19 1-14
250 250 405417 14-15-16 5/8 3/8 23,5 37 27 22 1-14
405418 14-15-16 5/8 3/4 23,5 46,5 27 36 1-14
200 200 405419 14-15-16 5/8 1 28,5 51 33 4 1-14
315 315 405420 18-20 3/4 1/4 26 40,5 30 19 13/16-12
250 250 405421 18-20 3/4 1/2 26 44,5 30 27 13/16-12
200 200 405422 18-20 3/4 1 29,5 51 33 4 13/16-12
315 315 405423 22-25 7/8-1 1/4 30 4 36 19 17/16-12
250 250 405424 22-25 7/8-1 3/4 30 47 36 36 17/16-12
200 200 405425 22-25 7/8-1 11/4 32 52,5 4 50 17/16-12
405426 28-30-32 11/4 1 32 52,5 4 41 111/16-12
160 160 405427 28-30-32 11/4 1172 355 52,5 48 55 111/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....

I AST



GOMITO DI ESTREMITA A 45° ORIENTABILE CON 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 4056..
L1
CH1 Ve
1l ORFS
L2
CH2
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo

ORFS [bar] [bar] Completo M w 2 = e Bl Bits il
405601 6 1/4 7/16-20 16 30 14 14 9/16-18
405602 8-10 5/16-3/8 9/16-18 19 33 19 17 11/16-16
420 420 405603 12 1/2 3/4-16 20,5 36,5 19 22 13/16-16

405604 14-15-16 5/8 7/8-14 23,5 45 27 27 1-14
405605 18-20 3/4 11/16-12 26 50 30 32 13/16-12
380 380 405606 22-25 7/8-1 15/16-12 30 52,5 36 4 17/16-12
280 280 405607 28-30-32 11/4 15/8-12 32 53,5 4 50 111/16-12

405608 35-38 1172 17/8-12 37 53,5 48 55 2-12
405609 6 1/4 9/16-18 16 33 14 17 9/16-18
405610 6 1/4 3/4-16 17,5 36,5 19 22 9/16-18
405611 8-10 5/16-3/8 7/16-20 19 31 19 14 11/16-16
] 405612 8-10 5/16-3/8 3/4-16 19 36,5 19 22 11/16-16
b 405613 8-10 5/16-3/8 7/8-14 20 45 22 27 11/16-16
b 405614 8-10 5/16-3/8 11/16-12 19,5 50 27 32 11/16-16
; 420 420 405615 12 1/2 9/16-18 20,5 32,5 19 17 13/16-16
= 405616 12 1/2 7/8-14 21 45 22 27 13/16-16
405617 12 1/2 1116-12 21,5 50 27 32 13/16-16

405618 14-15-16 5/8 3/4-16 23,5 40,5 27 22 1-14

405619 14-15-16 5/8 11/16-12 23,5 50 27 32 1-14
405620 18-20 3/4 3/4-16 26 40,5 30 22 13/16-12
405621 18-20 3/4 7/8-14 26 46 30 27 13/16-12
380 380 405622 18-20 3/4 15/16-12 29,5 52,5 33 4 13/16-12
420 420 405623 22-25 7/8-1 11/16-12 30 51,5 36 32 17/16-12
405624 22-25 7/8-1 15/8-12 32 53,5 4 50 17/16-12
280 280 405625 28-30-32 11/4 15/16-12 32 53,5 4 4 111/16-12
405626 28-30-32 11/4 17/8-12 35,5 53,5 48 55 111/16-12

405627 35-38 1172 15/8-12 37 53,5 48 50 2-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....

| AST 2o




“T" DI ESTREMITA LATERALE ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico

Tipo: 4057..
CH1 L:D
\ L1
L2 ORFS
CH2
G
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo

ORFS [barl [barl  Completo M w £ - 1 il HiP itz
350 350 405701 6 1/4 1/8 215 30 14 14 9/16-18
315 315 405702 8-10 5/16-3/8 1/4 25 37 19 19 11/16-16
405703 12 1/2 3/8 28 38 19 22 13/16-16

250 250 405704 14-15-16 5/8 1/2 33,5 48 27 27 1-14
405705 18-20 3/4 3/4 375 51,5 30 36 13/16-12
200 200 405706 22-25 7/8-1 1 41,5 58,5 33 3| 17/16-12
405707 28-30-32 11/4 11/4 44,5 60,5 4 50 111/16-12

160 160 405708 35-38 1172 1172 49 64 48 55 2-12
315 315 405709 6 1/4 1/4 215 35 14 19 9/16-18
405710 6 1/4 3/8 23,5 38 19 22 9/16-18
250 250 405711 8-10 5/16-3/8 3/8 25 38 19 22 11/16-16
] 405712 8-10 5/16-3/8 1/2 28 48 22 27 11/16-16
b 315 315 405713 12 1/2 1/4 28 37 19 19 13/16-16
] 950 950 405714 12 1/2 1/2 30 48 22 27 13/16-16
; 405715 12 1/2 3/4 31,5 51,5 27 36 13/16-16

S 315 315 405716 14-15-16 5/8 1/4 33,5 42,5 27 19 1-14

950 950 405717 14-15-16 5/8 3/8 33,5 42,5 27 22 1-14

405718 14-15-16 5/8 3/4 33,5 51,5 27 36 1-14

200 200 405719 14-15-16 5/8 1 37 58,5 33 4 1-14
315 315 405720 18-20 3/4 1/4 375 43,5 30 19 13/16-12
250 250 405721 18-20 3/4 1/2 375 49 30 27 13/16-12
200 200 405722 18-20 3/4 1 38 58,5 33 4 13/16-12
315 315 405723 22-25 7/8-1 1/4 41,5 52 36 19 17/16-12
250 250 405724 22-25 7/8-1 3/4 41,5 57,5 36 36 17/16-12
200 200 405725 22-25 7/8-1 11/4 44,5 60,5 41 50 17/16-12
405726 28-30-32 11/4 1 44,5 60,5 4 4 111/16-12
160 160 405727 28-30-32 11/4 1172 48,5 64 48 55 111/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....

I AST




“T" DI ESTREMITA LATERALE ORIENTABILE CON 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 4059..
e [
\' L1
L2 ORFS
CH2
w
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w e u = 2 Bk e
405901 6 1/4 7/16-20 21,5 32,5 14 14 9/16-18
405902 8-10 5/16-3/8 9/16-18 25 37 19 17 11/16-16
420 420 405903 12 1/2 3/4-16 28 40,5 19 22 13/16-16
405904 14-15-16 5/8 7/8-14 33,5 50 27 27 1-14
405905 18-20 3/4 11/16-12 375 55 30 32 13/16-12
380 380 405906 22-25 7/8-1 15/16-12 41,5 59,5 36 4 17/16-12
280 280 405907 28-30-32 11/4 15/8-12 44,5 62 4 50 111/16-12
405908 35-38 1172 17/8-12 49 66 48 55 2-12
405909 6 1/4 9/16-18 21,5 34,5 14 17 9/16-18
405910 6 1/4 3/4-16 23,5 40,5 19 22 9/16-18
405911 8-10 5/16-3/8 7/16-20 25 35 19 14 11/16-16
] 405912 8-10 5/16-3/8 3/4-16 25 40,5 19 22 11/16-16
= 405913 8-10 5/16-3/8 7/8-14 28 50 22 27 11/16-16
i 405914 8-10 5/16-3/8 11/16-12 29,5 55 27 32 11/16-16
; 420 420 405915 12 1/2 9/16-18 28 37 19 17 13/16-16
5 405916 12 1/2 7/8-14 30 50 22 27 13/16-16
405917 12 1/2 11/16-12 31,5 55 27 32 13/16-16
405918 14-15-16 5/8 3/4-16 33,5 46 27 22 1-14
405919 14-15-16 5/8 11/16-12 33,5 55 27 32 1-14
405920 18-20 3/4 3/4-16 375 47 30 22 13/16-12
405921 18-20 3/4 7/8-14 375 51 30 27 13/16-12
380 380 405922 18-20 3/4 15/16-12 38 59,5 33 41 13/16-12
420 420 405923 22-25 7/8-1 11/16-12 41,5 59 36 32 17/16-12
405924 22-25 7/8-1 15/8-12 445 62 41 50 17/16-12
280 280 405925 28-30-32 11/4 15/16-12 44,5 62 4 4 111/16-12
405926 28-30-32 11/4 17/8-12 48,5 66 48 55 111/16-12
405927 35-38 1172 15/8-12 49 66 48 50 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....

| AST




“T" DI ESTREMITA CENTRALE ORIENTABILE CON 0-RING E RONDELLA

Filetto gas cilindrico

Tipo: 4060..
CH1 L1
e |
L2 ORFS
! CH2
G
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo

ORFS [bar] [bar] Completo M w . = Lz B i i
350 350 406001 6 1/4 1/8 215 30 14 14 9/16-18
315 315 406002 8-10 5/16-3/8 1/4 25 37 19 19 11/16-16
406003 12 1/2 3/8 28 38 19 22 13/16-16

250 250 406004 14-15-16 5/8 1/2 33,5 48 27 27 1-14
406005 18-20 3/4 3/4 375 51,5 30 36 13/16-12
200 200 406006 22-25 7/8-1 1 41,5 58,5 36 41 17/16-12
406007 28-30-32 11/4 11/4 44,5 60,5 4 50 111/16-12

160 160 406008 35-38 1172 1172 49 64 48 55 2-12
315 315 406009 6 1/4 1/4 21,5 35 14 19 9/16-18
406010 6 1/4 3/8 23,5 38 19 22 9/16-18
250 250 406011 8-10 5/16-3/8 3/8 25 38 19 22 11/16-16
] 406012 8-10 5/16-3/8 1/2 28 48 22 27 11/16-16
b 315 315 406013 12 1/2 1/4 28 37 19 19 13/16-16
i 950 950 406014 12 1/2 1/2 30 48 22 27 13/16-16
; 406015 12 1/2 3/4 315 51,5 27 36 13/16-16

=) 315 315 406016 14-15-16 5/8 1/4 335 42,5 27 19 1-14

950 950 406017 14-15-16 5/8 3/8 33,5 42,5 27 22 1-14

406018 14-15-16 5/8 3/4 335 51,5 27 36 1-14

200 200 406019 14-15-16 5/8 1 37 58,5 33 41 1-14
315 315 406020 18-20 3/4 1/4 375 435 30 19 13/16-12
250 250 406021 18-20 3/4 1/2 375 49 30 27 13/16-12
200 200 406022 18-20 3/4 1 38 58,5 33 41 13/16-12
315 315 406023 22-25 7/8-1 1/4 41,5 52 36 19 17/16-12
250 250 406024 22-25 7/8-1 3/4 41,5 57,5 36 36 17/16-12
200 200 406025 22-25 7/8-1 11/4 44,5 60,5 4 50 17/16-12
406026 28-30-32 11/4 1 445 60,5 4 4 111/16-12
160 160 406027 28-30-32 11/4 11/2 48,5 64 48 55 111/16-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....

I AST




“T" DI ESTREMITA CENTRALE ORIENTABILE CON 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 4062..
CH1 L1
I ]
L2 ORFS
CH2
w
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo

ORFS [bar] [barl  Completo M w L . - Gl Bir il
406201 6 1/4 7/16-20 21,5 32,5 14 14 9/16-18
406202 8-10 5/16-3/8 9/16-18 25 37 19 17 11/16-16
420 420 406203 12 1/2 3/4-16 28 40,5 19 22 13/16-16

406204 14-15-16 5/8 7/8-14 33,5 50 27 27 1-14
406205 18-20 3/4 11/16-12 375 55 30 32 13/16-12
380 380 406206 22-25 7/8-1 15/16-12 41,5 59,5 36 41 17/16-12
280 280 406207 28-30-32 11/4 15/8-12 445 62 4 50 111/16-12

406208 35-38 1172 17/8-12 49 66 48 55 2-12
406209 6 1/4 9/16-18 21,5 34,5 14 17 9/16-18
406210 6 1/4 3/4-16 23,5 40,5 19 22 9/16-18
406211 8-10 5/16-3/8 7/16-20 25 35 19 14 11/16-16
r} 406212 8-10 5/16-3/8 3/4-16 25 40,5 19 22 11/16-16
b3 406213 8-10 5/16-3/8 7/8-14 28 50 22 27 11/16-16
e 406214 8-10 5/16-3/8 11/16-12 29,5 55 27 32 11/16-16
; 420 420 406215 12 1/2 9/16-18 28 37 19 17 13/16-16
= 406216 12 1/2 7/8-14 30 50 22 27 13/16-16
406217 12 1/2 11/16-12 31,5 55 27 32 13/16-16

406218 14-15-16 5/8 3/4-16 33,5 46 27 22 1-14

406219 14-15-16 5/8 11/16-12 33,5 55 27 32 1-14
406220 18-20 3/4 3/4-16 375 47 30 22 13/16-12
406221 18-20 3/4 7/8-14 375 51 30 27 13/16-12
380 380 406222 18-20 3/4 15/16-12 38 59,5 33 41 13/16-12
420 420 406223 22-25 7/8-1 11/16-12 41,5 59 36 32 17/16-12
406224 22-25 7/8-1 15/8-12 44,5 62 41 50 17/16-12
280 280 406225 28-30-32 11/4 15/16-12 44,5 62 4 4 111/16-12
406226 28-30-32 11/4 17/8-12 48,5 66 48 55 111/16-12

406227 35-38 11/4 15/8-12 49 66 48 50 2-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....

| AST 2




GOMITO DI ESTREMITA ORIENTABILE CON DADO GIREVOLE, 0-RING E RONDELLA
Filetto gas cilindrico

Tipo: 4069..
CH1 L1 CH2
-ciEm
O
0
= 2 ORFS
L2
CH3
G
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M W G = = B e CH3 G
350 350 406901 6 1/4 1/8 26,5 30 14 19 14 9/16-18
w 315 315 406902 8-10 5/16-3/8 1/4 29 37 19 22 19 11/16-16
= 406903 12 1/2 3/8 38 38 19 24 22 13/16-16
f 250 250 406904 14-15-16 5/8 1/2 41 48 27 30 27 1-14
=~ 406905 18-20 3/4 3/4 46,5 51,5 30 36 36 13/16-12
g 200 200 406906 22-25 7/8-1 1 53,5 58,5 36 46 41 17/16-12
406907 28-30-32 11/4 11/4 58 60,5 4 50 50 111/16-12
160 160 406908 35-38 1172 1172 61 64 48 60 55 2-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....

GOMITO DI ESTREMITA ORIENTABILE CON DADO GIREVOLE E 0-RING
Filetto UNF/UN-2A

Tipo: 4071.. cHi L CH2
RS
]
{= ORFS
L2
CH3
W
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [barl [bar] Completo M W L = 1 i R ML
407101 6 1/4 7/16-20 | 265 32,5 14 19 14 9/16-18
w 407102 8-10 | 5/16-3/8 | 9/16-18 29 37 19 22 17 11/16-16
= 420 | 420 407103 12 1/2 3/4-16 38 40,5 19 24 22 13/16-16
f 407104 14-15-16 | 5/8 7/8-14 4 50 27 30 27 1-14
w 407105 18-20 3/4 1116-12 | 46,5 55 30 36 32 13/16-12
= 380 | 380 407106 22-25 7/8-1 [ 1sn6-12 [ 53,5 59,5 36 46 41 17/16-12
280 | 280 407107 28-30-32 1 15/8-12 58 62 41 50 50 111/16-12
407108 35-38 1172 17/8-12 61 66 48 60 55 2-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....

I AST s



GOMITO CON DADO GIREVOLE

Tipo: 4072..
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M W . - Hifl B Uil#s
407201 6 1/4 21,5 26,5 14 19 9/16-18
w 630 630 407202 8-10 5/16-3/8 25 29 19 22 11/16-16
= 407203 12 1/2 28 38 19 24 13/16-16
2 407204 14-15-16 5/8 33,5 41 27 30 1-14
= 420 420 407205 18-20 3/4 375 46,5 30 36 13/16-12
E 407206 22-25 7/8-1 41,5 53,5 36 46 17/16-12
280 280 407207 28-30-32 11/4 445 58 41 50 111/16-12
407208 35-38 1172 49 61 48 60 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....
GOMITO A 45° CON DADO GIREVOLE
Tipo: 4073..
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w = = Bl i Hhis
407301 6 1/4 16 25 14 19 9/16-18
w 630 630 407302 8-10 5/16-3/8 19 28 19 22 11/16-16
= 407303 12 1/2 20,5 335 19 24 13/16-16
% 407304 14-15-16 5/8 23,5 39 27 30 1-14
= 420 420 407305 18-20 3/4 26 44 30 36 13/16-12
g 407306 22-25 7/8-1 30 475 36 46 17/16-12
980 980 407307 28-30-32 11/4 32 50 41 50 111/16-12
407308 35-38 1172 37 52 48 60 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....

| AST s




“T" LATERALE INTERMEDIO CON DADO GIREVOLE

Tipo: 4074..
%
L2
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M W = = Bl ik Ll
407401 6 1/4 21,5 26,5 14 19 9/16-18
w 630 630 407402 8-10 5/16-3/8 25 29 19 22 11/16-16
= 407403 12 1/2 28 38 19 24 13/16-16
4 407404 14-15-16 5/8 33,5 4 27 30 1-14
g 420 420 407405 18-20 3/4 37,5 46,5 30 36 13/16-12
= 407406 22-25 7/8-1 41,5 53,5 36 46 17/16-12
= 280 280 407407 28-30-32 11/4 445 58 41 50 111/16-12
407408 35-38 1172 49 61 48 60 2-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....

“T" CENTRALE INTERMEDIO CON DADO GIREVOLE

Tipo: 4075..
CH1 L1
I B \
L2 ORFS
CH2
ORFS
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w - e AiE AP Hlilss
407501 6 1/4 21,5 26,5 14 19 9/16-18
w 630 630 407502 8-10 5/16-3/8 25 29 19 22 11/16-16
= 407503 12 1/2 28 38 19 24 13/16-16
{2 407504 14-15-16 5/8 33,5 41 27 30 1-14
o 420 420 407505 18-20 3/4 37,5 46,5 30 36 13/16-12
= 407506 22-25 7/8-1 41,5 53,5 36 46 17/16-12
= 980 980 407507 28-30-32 11/4 445 58 41 50 111/16-12
407508 35-38 1172 49 61 48 60 2-12

Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....

l AST »



TAPPO PER RACCORDO

Filetto UNF/UN-2B >
Tipo: 4076.. ’%@
=
CH1
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w b = L Lz
407601 6 1/4 16,5 8,5 17 9/16-18
w 630 630 407602 8-10 5/16-3/8 18 9,5 22 11/16-16
= 407603 12 1/2 22 12 24 13/16-16
@ 407604 14-15-16 5/8 24,5 12 30 1-14
d 420 420 407605 18-20 3/4 27 13,5 36 13/16-12
= 407606 22-25 7/8-1 28,5 15 41 17/16-12
= 280 | 280 407607 28-30-32 1114 28,5 15 50 111/16-12
407608 35-38 11/2 28,5 15 60 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41.... .
Desiderando ordinare il raccordo in acciaio AISI 316 con dado in AISI 304, sostituire 40.... con 44.... .
TAPPO PER TUBO
Filetto UNF/UN-2A orFs L
TIpO 4077.. &%
‘ E
CH1
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M w b L Ll
407701 6 1/4 16,5 17 9/16-18
w 630 630 407702 8-10 5/16-3/8 19 19 11/16-16
= 407703 12 1/2 22 22 13/16-16
@ 407704 14-15-16 5/8 26 27 1-14
au 420 420 407705 18-20 3/4 27,5 32 13/16-12
= 407706 22-25 7/8-1 28 4 17/16-12
= 280 980 407707 28-30-32 11/4 28 46 111/16-12
407708 35-38 1172 28 55 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....
GHIERA PER PASSAPARETE
Filetto UNF/UN-2B
e o
Tipo: 4078.. "
Serie 40.... 41.... Ordinazione @ Tubo @ Tubo
ORFS [bar] [bar] Completo M W ol Chl Wil
207603 6 1/4 7 22 9/16-18
w 630 630 407802 8-10 5/16-3/8 8 27 11/16-16
= 407803 12 1/2 9 30 13/16-16
@ 407804 14-15-16 5/8 10,5 36 1-14
a 420 420 407805 18-20 3/4 10,5 41 13/16-12
= 407806 22-25 7/8-1 10,5 46 17/16-12
= 280 | 280 407807 28-30-32 114 10,5 50 111/16-12
407808 35-38 1172 10,5 60 2-12
Note: Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio inox, sostituire nel codice il 40.... iniziale con 41....
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STABILIMENTO n° 3 DI CASALGRASSO (CN)
Sede produttiva della CAST S.p.A.
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PRODOTTO IN ACCIAIO AL CARBONIO
E IN ACCIAIO INOSSIDABILE
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GENESI DEL RACCORDO A PRESSARE

Per poter comprendere appieno il contenuto innovativo della nuova Serie C4, occorre partire dal principio di funzio-
namento della Serie 70 .... nella sua versione tradizionale, da alcuni definita “versione italiana”, che & sul mercato da
alcuni decenni senza sostanziali innovazioni.

Nella Serie 70 .... il meccanismo di giunzione tra tubo flessibile, raccordo per tubo e boccola a graffare avveniva
sostanzialmente dividendo i due principi base ed affrontandoli separatamente: ancoraggio al tubo flessibile, e tenuta
ermetica del fluido.

Nella parte esterna il graffaggio della boccola (sia skive che no-skive) permetteva ai denti della boccola di entrare
in contatto con i fili metallici del tubo di gomma andando a creare I'ancoraggio tra boccola, tubo in gomma e corpo
raccordo al fine di impedire lo sfilamento del tubo in pressione. Lo schiacciamento della boccola inoltre, nella parte
interna dell’accoppiamento, consentiva alla resca del corpo raccordo con la sua geometria a scalini di collassare e di
impegnare il sottostrato del tubo in gomma andando a creare la tenuta che impediva al fluido di fuoriuscire.

In pratica, nel progetto tradizionale, assistiamo a tre componenti, boccola, tubo e corpo raccordo separati, che risol-
vono i due problemi, ancoraggio e tenuta, in maniera del tutto indipendente I'uno dall’altro. Ovvero a fronte di una for-
ma geometrica sostanzialmente identica della resca boccola e del corpo raccordo, all’atto della pressatura, la boccola
realizza il graffaggio del tubo e si limita a comprimere il tubo sulle resche del corpo raccordo cercando la necessaria
tenuta. Tuttavia la naturale deformazione della boccola segue solamente la logica dell’ancoraggio al tubo e la com-
pressione del materiale si occupa di effettuare la tenuta. In pratica ci troviamo di fronte ad una situazione dove le due
problematiche vengono trattate come I'una sussidiaria dell’altra, o viceversa, senza una vera integrazione tra le stesse.

Da qui 'idea innovativa di non trattare le due problematiche in maniera distinta ma come un progetto unico ed inte-
grato per sfruttare le peculiarita della prima in maniera sinergica con la seconda.

Il progetto infatti, come si evince dagli schemi rappresentativi, nasce per dare una risposta unica alle due domande
distinte integrando le varie caratteristiche al fine di ottenere una soluzione unica e definitiva, per acquisire quelle
migliorie tecniche che I'ingegneristica ci offre.

Per questo I'incastro della resca della boccola risulta molto pit performante, in quanto sfrutta la calcolata geometria
della resca del corpo raccordo per ottenere un miglior ancoraggio, sfruttando cosi un’importante sinergia in termini di
sicurezza, mentre di converso le resche sul corpo raccordo non venendo stressate dalla compressione del graffaggio
migliorano la tenuta sul sottostrato, che risulta essere meno sollecitato meccanicamente, ed al contempo la forma ad
onda che si viene a creare ammortizza le vibrazioni dell’impianto, da sempre uno dei maggiori problemi dei sistemi a
tubo flessibile, riducendo notevolmente I'usura dell'impianto nel suo insieme.

Per ottenere questo risultato, se da un lato & stato necessario dimensionare le resche e la posizione delle stesse sul
corpo raccordo in modo da garantire la perfetta intercambiabilita con il prodotto precedente, le dimensioni, le incli-
nazioni ed il posizionamento delle resche sulla boccola ha necessitato di uno studio approfondito atto ad ottenere
il perfetto incastro tra le due geometrie dopo le deformazioni del graffaggio. Infatti lungi dall’essere equidistanti le
resche delle diverse famiglie di boccole, ed anche quelle all'interno della stessa famiglia ma con diametri differenti.
sono state accuratamente posizionate per ottenere il risultato esposto andando a ricercare il corretto posizionamento
a graffatura avvenuta.

A completamento del progetto é stata inserita la soluzione tecnica “stop-tubo” su tutte le boccole di nuova produzione
per facilitare il montaggio dell’utente.



':4_ Il Compito

PREVENZIONE ANTINFORTUNISTICA

RESPONSABILITA VERSO LAMBIENTE

RESPONSABILITA DEL PRODOTTO

RIDUZIONE DEL CONSUMO ENERGETICO

TUBAZIONI SENZA PERDITE

GIUNZIONI SENZA TRASUDAZIONI
CONTROLLO DEL SISTEMA ANCHE IN
CONDIZIONI D’ESERCIZIO GRAVOSE PER:
PRESSIONI, VIBRAZIONI ED ELEVATE
TEMPERATURE

RICHIESTE DEL MERCATO:
UNA GIUNZIONE SECCA COME LA POLVERE
UN MONTAGGIO SEMPLICE E CONSOLIDATO
UN PRODOTTO RICONOSCIBILE, INNOVATIVO ED AFFIDABILE
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'Z_ L’Obiettivo

I'evoluzione del sistema del raccordo a pressare per
tubi flessibili ad alta pressione, con un preciso piano di
ricerca, sviluppo, innovazione e industrializzazione del

prodotto, finalizzato all’‘acquisizione del brevetto per

modello industriale internazionale
([ ]

Giunzioni senza perdite e trasudazioni anche in presenza
di condizioni di lavoro particolarmente gravose per pressioni,
vibrazioni e temperature elevate,
purché nella norma
[ ]

Miglioramento della tenuta realizzando una geometria
costruttiva atta ad aumentare i punti di contatto nel substrato
del tubo di gomma in numero sufficiente
ad ottenere una tenuta secca come la polvere
[ ]

Montaggio consolidato eseguito senza complicazioni
impiegando le stesse attrezzature utilizzate
per il montaggio attualmente in essere
[ ]

Diffusione capillare sul mercato del nuovo raccordo a pressare
er tubi flessibili ad alta pressione della Serie C4,
affidabile, resistente allo strappo, con una tecnologia
costruttiva, garanzia di sicuro graffaggio al tubo che
superi l'attuale stato dell’arte
[ ]

Totale identificabilita del prodotto a mezzo
dei marchi di rintracciabilita
([ ]
Conferma dell’intercambiabilité
con i prodotti esistenti sul mercato

Soddisfazione delle esigenze del cliente

[ ]
Possibilitd di impiego per acciaio inossidabile
e acciaio al carbonio

Razionale utilizzo delle risorse, nell’ interesse sociale di tutti
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'Z_ | Vantaggi

SICUREZZA
Garanzia di resistenza allo sfilamento del tubo

grazie alla chiusura ad incastro

[
Tenuta secca come la polvere grazie all’incremento
dei punti di tenuta
[
Assorbimento delle vibrazioni grazie

alla geometria variabile ad onda

[
|dentificazione del prodotto a mezzo dei
marchi di rintracciabilita

TECNICA
Totale intercambiabilita con i prodotti esistenti sul mercato
Montaggio eseguito impiegando
le stesse attrezzature abitualmente usate
Possibilita di impiego per acciaio inossidabile
e acciaio al carbonio

COSTI
La tranquillita di aver utilizzato una delle
migliori tecnologie che il settore offre
[
Prevenire incidenti alle persone, all’ambiente, agli impianti,
all'immagine della societa

[

Contribuire al contenimento del

disavanzo energetico nazionale
[

Salvaguardare l'ambiente e la vivibilita del paese
nell’interesse delle future generazioni

Brevetto per modello industriale internazionale. (in corso)
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ESEMPI DI ORDINAZIONE (Acciaio al carhonio)

RACCORDI TUBO FLESSIBILE

e Desiderando un raccordo diritto con dado libero, cono
a 24° con 0-Ring, @ tubo 15L, filettatura dado M22x1,5,
per tubo flessibile DN10, ordinare: 801019

* Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio
inossidabile, sostituire nel codice iniziale il numero 80
con 81.

RACCORDI TUBO FLESSIBILE

e Desiderando un raccordo diritto con dado graffato da
3/8” gas cilindrico, per tubo flessibile DN10 e cono a
60°, ordinare: 802709

e Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio
inossidabile, sostituire nel codice iniziale il numero 80
con 81.

RACCORDI TUBO FLESSIBILE

e Desiderando un raccordo a 45° con dado graffato da
1/2” gas cilindrico, per tubo flessibile DN12 e cono a
60°, ordinare: 803212

* Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio
inossidabile, sostituire nel codice iniziale il numero 80
con 81.

RACCORDI TUBO FLESSIBILE

¢ Desiderando un raccordo a 90° con dado graffato da
3/4” gas cilindrico, per tubo flessibile DN19 e cono a
60°, ordinare: 802917

¢ Desiderando ordinare il raccordo prescelto in acciaio

inossidabile, sostituire nel codice iniziale il numero 80
con 81.

CONSEGNE

8 0 10 19
Serie C4
Materiale acciaio al carbonio
Diritto con dado libero
Cono a 24° tubo 15L, tubo flessibile DN 1 0
8 0 27 09

Serie C4

Materiale acciaio al carbonio

Diritto con dado graffato
Cono a 60° 3/8” gas, tubo flessibile DN 1 0

8 0 32

Serie C4

Materiale acciaio al carbonio

Curva a 45° con dado graffato
Cono a 60° 1/2” gas, tubo flessibile DN 12

Serie G4
Materiale acciaio al carbonio

Curva a 90° con dado graffato
Cono a 60° 3/4” gas, tubo flessibile DN 19

e | raccordi CAST S.p.A. vengono consegnati nelle configurazioni indicate nelle tabelle del catalogo.
e Articoli disponibili con ordinazione programmata: articoli di basso consumo con consegna entro 90gg.
e Articoli disponibili su richiesta: articoli non previsti a magazzino, contattare I'Uff. Commerciale.
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SCHEMA DI PRINCIPIO (boccola skive)

Il raccordo CAST per tubo flessibile della Serie C4 & un raccordo a pressare a tenuta multipla che si assembla sul tubo di gom-
ma oleodinamico a norma EN 853, EN 856, EN 857, SAE J517 per ottenere dei collegamenti impiantistici. Permette di comporre
rapidamente delle tubazioni smontabili nelle configurazioni necessarie alla realizzazione di complessi impianti oleodinamici ad alta
prestazione.

Durante la pressatura della boccola, la sua configurazione geometrica comprime il rinforzo metallico esterno del tubo flessibile
incastrandosi perfettamente rispetto alla geometria femmina del corpo raccordo, realizzando un perfetto graffaggio dei compo-
nenti, aumentando considerevolmente la prestazione.

SISTEMA DI Prescrizioni
GIUNZIONE RACGORDI di riferimento:
PER TUBO FLESSIBILE

Tubo in gomma
EN 853 1SN
SAE 100 R1AT

Tenuta finale
antitrasudazione

Boccola per
Collassamento corpo tubo 1SN-R1AT
raccordo Skive
Marchi di
rintracciabilita:
(AsT _
Logo del Produttore
T =
Stabilimento di produzione an: (é(;rddoogargf:‘g?gare
3= ISO 12151
Anno di fabbricazione
*CE =
Prodotto nella CEE
*50= Cono a 60°
Tipo di acciaio impiegato BS 5200
*01=
N° di colata Dado

dell’acciaio impiegato graffato



CARATTERISTICHE TECNICHE (boccola skive)

[l raccordo CAST per tubo flessibile della Serie C4 assicura una perfetta tenuta del circuito, indipendentemente dal fluido usato,
purché non vengano impiegati dei fluidi corrosivi e vengano rispettate le pressioni nominali e le temperature indicate dal costrut-
tore. La chiusura ad incastro maschio-femmina realizza un’innovativo sistema di bloccaggio che garantisce la salvaguardia
dell’'ambiente, la sicurezza delle persone e delle cose, superando lo stato dell’arte attualmente in essere.

Vibrazioni nella norma non alterano le prestazioni del raccordo che, anche al massimo dei valori prescritti, mantiene le sue carat-
teristiche ottimali, quale raccordo di assoluta garanzia. | tubi di gomma da assemblare sui raccordi devono essere tassativamente
per applicazioni ad utilizzo oleodinamico, mentre va sottolineato che i tubi oleodinamici raccordati, sono parti a vita limitata.

Prima della pressatura della boccola sul tubo pelato

Dopo la pressatura della boccola sul tubo pelato

Superfici di pressione Il 6-9
Punti di tenuta 5-7-8-10
Punti di tenuta 1-2-3-4  (su ogni singolo dente) Punti di tenuta 11-12

TS

Collassamento corpo raccordo
—————
I

Graffatura maschio-femmina a tenuta multipla:
Garanzia di SICUREZZA - Salvaguardia dell'AMBIENTE - Potenziamento della PRESTAZIONE

CONTENUTO INNOVATIVO

Da molti anni il mercato chiede, con sempre maggior forza, componenti per I'impiantistica oleodinamica che garantiscano tre
sostanziali fattori:

SICUREZZA DEL GRAFFAGGIO FUNZIONALITA DEL MONTAGGIO ERMETICITA DELLE TENUTE

Questi elementi, ormai indispensabili per la sicurezza dell’ambiente del lavoro (d.lgs.81/2008), per la responsabilita sui prodotti
(D.P.R. 224-CEE 85/374) e per tutto il sistema di garanzia ambientale ed ecologico, ci hanno portato alla realizzazione di questa
serie di prodotti con lo stop tubo, la geometria variabile in fase di montaggio, la chiusura ad incastro, la moltiplicazione dei punti
di tenuta nel substrato di gomma e I'ermeticita dell'uscita tubo dalla boccola.
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SCHEMA DI PRINCIPIO (boccola NO skive)

Il raccordo CAST per tubo flessibile della Serie C4 & un raccordo a pressare a tenuta multipla che si assembla sul tubo di gom-
ma oleodinamico a norma EN 853, EN 855, EN 857, SAE J517 per ottenere dei collegamenti impiantistici. Permette di comporre

rapidamente delle tubazioni smontabili nelle configurazioni necessarie alla realizzazione di complessi impianti oleodinamici ad alta
prestazione.

Durante la pressatura della boccola, la sua configurazione geometrica comprime il diametro esterno del tubo flessibile inca-
strandosi perfettamente rispetto alla geometria femmina del corpo raccordo, realizzando un perfetto graffaggio dei componenti,
aumentando considerevolmente la prestazione.

SISTEMA DI Prescrizioni
GIUNZIONE RACCORDI di riferimento:
PER TUBO FLESSIBILE

Tubo in gomma
EN 853 1SN
SAE 100 R1AT

’
? Tenuta finale
% antitrasudazione
|
C % Boccola per
ollassamento corpo / - tubo 1SN-R1AT
raccordo % No skive
|
|
Marchi di i
rintracciabilita: %
(AasT _ é
Logo del Produttore %///’l
e = /V
Stabilimento di produzione %/,ﬁ anr? %%Edoogarffrfi?gare
3= NN ISO 12151
Anno di fabbricazione %l\\\\
EEoEd;tto nella CEE /%‘\
*50= /—"\\\\\\\ Cono a 60°
Tipo di acciaio impiegato -l\\\ BS 5200
e (1 =
ot Dado
yellgellggggaimpiegato : \\\\ graffato
|
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CARATTERISTICHE TECNICHE (boccola NO skive)

[l raccordo CAST per tubo flessibile della Serie C4 assicura una perfetta tenuta del circuito, indipendentemente dal fluido usato,
purché non vengano impiegati dei fluidi corrosivi e vengano rispettate le pressioni nominali e le temperature indicate dal costrut-
tore. La chiusura ad incastro maschio-femmina realizza un’innovativo sistema di bloccaggio che garantisce la salvaguardia
dell’ambiente, la sicurezza delle persone e delle cose, superando lo stato dell’arte attualmente in essere.

Vibrazioni nella norma non alterano le prestazioni del raccordo che, anche al massimo dei valori prescritti, mantiene le sue carat-

teristiche ottimali, quale raccordo di assoluta garanzia. | tubi di gomma da assemblare sui raccordi devono essere tassativamente
per applicazioni ad utilizzo oleodinamico, mentre va sottolineato che i tubi oleodinamici raccordati, sono parti a vita limitata.

Prima della pressatura della boccola sul tubo in gomma

N

[/ i\ 7l R N S N N S S D A N AN SO SIS AN S SO S

Dopo la pressatura della boccola sul tubo in gomma

Superfici di pressione 1111 6-9
Punti di tenuta 5-7-8-10 Punti di pressione: I11111 13
Punti di tenuta 1-2-3-4 (su ogni singolo dente) Punti di tenuta 11-12

//////"1”{/%” 2 IR00070 7%

2

Graffatura maschio-femmina a tenuta multipla:
Garanzia di SICUREZZA - Salvaguardia dell'AMBIENTE - Potenziamento della PRESTAZIONE

CONTENUTO INNOVATIVO

Da molti anni il mercato chiede, con sempre maggior forza, componenti per I'impiantistica oleodinamica che garantiscano tre
sostanziali fattori:

SICUREZZA DEL GRAFFAGGIO FUNZIONALITA DEL MONTAGGIO ERMETICITA DELLE TENUTE

Questi elementi, ormai indispensabili per la sicurezza del’ambiente del lavoro (d.lgs.81/2008), per la responsabilita sui prodotti
(D.P.R. 224-CEE 85/374) e per tutto il sistema di garanzia ambientale ed ecologico, ci hanno portato alla realizzazione di questa serie
di prodotti con lo stop tubo, la geometria variabile in fase di montaggio, la chiusura ad incastro, la moltiplicazione dei punti di tenuta

nel substrato di gomma ed un ulteriore punto ditenuta a tutela dell'ermeticita appena prima dell'uscita del tubo dalla boccola.
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SCHEMA DI PRINCIPIO (INTERLOCK)

Il raccordo CAST per tubo flessibile della Serie INTERLOCK & un raccordo a pressare a tenuta multipla che si assembla sul tubo
di gomma oleodinamico a norma EN 856 per ottenere dei collegamenti impiantistici. Permette di comporre rapidamente delle
tubazioni smontabili nelle configurazioni necessarie alla realizzazione di complessi impianti oleodinamici ad altissima prestazione.

Durante la pressatura della boccola, la sua configurazione geometrica comprime il rinforzo metallico esterno del tubo flessibile
incastrandosi perfettamente rispetto alla geometria femmina del corpo raccordo, realizzando un perfetto aggancio, che assicura la

resistenza ai picchi di pressione e sollecitazioni gravose, nel’ambito delle prestazioni prestabilite.

SISTEMA DI 5 Prescrizioni
GIUNZIONE RACCORDI di riferimento:
PER TUBO FLESSIBILE
Tubo in gomma
5 EN 856 4SH
% % Boccolsa per
% tubo 4SH
Collassamento corpo % % e
raccordo % %
i 1
:\g:trrgl::lc(ilallbilité: % %
_
l AST _ % g%
Logo del Produttore %%
o=
Stabilimento di produzione %%
;\ﬁn=o di fabbricazione %f{/// ‘E‘Oancg(;:jdoosapip“r:tsosare
«CE- \\ SO 12151
Prodotto nella CEE /\\\ Cono a 60°
50 = // § BS 5200
Tipo di acciaio impiegato Z §§ Dado
*01 = §\\\\ spinato

N° di colata |
dell’acciaio impiegato
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CARATTERISTICHE TECNICHE (INTERLOCK)

[l raccordo CAST per tubo flessibile della Serie INTERLOCK assicura una perfetta tenuta del circuito, indipendentemente dal fluido
usato, purché non vengano impiegati dei fluidi corrosivi e vengano rispettate le pressioni nominali e le temperature indicate dal
costruttore.

| raccordi INTERLOCK sono da utilizzarsi esclusivamente con tubi flessibili spiralati tipo: 4SP, 4SH e R13 secondo norma EN 856.
[l montaggio pervede la spellicciatura del tubo, sia interna che esterna, in modo da creare due specifiche zone di tenuta.

[l particolare aggancio interlock, garantisce un perfetto accoppiamento ad incastro tra la boccola, rinforzo del tubo e inserto, cre-
ando una solida chiusura metallo su metallo. Vedi fig. 1.

Durante la fase di pressatura il profilo interno della boccola comprime il rinforzo metallico esterno del tubo, realizzando cosi una
tenuta meccanica tra tubo e boccola, vedi fig. 1, e una tenuta idraulica tra sottostrato tubo ed inserto. Vedi fig. 2.

Vibrazioni e pulsazioni nella norma non alterano le prestazioni del raccordo che, anche al massimo dei valori prescritti, mantiene
le sue carateristiche ottimali, quale raccordo di assoluta garanzia.

| tubi in gomma da assemblare sui raccordi devono essere tassativamente per applicazioni ad utilizzo oleodinamico, mentre va
sottolineato che i tubi oleodinamici raccordati, sono parti a vita limitata.
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SCHEMA DI PRINCIPIO (Connessione rapida)

La connessione rapida 80.... & un nuovo progetto della CAST S.p.A., che ha il compito di ridurre i tempi di montaggio
e smontaggio delle manichette flessibili sugli impianti oleodinamici, riducendo tempi e costi di intervento nella sostituzione di
attrezzi a bordo macchina.

Sitratta di un raccordo ad innesto rapito che permette: velocita di montaggio, velocita di smontaggio, nessuna necessita di chiavi
o utensili, in quanto é sufficiente inserire o disinserire manualmente la manichetta, agendo semplicemente sulla ghiera mobile,
che shlocca I'innesto raccordo.

Agevola e semplifica gli interventi di manutenzione dove, per esigenze di ingombri, le tubazioni sono montate in batteria o posi-
zionate in aree inaccessibili alle chiavi di manovra.

SISTEMA DI Prescrizioni
GIUNZIONE di riferimento:
CONNESSIONE

RAPIDA

Tubo in gomma
EN 853 1SN
SAE 100 R1AT

Collassamento corpo

inserto
Boccola per
tubo 1SN-R1AT
Marchi di
rintracciabilita:
(AsT _ Ghiera di '
Logo del Produttore shloccaggio
T =
Stabilimento di produzione
3= Inserto
Anno di fabbricazione diritto
*CE =
Prodotto nella CEE
°50= Corpo
Tipo di acciaio impiegato connessione
°01=
N° di colata o
dell’acciaio impiegato Filtro di

protezione
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CARATTERISTICHE TECNICHE (Connessione rapida)

La connessione rapida serie 80.... € un raccordo ad innesto rapido per tubi flessibili oleodinamici ad alte prestazioni, assicura
una perfetta tenuta del circuito, indipendentemente dal fluido usato, purché non vengano impiegati dei fluidi corrosivi e vengano
rispettate le pressioni nominali e le temperature indicate dal costruttore.

Una cura particolare & stata posta sui parametri di sicurezza da applicare al manufatto. Sino dalla progettazione é stato predispo-
sto un filtro all'interno del corpo connessione con il compito di impedire I'ingresso di corpi estranei nel circuito a valle del raccor-
do. Questo per proteggere il sistema di valvole, cilindri, attuatori dell'impianto da impurita che li danneggerebbero.

ISTRUZIONE DI MONTAGGIO DELL'INSERTO MASCHIO

1. Prima di iniziare le operazioni di montaggio, accertarsi che tutti i manufatti siano conformi e funzionali. Non si posso utilizzare
prodotti non conformi.

2. Inserire I'innesto maschio nel corpo connessione sino alla battuta d’arresto. In questa fase gli anelli Rosso e Verde non devono
pit essere visibili all’operatore.

3. Il controllo dell'avvenuto corretto aggancio tra 'inserto maschio e il corpo connessione deve essere eseguito sul 100% delle
connessioni mettendo in leggera trazione I'inserto maschio (Fig. 2). =

4. La visione dell'anello Verde conferma il corretto aggancio della connessione ed autorizza I'immissione della pressione nell’im-
pianto. L'eventuale visione dellanello Rosso evidenzia una non conformita nell’aggancio della connessione e vieta I'immissione
della pressione nell'impianto. In quest’ultimo caso la procedura di montaggio va ripetuta sino a quando non appare il solo anello
Verde.

5. Il disinnesto non puo avvenire in modo casuale in quanto & la stessa pressione ad impedire tale eventualita. I disinnesto del
connettore maschio puo avvenire esclusivamente premendo volutamente la ghiera di sblocco (Fig. 3).

6. E’ tassativamente vietato disinnestare 'inserto maschio dal corpo connessione prima di aver completamente azzerato la pres-
sione nell ‘impianto.

FASE DI INNESTO

FASE DI DISINNESTO
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FATTORI DI SICUREZZA (Skive-No Skive-Interlock-Connessione rapida)

e | raccordi a pressare per tubi flessibili ad alta pressione della Serie C4 della CAST S.p.A. risolvono il problema della sicurezza,
con la chiusura ad incastro e I'autobloccaggio (ottenuto a mezzo di una particolare geometria della boccola e del corpo raccordo).
Infatti, se da una parte andiamo ad aumentare la sicurezza dell’ancoraggio, dall’altra poniamo un preciso limite meccanico al graf-
faggio del tubo, creando la certezza di una corretta funzionalita.

* La produzione CAST rispetta integralmente i parametri costruttivi della normativa di riferimento.

* Le pressioni nominali di esercizio (bar) riportate nel catalogo rappresentano le pressioni massime consentite (inclusi i picchi
di pressione). Per utilizzare caratteristiche superiori ai valori indicati bisogna eseguire delle prove relative all'impiego previsto, in
accordo con il costruttore.

» E tassativo controllare al 100% il collassamento del foro raccordo (inserto) con i prescritti tamponi P-NP. Nel caso di curve, &
indispensabile ottenere dei campioni di riferimento tagliando il corpo raccordo alla base della curva ed effettuare il controllo con i
suddetti tamponi. Sulla base dei campioni cosi ottenuti, & possibile procedere alla graffatura in serie. Ripetere questa operazione
periodicamente, per accertare il rispetto dei parametri.

e ['utilizzatore deve tenere in debito conto, ai fini di una corretta manutenzione, che:

Le manichette dei tubi oleodinamici raccordati sono parti a vita limitata.

* || fattore di sicurezza 4:1 deve intendersi con carico statico, con la temperatura ai valori indicati e secondo le pressioni richiama-
te nelle norme EN 853, EN 855, EN 856, EN 857, SAE J517, IS0 12151.

* La manichetta flessibile deve essere obbligatoriamente ancorata con la catena di sicurezza o protetta da carter che impediscano
in ogni caso di colpire 'uomo in caso di sganciamento della stessa.

* Resta inteso che l'affidabilita dei nostri manufatti viene garantita soltanto se I'interconnessione dei collegamenti & realizzata inte-
ramente con i nostri prodotti, vedi marchi di rintracciabilita.

ORIGINALITA DEL PRODOTTO (Skive-No Skive-Connessione rapida)

L'originalita del prodotto consiste nell’avere realizzato una geometria maschio-femmina a tenuta multipla. Il nuovo prodotto supe-
ra le tecniche note e risolve il problema delle piccole perdite di tenuta, i trafilamenti, le trasudazioni e la sicurezza del graffaggio,
risolvendo alla fonte i fattori sopra richiamati. L'ottimizzazione dimensionale, la geometria innovativa e I'utilizzo di materiali e
trattamenti studiati appositamente per la produzione di questa serie di manufatti, ci ha permesso di realizzare un prodotto miglio-
rativo dello stato dell’arte, rispettoso della sicurezza, del’ambiente, dalla prestazione ottimale.

ALTA ERMETICITA (Skive-No Skive-Connessione rapida)

La suddivisione ponderale delle superfici di tenuta ha permesso un’ottimizzazione dell’accoppiamento tubo, boccola, raccordo,
realizzando le condizioni per ottenere una prestazione di tenuta veramente eccezionale, sia da un punto di vista del graffaggio, sia
da un punto di vista dell’ermeticita. | punti di tenuta del nuovo prodotto sono stati triplicati rispetto allo stato dell’arte precedente,
confermando il, CONTINUO MIGLIORAMENTO, tecnologico della ricerca, sviluppo ed innovazione della nostra azienda, sempre
impegnata in progetti proiettati nel futuro tecnologico, a garanzia dell’ambiente.

ISTRUZIONI GENERALI (Skive -No Skive -Interlock -Connessione rapida)

Prima di iniziare il graffaggio delle boccole al tubo oleodinamico, controllare che le boccole siano delle dimensioni adatte al tubo
che si desidera utilizzare, tenendo conto delle pressioni che si intende utilizzare, controllare che il tubo non sia scaduto e che
non abbia delle difettosita. Controllare che il corpo raccordo sia esente da difettosita, ed inserirlo nel foro con attenzione senza
danneggiare I'interno del tubo, sino al punto del suo naturale arresto, poi procedere alla pressatura osservando scrupolosamente
i diametri di pressatura boccole dati dal costruttore dei raccordi. E’ tassativo controllare il collassamento del foro raccordo con i
prescritti tamponi P-NP, per accertare I'avvenuto graffaggio tra tubo, inserto e boccola. Prima dell’allacciamento del tubo premon-
tato all'impianto a bordo macchina & necessario verificare che tutta la manichetta sia esente da difettosita. Nel dubbio scegliere la
soluzione pill conservativa e sicura.

NORMA DI UTILIZZAZIONE (Skive -No Skive -Interlock -Connessione rapida)

Per una corretta utilizzazione e relativa resa tecnica del raccordo & indispensabile impiegare tubi di alta qualita. L'utilizzazione di
un tubo non corrispondente alle caratteristiche indicate puo compromettere, in modo sostanziale, la funzionalita del raccordo
stesso, inficiandone la corretta prestazione.

INTERCAMBIABILITA E CODIFICA (Skive-No Skive)

La nuova serie di raccordi a pressare della CAST S.p.A. é perfettamente intercambiabile con la precedente serie 70.... , anche per
singoli componenti. La precedente serie 70.... verra regolarmente fornita sino ad esaurimento delle scorte e poi automaticamente
sostituita dalla nuova serie 80.... .
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SCELTA DELLA DIMENSIONE DEL TUBO FLESSIBILE

Per la corretta scelta del diametro interno del tubo flessibile & possibile utilizzare il grafico sottostante che permette di determina-
re la dimensione del tubo in funzione della portata e della velocita del fluido.

Per trovare la dimensione di tubo desiderato & sufficiente unire con una retta i valori noti della portata e della velocita. Linterse-
zione della retta cosi tracciata determina sul grafico centrale il valore del diametro di tubo da scegliere. Nel caso in cui il valore
trovato non si trovi in corrispondenza di uno dei diametri DN indicati scegliere il valore superiore. Utilizzare le velocita consigliate
per sistemi in pressione, di aspirazione o di ritorno per avere condizioni di funzionamento ottimali del sistema.

Q s Y
[I/min] DN [cm?] [m/sec]
700 —

600 —— —— 0.1
500 —
400 — — 0.15
300 — —— 0.2
200 — —— 0.3
150 — — 0.4
—— 0.5
100 —| — 30 —— 0.6

80 — 1 —1— 20 —— 0.7
70 — — 0.
60 — —

50 —

40 —

20 —

15 —

10 —

8 p—

7 — »

6 — \!‘_)

5 p—

4 — — 15

3 — — 20

N
w
o

Esempio
Data la portata del fluido Q= 200I/min e la velocita del fluido V=3m/s si ottiene un DN38.

Legenda
Q = portata del tubo flessibile in I/min |5 = velocita massima consigliata per sistemi in
pressione
) = sezione del tubo flessibile flessibile in cmz (DN m = velocita massima consigliata per sistemi di
diametro corrispondente) aspirazione
') = velocita del fluido m = velocita massima consigliata per sistemi di ritorno
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MARCHIATURA DEI TUBI

Tipo di tubo Tipo di tubo Pressione
Logo secondo secondo norma nominale di
produttore norma europea americana esercizio
v v v 3 I
(AST 730105 EN8531SN DN12 SAE 100 R1AT 1/2” MAX W.P.160 BAR  1Q13
. t + .
Codice Dimensione del Dimensione del Data di
tubo tubo secondo norma  tubo secondo norma produzione
europea americana
PRESSIONI DI ESERCIZIO DEI TUBI FLESSIBILI
DIMENSIONE TUBO
5 6 8 10 12 16 19 25 31 38 51 DN
WAAEED -3 -4 -5 -6 -8 -10 | -12 -16 | -20 | -24 | -32 | SIZE
316 | 1/4 | 516 | 3/8 | 1/2 | 5/8 | 3/4 1 114 | 112 2 INCH
7301.. 250 | 225 | 215 | 180 | 160 | 130 | 105 88 63 50 40 bar
EN 853 1SN
SAE 100 R1AT | 3625 | 3263 | 3118 | 2610 | 2320 | 1885 | 1523 | 1276 | 914 | 725 | 580 psi
EN?SUI:‘Z'Z'SN 415 | 400 | 350 | 330 | 275 | 250 | 215 165 | 125 | 90 80 bar
SAE 100 R2AT | 6018 | 5800 | 5075 | 4785 | 3988 | 3625 | 3118 | 2393 | 1813 | 1305 | 1131 | psi
— 7305.. - 225 | 215 | 180 | 160 - - - - - - bar
= EN 857 1SC .
g - 3263 | 3118 | 2610 | 2320 - - - - - - psi
= 7306.. - 400 | 350 | 330 | 275 | 250 | 215 165 - - - bar
= EN 857 2SC
SAE 100 R16 - 5800 | 5075 | 4785 | 3988 | 3625 | 3118 | 2393 - - - ps
7314..-7315.. | - 250 | 250 | 250 - - - - - - - bar
HYDRO-WASH| - 3625 | 3625 | 3625 - - - - - - - psi
7316.2.&:317.. - 400 | 400 | 400 - - - - - - - bar
HYDRO-WASH| - 5800 | 5800 | 5800 - - - - - - - psi
7308.. - 450 - 445 | 415 | 350 | 350 | 280 - - - bar
EN 856 4SP
- - 6525 - | 6453 | 6018 | 5075 | 5075 | 4060 - - - psi
S 7309.. - - - - - - 420 | 380 | 325 | 290 | 250 bar
= EN 856 4SH
E - - - - - - | 6090 | 5510 | 4713 | 4205 | 3625 | psi
7310.. - - - - - - 345 | 345 | 345 | 345 | 345 bar
EN 856 R13
- - - - - - | 5000 | 5000 | 5000 | 5000 | 5000 | psi
S 7311.. 210 | 200 | 190 | 175 - - - - - - - bar
= EN 855 R7 .
< SAE 100 R7 | 3045 | 2900 | 2755 | 2537 - - - - - - - psi
[~
2 7312.. 325 | 300 | 240 | 225 | 190 | 150 | 130 | 105 - - - bar
o] R7TM i
= 4710 | 4350 | 3480 | 3260 | 2755 | 2175 | 1885 | 1522 - - - psi

Note: | diametri esterni dei tubi indicati sono da considerarsi indicativi. Tali diametri possono variare in funzione delle tolleranze di costruzione rispet-
tando i limiti previsti dalle normative.
Per applicazioni con aria compressa la presssione massima & di 50 bar e la temperatura massima & di 80°.

SIMBOLO

DESCRIZIONE

SIMBOLO

DESCRIZIONE

Diametro interno del tubo flessibile

DN= identificazione del diametro interno del tubo
secondo le norme costruttive dei tubi flessi-
bili (EN)

mm=diametro interno nominale del tubo in mm
secondo le norme costruttive dei tubi flessi-
bili (EN/SAE)

SIZE= identificazione del diametro interno del tubo
secondo norma SAE J517 (valore espresso
in 1/16 di pollice)

INCH= diametro interno nominale del tubo in pollici

Raggio minimo di curvatura

Pressione massima di esercizio

Pressione di scoppio

Peso lineare unitario del tubo

Diametro esterno medio del tubo flessibile
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TUBO EN 853 1SN - SAE 100 R1AT

Applicazione

Costruzione:
- Tubo interno

- Rinforzo

- Copertura

Temperatura di

Sistemi idraulici a media pressione con oli minerali e vegetali, acqua, soluzioni acquose, aria*, gas inerti*.

Substrato in gomma sintetica resistente agli oli.
1 treccia in acciaio ad alta resistenza.

Gomma sintetica nera resistente ad abrasione, oli, carburanti, ozono, agenti atmosferici.
* Con pressioni di gas superiori a 15 bar & necessario perforare la copertura.

*

esercizio da -40°C a +100°C, tollerate occasionali escursioni fino a +120°C.
we O o & 4
interno g R scoppio
DN mm size inch esterno  min. bar psi bar psi  besog/m
730101 5 48 -3 3/16 11,6 90 250 3625 1000 14500 180
730102 6 6,6 -4 1/4 13 100 225 3263 900 13050 190
730103 8 8,3 -5 5/16 14,7 115 215 3118 850 12325 220
730104 10 9,9 -6 3/8 16,8 125 180 2610 720 10440 280
730105 12 13 -8 1/2 20 180 160 2320 640 9280 360
730106 16 16,4 -10 5/8 23,2 200 130 1885 520 7540 440
730107 19 19,5 -12 3/4 271 240 105 1523 420 6090 560
730108 25 26 -16 1 35,1 300 88 1276 350 5075 830
730109 31 32,5 -20 11/4 425 420 63 914 250 3625 1070
730110 38 38,7 -24 1172 50,1 500 50 725 200 2900 1420
730111 51 511 -32 2 64,1 630 40 580 160 2320 2010

TUBO EN 853 2SN - SAE 100 R2AT

Applicazione

Costruzione:
- Tubo interno

- Rinforzo
- Copertura

Temperatura di
esercizio

Sistemi idraulici a media pressione con oli minerali e vegetali, acqua, soluzioni acquose, aria*, gas inerti*.

Substrato in gomma sintetica resistente agli oli.
2 trecce in acciaio ad alta resistenza.

Gomma sintetica nera resistente ad abrasione, oli, carburanti, 0zono, agenti atmosferici.
* Con pressioni di gas superiori a 15 bar & necessario perforare la copertura.

da -40°C a +100°C, tollerate occasionali escursioni fino a +120°C.

. 0 or S
interno [/} R scoppio

DN mm size inch esterno min. psi bar psi B
730201 5 48 3 3/16 133 90 415 6018 1650 23925 300
730202 6 6.6 4 14 14.4 100 400 5800 1600 23200 310
730203 8 8.3 5 5/16 16 115 350 5075 1400 20300 370
730204 10 9.9 3 3/8 18.4 125 330 4785 1320 19140 440
730205 12 13 38 12 214 180 275 3988 1100 15950 530
730206 16 16,4 10 5/8 24.6 200 250 3625 1000 14500 660
730207 19 195 A2 3/4 28.6 240 215 3118 850 12325 840
730208 25 26 16 1 371 300 165 2393 650 9425 1230
730200 31 325 20 T4 467 420 125 1813 500 7250 1770
730210 38 387 24 112 545 500 90 1305 360 5220 2170
730211 51 51 1 32 2 66.7 630 80 1131 310 4500 2790
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TUBO EN 857 1SC

Applicazione

Costruzione:
- Tubo interno
- Rinforzo

- Copertura

Temperatura di

Sistemi idraulici a media pressione con oli minerali e vegetali, acqua, soluzioni acquose, aria*, gas inerti*.

Substrato in gomma sintetica resistente agli oli.
1 treccia in acciaio ad alta resistenza.

Gomma sintetica nera resistente ad abrasione, oli, carburanti, 0zono, agenti atmosferici.
* Con pressioni di gas superiori a 15 bar & necessario perforare la copertura.

esercizio da -40°C a +100°C, in servizio discontinuo fino a +120°C.
CODICE gQ @ p g
interno g R scoppio
DN mm size inch __ esterno min. bar psi bar psi Pesoo/m
730502 6 6,6 -4 1/4 11,9 75 225 3263 900 13050 160
730503 8 8,3 -5 5/16 13,7 85 215 3118 850 12325 210
730504 10 9,9 -6 3/8 15,7 90 180 2610 720 10440 260
730505 12 13 -8 1/2 19,5 130 160 2320 640 9280 340
TUBO EN 857 2SC
Applicazione Sistemi idraulici a media pressione con oli minerali e vegetali, acqua, soluzioni acquose, aria*, gas inerti*.

Costruzione:
- Tubo interno

- Rinforzo
- Copertura

Temperatura di

Substrato in gomma sintetica resistente agli oli.
2 trecce in acciaio ad alta resistenza.

Gomma sintetica nera resistente ad abrasione, oli, carburanti, 0zono, agenti atmosferici.
* Con pressioni di gas superiori a 15 bar & necessario perforare la copertura.

esercizio da -40°C a +100°C, in servizio discontinuo fino a +120°C.
CODICE gQ Q K p - g@
interno scoppio
DN mm size inch eslgno m?ﬂ- bhar psi bhar " psi 2D
730602 6 6,6 -4 1/4 13 75 400 5800 1600 23200 250
730603 8 8,3 -5 5/16 14,6 85 350 5075 1400 20300 300
730604 10 9,9 -6 3/8 16,6 90 330 4785 1320 19140 370
730605 12 13 -8 172 20 130 275 3988 1100 15950 450
730606 16 16,4 -10 5/8 23,9 170 250 3625 1000 14500 610
730607 19 19,5 -12 3/4 27,6 200 215 3118 850 12350 760
730608 25 26 -16 1 35,6 250 165 2393 650 9425 1150
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TUBO 1SC IDROPULITRICE

Applicazione Per pulizia con acqua calda ad alta pressione.

Costruzione:

- Tubo interno Gomma speciale sintetica resistente a 150°C, acqua calda, detergenti.

- Rinforzo 1 treccia in acciaio ad alta resistenza.

- Copertura Gomma speciale sintetica nera con impressione tela, microforata resistente agli oli, abrasione ed agenti atmosferici.

Temperatura di
esercizio da -40°C a +150°C

CODICE ﬂQ @ f - A
interno 7] R SGOppiO
DN mm size inch esterno min. bar psi bar psi D
731402 6 6.6 4 1/4 1.8 75 250 3625 1000 14500 160
731403 8 8.3 5 5/16 137 85 250 3625 1000 14500 210
731404 10 9.9 6 3/8 155 90 250 3625 1000 14500 290
TUBO 1SC IDROPULITRIGE

Applicazione Per pulizia con acqua calda ad alta pressione.

Costruzione:

- Tubo interno  Gomma speciale sintetica resistente a 150°C, acqua calda, detergenti.

- Rinforzo 1 treccia in acciaio ad alta resistenza.

- Copertura Gomma speciale sintetica blu con impressione tela, microforata resistente agli oli, abrasione ed agenti atmosferici.

Temperatura di

esercizio da -40°C a +150°C
CODICE g g - K 5
interno [1] R scoppio
DN mm size inch  esterno  min. bar psi bar psi Pesoo/m
731502 6 6,6 -4 1/4 11,8 75 250 3625 1000 14500 160
731503 8 8,3 -5 5/16 13,7 85 250 3625 1000 14500 210
731504 10 9,9 -6 3/8 15,5 90 250 3625 1000 14500 290
TUBO 2SC IDROPULITRICE
Applicazione Per pulizia con acqua calda ad alta pressione.

Costruzione:

- Tubo interno
- Rinforzo

- Copertura

Temperatura di

Gomma speciale sintetica resistente a 150°C, acqua calda, detergenti.
2 trecce in acciaio ad alta resistenza. ) ) ) o ) ) N
Gomma speciale sintetica nera con impressione tela, microforata resistente agli oli, abrasione ed agenti atmosferici.

esercizio da -40°C a +150°C
CODICE 5 g Q ,< . A
interno [1] R scoppio
DN mm size inch  esterno  min. psi bar psi Pesoo/m
731602 6 6,6 -4 1/4 13 75 5800 1600 23200 250
731603 8 8,3 -5 5/16 14,6 85 5800 1600 23200 300
731604 10 9,9 -6 3/8 16,6 90 5800 1600 23200 370




TUBO 2SC IDROPULITRICE

Applicazione

Costruzione:
- Tubo interno

- Rinforzo
- Copertura

Temperatura di

Per pulizia con acqua calda ad alta pressione.

Gomma speciale sintetica resistente a 150°C, acqua calda, detergenti.
2 trecce in acciaio ad alta resistenza.

Gomma speciale sintetica blu con impressione tela, microforata resistente agli oli, abrasione ed agenti atmosferici.

esercizio da -40°C a +150°C
CODICE - g = 5 @
interno [1] R scoppio
DN mm size inch esterno  min. bar psi bar psi  Pesog/m
731702 6,6 -4 1/4 13 75 400 5800 1600 23200 250
731703 8 8,3 -5 5/16 14,6 85 400 5800 1600 23200 300
731704 10 9,9 -6 3/8 16,6 90 400 5800 1600 23200 370
TUBO EN 856 4SP
Applicazione Sistemi idraulici ad altissima pressione anche pulsante con oli, acqua, soluzioni acquose, aria*, gas inerti*.

Costruzione:
- Tubo interno

- Rinforzo

- Copertura

Temperatura di

Substrato in gomma sintetica resistente agli oli.
4 spirali in acciaio ad alta resistenza

Gomma sintetica nera resistente ad abrasione, oli, carburanti, 0zono, agenti atmosferici.
* Con pressioni di gas superiori a 15 bar & necessario perforare la copertura.

esercizio da -40°C a +100°C, in servizio discontinuo +120°C max.

CODICE Q ,< @
@ interno 1] R P scoppio peso

DN mm size inch esterno min. bar psi bar psi g/m

730802 6 6,6 -4 1/4 17,6 150 450 6525 1800 26100 585
730804 10 9,9 -6 3/8 21,1 180 445 6453 1780 25810 700
730805 12 13 -8 1/2 24,2 230 415 6018 1660 24070 850
730806 16 16,4 -10 5/8 27,9 250 350 5075 1400 20300 1040
730807 19 19,5 -12 3/4 32 300 350 5075 1400 20300 1320
730808 25 26 -16 1 38,9 340 280 4060 1120 16240 2060
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TUBO EN 856 4SH

Applicazione

Costruzione:
- Tubo interno

- Rinforzo

- Copertura

Temperatura di

Sistemi idraulici ad altissima pressione anche pulsante con oli, acqua, soluzioni acquose, aria*, gas inerti*.

Substrato in gomma sintetica resistente agli oli.
4 spirali in acciaio ad alta resistenza.
Gomma sintetica nera resistente ad abrasione, oli, carburanti, ozono, agenti atmosferici.

* Con pressioni di gas superiori a 15 bar & necessario perforare la copertura.

esercizio da -40°C a +100°C, in servizio discontinuo +120°C max.

CODICE - g Q b é
interno [1] R scoppio
DN mm size inch esterno  min. har psi bar psi  Pesoo/m

730907 19 19,5 -12 3/4 31,9 280 420 6090 1680 24360 1430
730908 25 26 -16 1 38,7 340 380 5510 1520 22040 2200
730909 31 32,5 -20 11/4 45,2 460 325 4713 1300 18850 2580
730910 38 38,7 -24 1172 53,4 560 290 4205 1160 16820 3300
730911 51 511 -32 2 67,3 700 250 3625 1000 14500 4940

TUBO EN 856 R13

Applicazione Sistemi idraulici ad altissima pressione anche pulsante con oli, acqua, soluzioni acquose, aria*, gas inerti*.

Costruzione:
- Tubo interno

- Rinforzo

- Copertura

Temperatura di

Substrato in gomma sintetica resistente agli oli.
4 - 6 spirali in acciaio ad alta resistenza.
Gomma sintetica nera resistente ad abrasione, oli, carburanti, ozono, agenti atmosferici.

* Con pressioni di gas superiori a 15 bar & necessario perforare la copertura.

esercizio da -40°C a +120°C
CODICE . g Q f - @
interno [1] R scoppio
DN mm size inch esterno min. bar psi bar psi [
731007 19 19,5 12 3/4 323 240 345 5000 1380 20000 1570
731008 25 2% 16 1 387 300 345 5000 1380 20000 1920
731009 31 325 20 114 4938 420 345 5000 1380 20000 3600
731010 38 387 24 112 573 500 345 5000 1380 20000 4800
731011 51 511 32 2 71,1 630 345 5000 1380 20000 6600
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TUBO IS0 3949 R7 EN 855 - SAE 100 R7

Applicazione

Costruzione:

- Tubo interno  Polimero termoplastico resistente agli oli.

- Rinforzo
- Copertura

Temperatura di
esercizio

da -40°C a +100°C

2 trecce in poliestere ad alta resistenza.

poliuretano termoplastico resistente all’abrasione.

Sistemi idraulici a media pressione con oli minerali e vegetali, acqua, soluzioni acquose, aria, gas inerti.

O 50
CODICE gQ PN b -
interno [1] R scoppio
DN mm size inch esterno min. bar psi har psi 2D
731101 5 48 -3 3/16 10 30 210 3045 840 12180 73
731102 6 6,4 -4 1/4 11,8 35 200 2900 800 11600 90
731103 8 8 -5 5/16 14,3 45 190 2755 760 11020 128
731104 10 9,7 -6 3/8 16 55 175 2537 700 10150 155
TUBO R7TM
Applicazione Sistemi idraulici a media pressione con oli minerali e vegetali, acqua, soluzioni acquose, aria, gas inerti.

Costruzione:

- Tubo interno  Polimero termoplastico resistente agli oli.

- Rinforzo
- Copertura

Temperatura di

1 treccia in acciaio ad alta resistenza.

poliuretano termoplastico resistente all'abrasione.

esercizio da -40°C a +100°C

< © &b

CODICE nQ Q b :
DN mm - erm)size inch ESlgﬂﬂ mFi{n- bhar psi bhar scopplopsi O

731201 5 47 -3 3/16 10 30 325 4710 1300 18850 120
731202 6 6,3 -4 1/4 11,9 40 300 4350 1200 17400 170
731203 8 8,2 -5 5/16 14 50 240 3480 960 13920 221
731204 10 9,7 -6 3/8 16 60 225 3260 900 13050 260
731205 12 12,8 -8 1/2 19,2 75 190 2755 760 11020 326
731206 16 16 -10 5/8 23,3 110 150 2175 600 8700 412
731207 19 19,4 -12 3/4 25,5 150 130 1885 520 7540 454
731208 25 25 -16 1 32,5 185 105 1522 420 6090 590
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ISTRUZIONI DI MONTAGGIO DEI RACCORDI PER TUBI FLESSIBILI
RACCORDI PER TUBI FLESSIBILI SENZA PELATURA ESTERNA - SERIE STANDARD

1.

aRrwN

Tagliare il tubo alla lunghezza desiderata e ad angolo retto con I'apposita taglierina a disco. Eliminare all'imbocco del tubo
eventuali residui dovuti al taglio (Fig.1).

Calzare la boccola sul tubo fino al suo arresto (Fig.3).

Inserire il codolo del raccordo nel tubo fino a che il raccordo stesso non arrivi in battuta con la relativa boccola (Fig.4).
Pressare la boccola sul tubo con gli appositi morsetti seguendo le indicazioni delle tabelle di pressatura (Fig.5).

E tassativo controllare il collasso del foro raccordo con gli appositi tamponi.

Le manichette raccordate che non rientrano nei parametri di collasso, non potranno essere utilizzate e dovranno essere rifatte.

RACCORDI PER TUBI FLESSIBILI CON PELATURA ESTERNA - SERIE STANDARD

1

ookrw N

Tagliare il tubo alla lunghezza desiderata e ad angolo retto con I'apposita taglierina a disco. Eliminare all'imbocco del tubo
eventuali residui dovuti al taglio (Fig.1).

Asportare la copertura esterna del tubo per la lunghezza indicata nelle tabelle di assemblaggio al diametro esterno del rinforzo
metallico evitando di danneggiarlo (Fig.2).

Calzare la boccola sul tubo fino al suo arresto in modo da coprire interamente la porzione di tubo priva di copertura esterna (Fig.3).
Inserire il codolo portagomma del raccordo nel tubo fino a che il raccordo stesso non arrivi in battuta con la relativa boccola (Fig.4).
Pressare la boccola sul tubo con gli appositi morsetti seguendo le indicazioni delle tabelle di pressatura (Fig.5).

E tassativo controllare il collasso del foro raccordo con gli appositi tamponi.

Le manichette raccordate che non rientrano nei parametri di collasso, non potranno essere utilizzate e dovranno essere rifatte.

Lunghezza di spellicciatura

Fig. 2 z&s&;‘;::"‘fgzg Fig. 3

RS

RACCORDI PER TUBI FLESSIBILI CON PELATURA ESTERNA E INTERNA - SERIE INTERLOCK

N ok w

. Tagliare il tubo alla lunghezza desiderata e ad angolo retto con I'apposita taglierina a disco. Eliminare all'imbocco del tubo
eventuali residui dovuti al taglio (Fig.6).

Asportare la copertura esterna del tubo per la lunghezza indicata nelle tabelle di assemblaggio al diametro esterno del rinforzo
metallico evitando di danneggiarlo (Fig.7).

Asportare il sottostrato interno del tubo per la lunghezza indicata nelle tabelle di assemblaggio al diametro interno del rinforzo
metallico, evitando di danneggiarlo ed elimando ogni residuo di lavorazione (Fig.8).

Calzare la boccola sul tubo fino al suo arresto in modo da coprire interamente la porzione di tubo priva di copertura esterna (Fig.9).
Inserire il codolo portagomma del raccordo nel tubo fino a che il raccordo stesso non arrivi in battuta con la relativa

boccola (Fig.10).

Pressare la boccola sul tubo con gli appositi morsetti seguendo le indicazioni delle tabelle di pressatura (Fig.11).

E tassativo controllare il collasso del foro raccordo con gli appositi tamponi. Le manichette raccordate che non rientrano

nei parametri di collasso, non potranno essere utilizzate e dovranno essere rifatte.

Lunghezza di spellicciatura esterna

Fig. 6 Fig. 7 _ ouwsseswmgeran _~ Fig. 8
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COPPIE DI SERRAGGIO

RACCORDI CONO A 24° ISO 8434-1 (DIN 2353)

Serie leggera “L” Serie pesante “S”

FILETTO METRICO gyygo CHIAVE  COPPIA'S™| | FILETTO METRICO prygp CHIAVE  COPPIA"G"
iletto CILINDRICO (CH) [Nm] CILINDRICO (CH) [Nm]
7 M12x1.5 6 14 20 M14x1.5 6 17 38
Tubo M14x1.5 8 17 38 M16x1.5 8 19 45

CH 249 M16x1.5 10 19 45 M18x1.5 10 22 51
ﬁ M18x1.5 12 22 51 M20x1.5 12 24 58
e M22x1.5 15 27 74 M22x1.5 14 27 74
M26x1.5 18 32 105 M24x1.5 16 30 74
M30x2 22 36 135 M30x2 20 36 135
M36x2 28 4 166 M36x2 25 41 166
M45x2 35 50 290 M42x2 30 50 240
M52x2 42 60 330 M52x2 38 60 330
FLANGIA INTERA - 1S0 6162-1/-2, SAE J518
Serie 3000 Serie 6000
g Vite filetto metrico Vite filetto UNC g Vite filetto metrico Vite filetto UNC
| WA memo SR ;o SR | AMSK memo S puero SO
| j 1/2 M8 24 5/16-18 24 1/2 M8 20 5/16-18 24
@} 3/4 M10 50 3/8-16 43 3/4 M10 50 3/8-16 43
% 1 M10 50 3/8-16 43 1 M12 92 7/16-14 70
1.1/4 M10 50 7/16-14 70 1.1/4 M12 92 1/2-13 105
1.1/2 M12 92 1/2-13 105 1.1/2 M16 210 5/8-11 210
2" M12 92 1/2-13 105 2’ M20 400 3/4-10 360
RACCORDI ORFS - 1S0 8434-3 (SAE J1453)
cH L FLETTO DADO LIBERO DADO GRAFFATO
‘ UNF/UNS/UN-2A CHIAVE COPPIA*'§" COPPIA 1"
!7 (CH) [Nm] [Nm]
E‘ 9/16-18 17 25 25
! 11/16-16 22 40 40
ﬁ 13/16-16 24 55 55
CH U 1-14 30 60 60
‘4 1.3/16-12 36 90 90
Eﬁ 1.7/16-12 41 125 125
p 1.11/16-12 50 170 170
[}
} 212 60 200 200

Note: | valori riportati nelle tabelle di serraggio sono dati indicativi, ricavati da prove pratiche eseguite nel laboratorio di
Casalgrasso (CN), che possono variare in funzione dei materiali e delle tolleranze dei componenti impiegati.
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COPPIE DI SERRAGGIO

RACCORDI JIC 37° - ISO 8434-2 (SAE J514)

DADO GRAFFATO DADO SPINATO DADO LIBERO
~—32e 3> ~32
CH Filetto, CH File:o\\ CH Filetto

FILETTO CHIAVE COPPIA +13*
UNF/UN (CH) [Nm] [Nm]
7/16-20 14 15 20
1/2-20 17 20 25
9/16-18 19 30 35
3/4-16 24 50 60
7/8-14 27 69 85
1.1/16-12 32 98 140
1.3/16-12 36 118 -
1.5/16-12 [ 140 230
1.5/8-12 50 - 380
1.7/8-12 60 - 460
RACCORDI CONO 60°- IS0 8434-6 (BS 5200)
DADO GRAFFATO DADO SPINATO DADO LIBERO
600 /6—01\
Y X 4
CH Filetto CH Filetto

FILETTO 10%
CHIAVE COPPIA*
GAS/METRICO 0
B NDRIG0 (CH) Nm]

G1/8 14 15 25 20
G1/4 19 20 65 30
G3/8 22 34 85 75
G1/2 27 60 150 130
G5/8 30 69 200 170
G 3/4 32 115 260 220
G1" M 140 320 270
G1.1/4 50 - 500 420
G1.1/2 55 - 600 510
G2" 70 - 700 600
M 12x1,5 17 15 35 30
M 14x1,5 19 20 45 38
M 16x1,5 22 35 55 48
M 18x1,5 24 48 70 60
M 20x1,5 27 60 80 70
M 22x1,5 27 60 100 85
M 26x1,5 32 115 170 150
M 30x1,5 36 130 250 210
M 38x1,5 46 200 310 280
M 45x1,5 55 290 380 320

Note: | valori riportati nelle tabelle di serraggio sono dati indicativi, ricavati da prove pratiche eseguite nel laboratorio di
Casalgrasso (CN), che possono variare in funzione dei materiali e delle tolleranze dei componenti impiegati.
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PRESCRIZIONI PER L'INSTALLAZIONE DEI TUBI FLESSIBILI SECONDO DIN 20066

Per garantire la funzionalita, la sicurezza e la durata dei tubi flessibili e dei relativi raccordi & necessario non superare le pressioni
di esercizio e le temperature massime ammissibili, montare nel modo corretto i tubi, utilizzare i raccordi pit idonei in funzione
delle condizioni di montaggio, determinare la lunghezza dei tubi considerando, ove previsto, il movimento dei tubi stessi.

Per una corretta installazione dei tubi flessibili assemblati, pertanto, devono essere rispettate le prescrizioni di seguito descritte.

1. Non applicare torsioni al tubo flessibile lungo il proprio asse in quanto potrebbero essere causa di cedimenti in pressione
(Fig.1).

Fig. 1 Montaggio errato Montaggio corretto

2. Il'tubo flessibile dev’essere montato in modo che in normali condizioni di esercizio non subisca sollecitazioni da trazione, se
non quelle dovute al proprio peso, e da compressione per evitarne la rottura (Fig.2).

COMPRESSIONE TRAZIONE

— |

Fig. 2 Montaggio errato Montaggio corretto

3. Il tubo flessibile dev'essere montato, per quanto possibile, seguendo la sua curvatura naturale e mantenendo il raggio di cur-
vatura minimo consentito per evitare strozzamenti e collassamenti e per non diminuirne la durata dopo I'assemblaggio. Dove
non & possibile sequire tale prescrizione, utilizzare raccordi a gomito (Fig.3).

Fig. 3 Montaggio errato Montaggio corretto
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PRESCRIZIONI PER L'INSTALLAZIONE DEI TUBI FLESSIBILI SECONDO DIN 20066

4. Se il tubo flessibile deve subire una curvatura la sua lunghezza dev'essere tale da mantenere il raggio di curvatura minimo
consentito e da far iniziare la curva solamente dopo una lunghezza pari a 1,5d. Dove non & possibile seguire tale prescrizione,
prevedere una protezione nella zona di piegatura (Fig.4).

1.5d

7/ .
/////// oo

Fig. 4 Montaggio errato Montaggio corretto

5. Utilizzare raccordi adeguati per evitare sollecitazioni aggiuntive al tubo flessibile non desiderate (Fig.5).

Fig. 5 Montaggio errato Montaggio corretto

6. Al fine di evitare danneggiamenti del tubo flessibile causati da fattori esterni & necessario eliminare azioni meccaniche inde-
siderate ed impedire lo sfregamento del tubo flessibile con i componenti della struttura portante o con altri tubi. Prevedere
un’opportuna posizione di montaggio dei tubi flessibili ed un fissaggio adeguato. Se necessario, proteggere il tubo flessibile
con guaine o simili. Le parti con spigoli vivi devono essere coperte o eliminate (Fig.6).

DISTANZA MINIMA

Fig. 6 Montaggio errato Montaggio corretto
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PRESCRIZIONI PER L'INSTALLAZIONE DEI TUBI FLESSIBILI SECONDO DIN 20066

7. Per applicazioni con parti in movimento la lunghezza del tubo flessibile dev'essere calcolata in modo che, all'interno del cam-
po di movimento, venga mantenuto il raggio di curvatura minimo consentito e che il tubo non subisca sollecitazioni di trazio-
ne (Fig.7).

A

\\\:-///)// CONTATTO DISTANZA MINIMA
Fig. 7 Montaggio errato Montaggio corretto

8. Per applicazioni con parti in movimento bisogna evitare la torsione del tubo flessibile quando il movimento longitudinale
e la curvatura avvengono nel medesimo piano. Tale condizione si puo ottenere con un montaggio corretto, con misure
costruttive idonee ed utilizzando raccordi adeguati (Fig. 8).

Fig. 8 Montaggio errato Montaggio corretto
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LUNGHEZZA E ORIENTAMENTO DEI TUBI FLESSIBI ASSEMBLATI

La lunghezza di un tubo flessibile assemblato con raccordi diritti maschio si misura alle estremita delle due connessioni. Per
i raccordi femmina la lunghezza viene misurata all’estremita delle tenute coniche o sulle superfici piane di tenuta. Nel caso di
raccordi a gomito e ad occhiello la lunghezza viene misurata sugli interassi, tenendo validi al contempo i criteri descritti per i
raccordi diritti (Fig.1). Per determinare la giusta lunghezza di un tubo assemblato & bene tener conto del possibile allungamento
0 accorciamento in pressione secondo quanto prescritto dalle norme costruttive dei singoli tubi (da +2% a -4% per tubi tipo 1SN,
2SN, 1SC, 2SC, 4SP, 4SH, R13; £3% per tubo tipo R7).

Quando un tubo flessibile viene assemblato con uno o entrambi i raccordi a gomito o ad occhiello & necessario identificare I'o-
rientamento tra gli stessi per eseguire 'assemblaggio in modo corretto. Tenendo il tubo in posizione orizzontale, I'angolo relativo
tra i raccordi si determina partendo dal raccordo pil vicino all’'occhio dell’osservatore in posizione verticale verso il basso e ruo-
tando in senso antiorario il raccordo pit lontano (Fig.2).

180

Fig. 1
Tolleranze sulle lunghezze e sull’orientamento dei tubi flessibili assemblati secondo norma DIN 20066
LUNGHEZZA TUBO 2 INTERNO TUBO ORIENTAMENTO
L DADN5ADN 25 DA DN >25 A DN 51 B
Fino a 630mm da-3a+7mm da-4a+12mm
Oltre 630 mm fino a 1250 mm da-4a+12mm da-6a+20mm
Oltre 1250 mm fino a 2500 mm da-6 a+20mm da-6a+25mm +5°
Oltre 2500 mm fino a 8000 mm da-0,5% a +1,5%
Oltre 8000 mm da-1% a +3%
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BOCCOLA PER TUBO 1SN-R1AT - 2SC SKIVE

Codice: 8001..
Tipo:  BP1 o1
:
. %
D2
CODICE @ interno tubo Dimensioni [mm] Lunghezza di
INCH DN D1 D2 L1 spellicciatura
800101 3/16 5 16 9,9 23,5 16
800102 1/4 6 19 12,7 25,5 18
800103 5/16 8 21 14 26,5 17,5
800104 3/8 10 23 16,3 27 18,5
800105 1/2 12 28 19,8 29 19,5
800106 5/8 16 31 23 32 22,5
800107 3/4 19 35 271 36 25
800108 1 25 42 34 44,5 32
800109 11/4 31 50 41,6 48 33,5
800110 112 38 56 47,9 55 39
800111 2 51 70 61,2 63 45,5

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I'80.... iniziale con 81.... .

BOCCOLA PER TUBO 2SN-R2AT SKIVE

Codice: 8002..
Tipo:  BP2 o
=
N :
=
D2
CODICE @ interno tubo Dimensioni [mm] Lunghezza di
INCH DN D1 D2 L1 spellicciatura
800201 3/16 5 19 1,7 23,5 16
800202 1/4 6 20 13,7 25,5 18
800203 5/16 8 23 15,6 26,5 17,5
800204 3/8 10 24,5 17,8 27 18,5
800205 1/2 12 29 21,3 29 19,5
800206 5/8 16 33 24,3 32 22,5
800207 3/4 19 37 28,5 36 25
800208 1 25 45 35,8 44,5 32
800209 11/4 31 55 45,2 48 33,5
800210 1172 38 61 51,5 55 39
800211 2 51 74 64,6 63 45,5

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I'80.... iniziale con 81.... .

I AST s



BOCCOLA PER TUBO 1SN-R1AT - 2SC NO SKIVE

Codice: 8003..
Tipo:  BPT1
D1
| —
— -
— -
]
D2
CODICE @ interno tubo Dimensioni [mm] Lunghezza di
INCH DN D1 D2 L1 spellicciatura
800301 3/16 5 18 12,2 23,5 -
800302 1/4 6 19 13,9 25,5 -
800303 5/16 8 21 15,5 26,5 -
800304 3/8 10 23 17,7 27 -
800305 12 12 25 21,2 29 -
800306 5/8 16 31 24,4 32 -
800307 3/4 19 35 28,3 36 -
800308 1 25 43 36,5 445 -
800309 11/4 3 51 445 48 -
800310 1172 38 58 51,2 55 -
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I’80.... iniziale con 81.... .
BOCCOLA PER TUBO 2SN-R2AT NO SKIVE
Codice: 8004..
Tipo:  BPT2
D1
:%\
-
; |
_ b2 |
CODICE @ interno tubo Dimensioni [mm] Lunghezza di
INCH DN D1 D2 L1 spellicciatura
800401 3/16 5 20 13,8 23,5 -
800402 1/4 6 21 15,5 25,5 -
800403 5/16 8 23 17 26,5 -
800404 3/8 10 25 19,4 27 -
800405 1/2 12 28 22,6 29 -
800406 5/8 16 32 259 32 -
800407 3/4 19 36 29,7 36 -
800408 1 25 45 38,3 44,5 -
800409 11/4 31 56 48,4 48 -
800410 1172 38 64 55,3 55 -
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I'80.... iniziale con 81.... .

| AST 2




BOCCOLA PER TUBO 1SN-R1AT - 2SN-R2AT - 2SC NO SKIVE

Codice: 8005..
Tipo:  BPT12
D1
B e
D2
CODICE @ interno tubo Dimensioni [mm] Lunghezza di
INCH DN D1 D2 L1 spellicciatura
800551 3/16 5 20,5 13,8 23,5 -
800552 1/4 6 22,5 15,5 25,5 -
800553 5/16 8 23,5 17 26,5 -
800554 3/8 10 25 19,4 27 -
800555 1/2 12 28 22,6 29 -
800556 5/8 16 32 25,9 32,5 -
800557 3/4 19 36 29,7 36 -
800558 1 25 45 38,3 445 -
800559 11/4 31 57 48,4 47 -
800560 1172 38 65 55,3 58 -
800561 2 51 78 68,2 66,5 -
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I'80.... iniziale con 81.... .
BOCCOLA PER TUBO 1SC NO SKIVE
Codice: 8005..-COMP
Tipo:  BPT1
D1
o
CODICE @ interno tubo Dimensioni [mm] Lunghezza di
INCH DN D1 D2 L1 spellicciatura
800552-COMP 1/4 6 20 14,2 25 -
800553-COMP 5/16 8 22 16 26 -
800554-COMP 3/8 10 24 18,2 26 -
800555-COMP 1/2 12 27 21 28 -

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I'80.... iniziale con 81.... .

I AST s




BOCCOLA PER TUBO 4SP - 4SH SKIVE

Codice: 8006..
Tipo:  BPSP - BPSH
D1
—
N -
—
= fi&
D2
@ interno tubo Dimensioni [mm] Lunghezza di L
CODICE INCH DN D1 D2 11 spellicciatura Applicazioni
800602 1/4 6 22 15,4 30 23 4SP
800604 3/8 10 25 18,2 31 23,5 4SP
800605 1/2 12 29 21,6 35 26,5 4SP
800606 5/8 16 33 25 38 28,5 4SP
800607 3/4 19 38 29,2 43 32 48P - 4SH*
800608 1 25 45 36,2 58 445 48P - 4SH*
800609 11/4 31 52 43 64 49 4SH*
800610 1172 38 60 50 72 56 48H*
800611 2 51 75 64,3 81 63,5 48H*
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I'80.... iniziale con 81.... .
*La pressione massima di esercizio consentita & quella indicata nella norma del tubo EN 856 4SP .
BOCCOLA PER TUBO R7 - R7TM NO SKIVE
Codice: 8008..
Tipo:  BP78
D1
‘ i
e %i
D2
CODICE @ interno tubo Dimensioni [mm] Lunghezza di
INCH DN D1 D2 L1 spellicciatura
800801 3/16 5 14 10,6 24 -
800802 1/4 6 17 13,4 25,5 -
800803 5/16 8 19 15,2 26,5 -
800804 3/8 10 21 16,7 27 -
800805 1/2 12 25,5 20,8 29 -
800806 5/8 16 28,5 24 32 -
800807 3/4 19 32 27,5 36 -
800808 1 25 40 34,5 445 -
Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I’80.... iniziale con 81.... .

| AST 2o




MASCHIO DIRITTO - CONO A 24° - IS0 8434-1 (DIN 2353)

Filetto metrico cilindrico

Codice: 8009..
Tipo:  CEL/CES

CH1 ;7

= 0
.

@ interno tubo T 0 tubo PN
CODICE DN size INCH D1 Z . ALl [har]
800901 5 -3 3/16 6L 12x1,5 19,5 12 315
800902 5 -3 3/16 6S 14x1,5 23,5 14 415
800903 5 -3 3/16 8L 14x1,5 20,5 14 315
800904 5 -3 3/16 8S 16x1,5 25,5 17 415
800905 6 -4 1/4 6S 14x1,5 23,5 14 450
800906 6 -4 1/4 8L 14x1,5 20,5 14 315
800907 6 -4 1/4 8S 16x1,5 25,5 17 450
800908 6 -4 1/4 10L 16x1,5 21,5 17 315
800909 6 -4 1/4 10S 18x1,5 25,5 19 450
800910 6 -4 1/4 12L 18x1,5 22,5 19 315
800911 6 -4 1/4 128 20x1,5 275 22 450
800912 8 -5 5/16 10L 16x1,5 22 17 315
800913 8 -5 5/16 10S 18x1,5 26 19 350
800914 8 -5 5/16 12L 18x1,5 23 19 315
800915 8 -5 5/16 128 20x1,5 28 22 350
800916 10 -6 3/8 12L 18x1,5 23 19 315
800917 10 -6 3/8 128 20x1,5 28 22 445
800918 10 -6 3/8 148 22x1,5 30 24 445
800919 10 -6 3/8 15L 22x1,5 24 24 315
800920 12 -8 1/2 14S 22x1,5 30 24 415
800921 12 -8 1/2 15L 22x1,5 24 24 315
800922 12 -8 1/2 16S 24x1,5 30 27 400
800923 12 -8 1/2 18L 26x1,5 25 27 315
800924 16 -10 5/8 18L 26x1,5 25,5 27 315
800925 16 -10 5/8 20S 30x2 34,5 32 350
800926 19 -12 3/4 20S 30x2 35 32 350
800927 19 -12 3/4 221 30x2 28 32 160
800928 19 -12 3/4 2558 36x2 39 N 350
800929 25 -16 1 258 36x2 40 4 280
800930 25 -16 1 28L 36x2 30 4 160
800931 25 -16 1 308 42x2 42 46 280
800932 31 -20 11/4 35L 45x2 34 46 160
800933 31 -20 11/4 38S 52x2 48 55 210
800934 38 -24 1172 421 52x2 37 55 160

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I’80.... iniziale con 81.... .

I AST




DIRITTO CON DADO LIBERO - CONO A 24° CON O-RING - 1SO 8434-1 (DIN 2353)

Filetto metrico cilindrico

Codice: 8010..

Tipo:  DKOL/DKOS

@ interno tubo T cono 24° PN
CODICE DN size INCH D1 m L CH1 [bar]
801001 5 -3 3/16 6L 12x1,5 22,5 14 315
801002 5 -3 3/16 6S 14x1,5 24,5 17 415
801003 5 -3 3/16 8L 14x1,5 23,5 17 315
801004 5 -3 3/16 8S 16x1,5 23,5 19 415
801005 6 -4 1/4 6S 14x1,5 24,5 17 450
801006 6 -4 1/4 8L 14x1,5 23,5 17 315
801007 6 -4 1/4 8S 16x1,5 23,5 19 450
801008 6 -4 1/4 10L 16x1,5 25 19 315
801009 6 -4 1/4 10S 18x1,5 25 22 450
801010 6 -4 1/4 12L 18x1,5 25 22 315
801011 6 -4 1/4 12S 20x1,5 25 24 450
801012 8 -5 5/16 10L 16x1,5 25,5 19 315
801013 8 -5 5/16 10S 18x1,5 25,5 22 350
801014 8 ) 5/16 12L 18x1,5 25,5 22 315
801015 8 -5 5/16 12S 20x1,5 25,5 24 350
801016 10 -6 3/8 12L 18x1,5 25,5 22 315
801017 10 -6 3/8 12S 20x1,5 25,5 24 445
801018 10 -6 3/8 148 22x1,5 29,5 27 445
801019 10 -6 3/8 15L 22x1,5 26 27 315
801020 12 -8 1/2 148 22x1,5 29,5 27 415
801021 12 -8 1/2 15L 22x1,5 26 27 315
801022 12 -8 1/2 16S 24x1,5 29,5 30 400
801023 12 -8 1/2 18L 26x1,5 27 32 315
801024 16 -10 5/8 18L 26x1,5 275 32 315
801025 16 -10 5/8 20S 30x2 34,5 36 350
801026 19 -12 3/4 20S 30x2 35 36 350
801027 19 -12 3/4 221 30x2 29,5 36 160
801028 19 -12 3/4 258 36x2 35 4 350
801029 25 -16 1 258 36x2 35,5 4 280
801030 25 -16 1 28L 36x2 31 4 160
801031 25 -16 1 30S 42x2 40,5 50 280
801032 31 -20 11/4 35L 45x2 36,5 50 160
801033 31 -20 11/4 38S 52x2 45 60 210
801034 38 -24 1172 421 52x2 37,5 60 160

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I’80.... iniziale con 81.... .
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CURVA A 90° CON DADO LIBERO - CONO A 24° CON 0-RING - 1SO 8434-1 (DIN 2353)
Filetto metrico cilindrico

Codice: 8011..
Tipo:  DKOLO0/DK0S90 L
CH1

@ interno tubo T cono 24° PN
CODICE DN size INCH D1 m o 12 Chl [bar]
801101 5 -3 3/16 6L 12x1,5 33 26 14 315
801102 5 ) 3/16 6S 14x1,5 325 26 17 415
801103 5 -3 3/16 8L 14x1,5 33 26 17 315
801104 5 -3 3/16 8S 16x1,5 33 26 19 415
801105 6 -4 1/4 6S 14x1,5 34,5 25,5 17 450
801106 6 -4 1/4 8L 14x1,5 33 26 17 315
801107 6 -4 1/4 8S 16x1,5 33 26 19 450
801108 6 -4 1/4 10L 16x1,5 34,5 26 19 315
801109 6 -4 1/4 10 18x1,5 34,5 2 22 450
801110 6 -4 1/4 12L 18x1,5 35 2 22 315
801111 6 -4 1/4 128 20x1,5 35 2 24 450
801112 8 -5 5/16 10L 16x1,5 32,5 29 19 315
801113 8 -5 5/16 10S 18x1,5 35 275 22 350
301114 8 -5 5/16 12L 18x1,5 35,5 275 22 315
801115 8 -5 5/16 125 20x1,5 35,5 275 24 350
801116 10 -6 3/8 12L 18x1,5 37 32 22 315
801117 10 -6 3/8 125 20x1,5 37 32 24 445
801118 10 -6 3/8 14S 22x1,5 425 32 27 445
801119 10 -6 3/8 15L 22x1,5 40,5 32 27 315
801120 12 -8 1/2 143 22x1,5 43 35,5 27 415
801121 12 -8 1/2 151 22x1,5 4 35,5 27 315
801122 12 -8 1/2 16S 24x1,5 425 35,5 30 400
801123 12 -8 1/2 18L 26x1,5 43,5 35,5 32 315
801124 16 10 5/8 18L 26x1,5 45,5 40 32 315
801125 16 10 5/8 208 30x2 49,5 40 36 350
801126 19 12 3/4 208 30x2 53,5 51 36 350
801127 19 12 3/4 291 30x2 51,5 51 36 160
801128 19 42 3/4 258 36x2 56,5 51 41 350
801129 25 16 1 258 36x2 62,5 63 41 280
801130 25 16 1 28L 36x2 63 63 41 160
801131 25 16 1 308 42x2 69,5 63 50 280
801132 31 -20 11/4 35L 45x2 80 75,5 50 160
801133 31 -20 1174 38S 52x2 82,5 75,5 60 210
801134 38 24 112 421 52x2 95 101 60 160

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I’80.... iniziale con 81.... .

I AST 2




CURVA A 45° CON DADO LIBERO - CONO A 24° CON 0-RING - 1SO 8434-1 (DIN 2353)

Filetto metrico cilindrico

Codice: 8012..
Tipo:  DKOL45/DK0S45

S
T

@ interno tubo T cono 24° PN
CODICE DN size INCH D1 m L1 L2 CH1 (bar]
801201 5 -3 3/16 6L 12x1,5 16,5 46 14 315
801202 5 -3 3/16 6S 14x1,5 16,5 46 17 415
801203 5 -3 3/16 8L 14x1,5 17 46,5 17 315
801204 5 -3 3/16 8S 16x1,5 17 46,5 19 415
801205 6 -4 1/4 6S 14x1,5 17,5 46 17 450
801206 6 -4 1/4 8L 14x1,5 17 46,5 17 315
801207 6 -4 1/4 8S 16x1,5 17 46,5 19 450
801208 6 -4 1/4 10L 16x1,5 17,5 47 19 315
801209 6 -4 1/4 10S 18x1,5 17,5 47 22 450
801210 6 -4 1/4 121 18x1,5 18,5 475 22 315
801211 6 -4 1/4 12S 20x1,5 18,5 475 24 450
801212 8 -5 5/16 10L 16x1,5 17,5 48,5 19 315
801213 8 -5 5/16 10S 18x1,5 17,5 48,5 22 350
801214 8 -5 5/16 121 18x1,5 17,5 49 22 315
801215 8 -5 5/16 12S 20x1,5 18 49 24 350
801216 10 -6 3/8 121 18x1,5 18,5 54 22 315
801217 10 -6 3/8 12S 20x1,5 18,5 54 24 445
801218 10 -6 3/8 14S 22x1,5 22,5 57,5 27 445
801219 10 -6 3/8 15L 22x1,5 21 56,5 27 315
801220 12 -8 1/2 148 22x1,5 22 62 27 415
801221 12 -8 1/2 15L 22x1,5 20,5 60 27 315
801222 12 -8 1/2 16S 24x1,5 21,5 61,5 30 400
801223 12 -8 1/2 18L 26x1,5 22,5 62,5 32 315
801224 16 -10 5/8 18L 26x1,5 22,5 67 32 315
801225 16 -10 5/8 20S 30x2 25,5 70 36 350
801226 19 -12 3/4 20S 30x2 26,5 83 36 350
801227 19 -12 3/4 22L 30x2 25,5 81,5 36 160
801228 19 -12 3/4 258 36x2 29 85 41 350
801229 25 -16 1 258 36x2 29,5 99,5 41 280
801230 25 -16 1 28L 36x2 29,5 99,5 4 160
801231 25 -16 1 30S 42x2 34 104,5 50 280
801232 31 -20 11/4 35L 45x2 37 122 50 160
801233 31 -20 11/4 38S 52x2 38,5 123,5 60 210
801234 38 -24 1172 421 52x2 43 155,5 60 160

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice ’80.... iniziale con 81.... .
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DIRITTO CON CODOLO LISCIO - IS0 8434-1 (DIN 2353)

Serie L/S
Codice: 8013.. D1
Tipo:  BEL/BES
|
el NI -
‘ 1
T
L
T [
@ interno tubo T @ codolo PN
CODICE DN size INCH D1 H R [bar]
801301 5 -3 3/16 6L/S 24,5 19 415
801302 5 -3 3/16 8L/S 28 22,5 415
801303 6 -4 1/4 6L/S 24,5 19 450
801304 6 -4 1/4 8L/S 28 22,5 450
801305 6 -4 1/4 10L/S 27 215 450
801306 6 -4 1/4 12L/S 31 25,5 450
801307 8 -5 5/16 10L/S 275 215 350
801308 8 -5 5/16 12L/S 315 25,5 350
801309 10 -6 3/8 10L/S 275 215 445
801310 10 -6 3/8 12L/S 315 25,5 445
801311 10 -6 3/8 14S 29,5 23,5 445
801312 10 -6 3/8 15L 29 23 315
801313 12 -8 1/2 14S 29,5 23,5 415
801314 12 -8 1/2 15L 29 23 315
801315 12 -8 1/2 16S 30 24 400
801316 12 -8 1/2 18L 275 215 315
801317 16 10 5/8 18L 28 215 315
801318 16 10 5/8 20S 34,5 28 350
801319 19 12 3/4 20S 35 28 350
801320 19 12 3/4 22L 29,5 22,5 160
801321 19 12 3/4 258 38 31 350
801322 25 -16 1 258 39 31 280
801323 25 -16 1 28L 32 24 160
801324 25 16 1 308 42 34 280
801325 31 -20 11/4 35L 39,5 30,5 160
801326 31 -20 11/4 388 49 40 210
801327 38 -24 1172 388 52 40 185
801328 38 -24 1172 42L 42,5 32,5 160

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I'80.... iniziale con 81.... .

I AST




GCURVA A 90° CON CODOLO LISCIO - ISO 8434-1 (DIN 2353)

Serie L/S

Codice: 8014..

Tipo:  BEL90/BES90 ¥

a
@ interno tubo T 0 codolo PN

ELRCE DN size INCH D1 H L2 = [bar]
801401 5 -3 3/16 6L/S 37 21,5 19 415
801402 5 -3 3/16 8L/S 38,5 21,5 22,5 415
801403 6 -4 1/4 6L/S 37 21,5 19 450
801404 6 -4 1/4 8L/S 38,5 21,5 22,5 450
801405 6 -4 1/4 10L/S 375 21,5 21,5 450
801406 6 -4 1/4 12L/S 42,5 21,5 25,5 450
801407 8 -5 5/16 10L/S 43,5 26 21,5 350
801408 8 -5 5/16 12L/S 47,5 26 25,5 350
801409 10 -6 3/8 10L/S 46,5 29,5 21,5 445
801410 10 -6 3/8 12L/S 50,5 29,5 25,5 445
801411 10 -6 3/8 148 48,5 29,5 23,5 445
801412 10 -6 3/8 15L 48 29,5 23 315
801413 12 -8 1/2 148 52,5 36 23,5 415
801414 12 -8 1/2 15L 52 36 23 315
801415 12 -8 1/2 16S 53 36 24 400
801416 12 -8 1/2 18L 50,5 36 21,5 315
801417 16 -10 5/8 18L 54,5 40 21,5 315
801418 16 -10 5/8 20S 61 40 28 350
801419 19 -12 3/4 20S 67 50 28 350
801420 19 -12 3/4 221 61,5 50 22,5 160
801421 19 -12 3/4 258 70 50 31 350
801422 25 -16 1 258 79 63 31 280
801423 25 -16 1 28L 72 63 24 160
801424 25 -16 1 30S 82 63 34 280
801425 31 -20 11/4 35L 94,5 75,5 30,5 160
801426 31 -20 11/4 38S 104 75,5 40 210
801427 38 -24 1172 38S 1175 101 40 185
801428 38 -24 1172 421 110 101 32,5 160

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I'80.... iniziale con 81.... .
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CURVA A 45° CON CODOLO LISCIO - ISO 8434-1 (DIN 2353)

Serie L/S

Codice: 8015.. L1

Tipo:  BELA45/BES45 <,

K%
a 2
T
@ interno tubo T @ codolo PN

Blells: DN size INCH D1 H e = [bar]
801501 5 -3 3/16 6L/S 21,5 455 19 415
801502 5 -3 3/16 8L/S 23 47 22,5 415
801503 6 -4 1/4 6L/S 21,5 455 19 450
801504 6 -4 1/4 8L/S 23 47 22,5 450
801505 6 -4 1/4 10L/S 22 46 21,5 450
801506 6 -4 1/4 12L/S 25,5 49,5 25,5 450
801507 8 -5 5/16 10L/S 25 53,5 21,5 350
801508 8 -5 5/16 12L/S 28 56,5 25,5 350
801509 10 -6 3/8 10L/S 26 59 21,5 445
801510 10 -6 3/8 12L/S 29 61,5 25,5 445
801511 10 -6 3/8 148 275 60,5 23,5 445
801512 10 -6 3/8 15L 27 60 23 315
801513 12 -8 1/2 148 29 69 23,5 415
801514 12 -8 1/2 15L 28,5 68,5 23 315
801515 12 -8 1/2 16S 29 69 24 400
801516 12 -8 1/2 18L 275 67,5 21,5 315
801517 16 -10 5/8 18L 28,5 73,5 21,5 315
801518 16 -10 5/8 20S 33,5 78 28 350
801519 19 -12 3/4 20S 36 91,5 28 350
801520 19 -12 3/4 22L 32,5 88 22,5 160
801521 19 -12 3/4 258 38,5 94 31 350
801522 25 -16 1 258 4 11,5 31 280
801523 25 -16 1 28L 36 106,5 24 160
801524 25 -16 1 308 43 113,5 34 280
801525 31 -20 11/4 35L 47 132 30,5 160
801526 31 -20 11/4 38S 53,5 139 40 210
801527 38 -24 1172 38S 59 172 40 185
801528 38 -24 1172 421 54 166,5 32,5 160

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I'80.... iniziale con 81.... .

I AST a3




DIRITTO - GONO JIC 37° - IS0 8434-2 (SAE J514)

Filetto UNF/UN-2A

Codice: 8016..
Tipo:  AGJ e 37
@ interno tubo T @ tubo JIC 37° o PN

CODICE DN size INCH M W JIC 37 L1 CH1 [bar]
801601 5 -3 3/16 6 1/4 7/16-20 26,5 12 415
801602 5 -3 3/16 8 5/16 1/2-20 26,5 14 415
801603 6 -4 1/4 6 1/4 7/16-20 26,5 12 450
801604 6 -4 1/4 8 5/16 1/2-20 26,5 14 450
801605 6 -4 1/4 10 3/8 9/16-18 27,5 17 350
801606 8 -5 5/16 10 3/8 9/16-18 28 17 350
801607 10 -6 3/8 10 3/8 9/16-18 28 17 350
801608 10 -6 3/8 12 1/2 3/4-16 30,5 22 350
801609 10 -6 3/8 14-15-16 5/8 7/8-14 34,5 24 350
801610 12 -8 1/2 12 1/2 3/4-16 30,5 22 350
801611 12 -8 1/2 14-15-16 5/8 7/8-14 34,5 24 350
801612 12 -8 1/2 18-20 3/4 11/16-12 39 30 350
801613 16 -10 5/8 14-15-16 5/8 7/8-14 35 24 350
801614 16 -10 5/8 18-20 3/4 11/16-12 39,5 30 350
801615 19 -12 3/4 18-20 3/4 11/16-12 40 30 350
801616 19 -12 3/4 22 7/8 13/16-12 40,5 32 290
801617 19 -12 3/4 25 1 15/16-12 4 36 290
801618 25 -16 1 25 1 15/16-12 42 36 280
801619 25 -16 1 30-32 11/4 15/8-12 45 46 240
801620 31 -20 11/4 30-32 11/4 15/8-12 46 46 210
801621 31 -20 11/4 38 1172 17/8-12 51,5 50 210
801622 38 -24 112 38 1172 17/8-12 52,5 50 185
801623 51 -32 2 50 2 21/2-12 63,5 65 100

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I'80.... iniziale con 81.... .

| AST s




DIRITTO CON DADO GRAFFATO - JIC 37° - IS0 8434-2 (SAE J514)
Filetto UNF/UN-2B

Codice: 8017.. 37e
Tipo: DKJ JIC Girevole
‘ é O
@ interno tubo T o PN

CODICE DN size INCH JIC 37 L1 CH1 T
801701 5 -3 3/16 7/16-20 13,5 14 415
801702 5 -3 3/16 1/2-20 13,5 17 415
801703 6 -4 1/4 7/16-20 13,5 14 450
801704 6 -4 1/4 1/2-20 13,5 17 450
801705 6 -4 1/4 9/16-18 13,5 19 350
801706 8 -5 5/16 9/16-18 14 19 350
801707 10 -6 3/8 9/16-18 14 19 350
801708 10 -6 3/8 3/4-16 17 24 350
801709 10 -6 3/8 7/8-14 17 27 350
801710 12 -8 1/2 3/4-16 17 24 350
801711 12 -8 1/2 7/8-14 17 27 350
801712 12 -8 1/2 11/16-12 19,5 32 350
801713 16 -10 5/8 7/8-14 17,5 27 350
801714 16 -10 5/8 11/16-12 20 32 350
801715 19 -12 3/4 11/16-12 20,5 32 350
801716 19 -12 3/4 13/16-12 20,5 36 290
801717 19 -12 3/4 15/16-12 21,5 41 290
801718 25 -16 1 15/16-12 22 41 280

Note: Desiderando ordinare il raccordo in acciaio inox, sostituire nel codice I'80.... iniziale con 81.... .

I AST s




DIRITTO CON DADO SPINATO/LIBERO - JIC 37° - ISO 8434-2 (SAE J514)

Filetto UNF/UN-2B

Codice: 8018.. 37 3>
Tipo:  DKJ
JIC Girevole JIC Girevole
CH1 TR
=
i
T
FORMA X FORMA ¥
@ interno tubo T . PN

CODICE DN size INCH JIC 37 FORMA L1 CH1 bar]
801801 5 -3 3/16 7/16-20 X 14 14 415
801802 5 -3 3/16 1/2-20 X 15 17 415
801803 6 -4 1/4 7/16-20 X 14 14 450
801804 6 -4 1/4 1/2-20 X 15 17 450
801805 6 -4 1/4 9/16-18 X 16,5 19 350
801806 8 -5 5/16 9/16-18 X 17 19 350
801807 10 -6 3/8 9/16-18 X 17 19 350
801808 10 -6 3/8 3/4-16 X 17 22 350
801809 10 -6 3/8 7/8-14 X 19 27 350
801810 12 -8 1/2 3/4-16 X 17 22 350
801811 12 -8 1/2 7/8-14 X 19 27 350
801812 12 -8 1/2 11/16-12 X 18,5 32 350
801813 16 -10 5/8 7/8-14 X 19,5 27 350
801814 16 -10 5/8 11/16-12 X 19 32 350
801815 19 -12 3/4 1116-12 X 19,5 32 350
801816 19 -12 3/4 13/16-12 X 21 36 290
801817 19 -12 3/4 15/16-12 X 21 4 290
801818 25 -16 1 15/16-12 X 22,5 4 280
801819 25 -16 1 15/8-12 X 23 50 240
801820 31 -20 11/4 15/8-12 X 24 50 210
801821 31 -20 11/4 17/8-12 X 28 60 210
801822 38 -24 1172 17/8-12 X 29 60 185
801823 51 -32 2 21/2-12 X 32,5 75 100
801851 5 -3 3/16 7/16-20 Y 15 14 415
801852 5 -3 3/16 1/2-20 Y 16 17 415
801855 6 -4 1/4 9/16-18 Y 17,5 19 350
801856 8 -5 5/16 9/16-18 Y 18 19 350
801858 10 -6 3/8 3/4-16 Y 18 22 350
801859 10 -6 3/8 7/8-14 Y 20 27 350
801861 12 -8 1/2 7/8-14 Y 20 27 350
801862 12 -8 1/2 1116-12 Y 19,5 32 350
801864 16 -10 5/8 1116-12 Y 20 32 350
801866 19 -12 3/4 13/16-12 Y 22 36 290
80186